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Begriffsbestimmung

In der vorliegenden Bedienungsanleitung werden unter dem Begriff “Presswerkzeuge” samtliche
Wechselbacken, Presseinsatze bzw. Segmente, Zwischenbacken und Press-Schlingen
zusammengefasst.

1 Grundlegende Sicherheitshinweise

Zur Kennzeichnung von Textstellen werden Piktogramme wie folgt eingesetzt. Beachten Sie diese
Hinweise und verhalten Sie sich in diesen Fallen besonders vorsichtig. Geben Sie alle
Arbeitssicherheitshinweise auch an andere Benutzer bzw. Fachpersonal weiter!

/’\\ WARNUNG!

y, \\ Diese Information weist auf eine mdglicherweise gefahrliche Situation hin, die Tod oder
b | schwere Korperverletzung zur Folge haben kann.

VORSICHT!

Diese Information weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu
geringfligigen oder leichten Verletzungen und / oder Sachschaden flihren kann.

Information!

Diese Information steht in direktem Zusammenhang mit der Beschreibung einer
Funktion oder eines Bedienungsablaufs.

&

Betriebsanleitung sorgfaltig lesen!
Die beiliegenden Sicherheitshinweise beachten!
Landerspezifische Sicherheitsvorschriften einhalten!

WARNUNG!
Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen!

Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
4 \\ elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

y \ | Deshalb:
" | =  Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen flr die Zukunft auf.
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/\ WARNUNG!
/4 \ - [Tl
/ \. | Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke

Bei fehlerhafter Anwendung oder Benutzung von verschlissenen oder beschadigten
Presswerkzeugen besteht Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstlicke.

Deshalb:
—  Presswerkzeuge dirfen nur durch eine Fachkraft verwendet werden.
—  Wartung und Wartungsintervalle zwingend einhalten.

— Vor jedem Gebrauch die Presswerkzeuge auf Risse und sonstige
VerschleiRerscheinungen prifen.

— Presswerkzeuge mit Materialrissen oder sonstigen Verschleiflerscheinungen sofort
ausmustern und nicht mehr verwenden.

— Presswerkzeuge nur in technisch einwandfreien Zustand verwenden.

— Nach fehlerhafter Anwendung Presswerkzeug nicht mehr verwenden und durch
eine autorisierte Fachwerkstatt Giberpriifen lassen.

VORSICHT!

Beschadigungen und Fehlfunktionen des Presswerkzeuges durch
unsachgemafen Umgang.

Deshalb:

— Abgenutzte Presswerkzeuge nicht mehr verwenden, sondern sofort aussondern.

— Fur Transport und Lagerung Transportkoffer verwenden und die Presswerkzeuge
in einem trockenen Raum aufbewahren.

— Beschadigungen sofort von einer autorisierten Fachwerkstatt Gberprifen lassen.

—  Sicherheitshinweise der verwendeten Reinigungs- und Korrosionsschutzmittel
beachten.

I]g Information!

Entnehmen Sie die Verarbeitungs- und Montageanweisungen fir Fitting oder Rohre
den Unterlagen des Systemanbieters.

BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Presswerkzeuge sind ausschlief3lich fiir den Einsatz in Pressgeraten vorgesehen, die von
Novopress hergestellt werden, bzw. von Novopress in Ubereinstimmung mit dem Systemanbieter als
geeignet erklart werden. Bei Unsicherheiten in Bezug auf die Eignung lhres Pressgerates fur die
vorliegenden Presswerkzeuge wenden Sie sich bitte an den Systemanbieter.

Das Geréat und die Presswerkzeuge dienen ausschliefdlich dem Verpressen von Rohren und Fittings,
fur die die entsprechenden Presswerkzeuge vorgesehen sind.

Eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaf.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehdrt auch das Beachten der Bedienungsanleitung, die
Einhaltung der Inspektions- und Wartungsbedingungen, das Nachhalten der Verpresszyklen sowie die
Beachtung aller einschlagigen Sicherheitsbestimmungen in ihrer aktuellen Fassung.

Fir Schaden
. aus der Benutzung ungeeigneter Pressgerate oder

. durch Anwendungen, die aul3erhalb der bestimmungsgemafien Verwendung
durchgefiihrt werden,

haftet Novopress nicht.
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3 Einteilung der Pressgerate

Geritetyp 1 Geratetyp 2 Geratetyp 2XL | Geratetyp 3
AFP101 EFP1/EFP2 ACO202XL EFP3
ACO102 ECO1/ACO1 ACO203XL AFP3
ACO103 ECO201/ ACO201 ECO3

EFP201 / AFP201 ACO3
EFP201plus ECO301
EFP202 / AFP202
EC0O202 / ACO202
ECO203 / ACO203
HFP1 / HFP2
MFP2
PFP2
4 Wechselbacke
VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Betatigen des Start-Tasters
beim Einbau der Segmente in die Wechselbacke.

Deshalb:

— Segmente nur in die Wechselbacke einbauen, wenn die Wechselbacke nicht im

Pressgerat montiert ist.

Einbau der Segmente in die Wechselbacke (Bild 1)

Die Segmente wie dargestellt (Bild 1) in die Wechselbacke hineinschieben bis sie einrasten.
Ausbau der Segmente aus der Wechselbacke
Auf den Knopf (A/Bild 1) driicken und gleichzeitig das Segment herausdriicken.

5 Inbetriebnahme

IS5

Information!

Unbedingt die Betriebsanleitung des Pressgerats beachten um die
Wechselbacke/Zwischenbacke in das Pressgerat einzusetzen.

Die Wechselbacke/Zwischenbacke in das Pressgerat einsetzen.

6 Verpres

sen

AN

WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke hervorgerufen durch

Materialermiidung.

Presswerkzeuge sind Verschleiflteile. Durch haufiges Verpressen entsteht eine
Materialermtdung. Durch Materialermidung verschlissene oder anderweitig
beschadigte Presswerkzeuge konnen sogar bei bestimmungsgemaler Verwendung
brechen; hierbei besteht Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstlicke. Die
Bruchgefahr ist bei nicht bestimmungsgemafer Verwendung zusatzlich erhdht.

DE
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6.1 Wechselbacke

DE
VORSICHT!

Fehlverpressungen durch Schmutz, Spane usw. in der Presskontur.
Deshalb:

Darauf achten, dass sich kein Schmutz, Spane usw. in der Presskontur der Segmente
befinden.

1. Prufen, ob die Nennweite des Pressfittings mit der Nennweite der Segmente Ubereinstimmt.
2. Die Wechselbacke 6ffnen (Bild 2).

[@3 Information!

Beachten Sie unbedingt zum Aufsetzen der Wechselbacke auf den Pressfitting die
Hinweise des Systemanbieters.

3. Die Wechselbacke auf den Pressfitting schieben und Backenhebel loslassen.

VORSICHT!

Quetschgefahr beim Verpressen!

Es besteht die Gefahr des Quetschens von Fingern und Handen.
Deshalb:

—  Keine Korper- oder Fremdteile zwischen die Wechselbacken halten, wahrend Sie
den Pressvorgang auslosen.

— Halten Sie wahrend des Pressvorganges die Backenhebel nicht mit den Handen
fest.

VORSICHT!

Undichte Verbindung bei Fehlverpressung

Deshalb:

— Nach vollendeter Verpressung darauf achten, dass die Wechselbacke vollstandig
geschlossen ist.

— Nicht vollstandig geschlossene Wechselbacke zusammen mit dem Pressgerat von
einer autorisierten Fachwerkstatt auf Beschadigungen priifen lassen.

4. Verpressen
5. Wechselbacke 6ffnen und vom Pressfitting 16sen.

6.2 Press-Schlingen

[@ Information fur Press-Schlingen Nennweite M108,0!

Die Nennweite M108,0 wird mit 2 verschiedenen Zwischenbacken verpresst. Die
entsprechende Zwischenbacke bitte der nachfolgenden Tabelle entnehmen.

Die Nennweite M108,0 wird erst mit der Zwischenbacke (1.) vorverpresst. Die Press-
Schlinge bleibt in diesem vorverpresstem Zustand auf dem Pressfitting. Der Verschluss
sorgt dafiir, dass die Press-Schlinge nicht aus ihrer Position rutscht.

Mit der Zwischenbacke (2.) wird der Pressfitting zu Ende verpresst.
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Zugelassene Kombinationen von Zwischenbacken und Press-Schlingen
Die neuesten Tabellen finden Sie unter www.novopress.de

v =ja

nein

.
Neue Press-Schlinge (eckig) , @

= Zwischenbacke |Zwischenbacke Zwischenbacke
‘CE) Geratetyp 2 Geratetyp 2XL Geratetyp 3
< Press-Schlinge 201 | 202 | 203 | 221 222 | 302 | 303 | 321 | 322 | 323 324
M42, M54 v | — v — — — v | — | — _ _
K65 Copper only
(Australien), | =V — — v | = | = _ _
M66,7 Mapress
=
M64, M66,7 (X-
Press), M67 I N v - | | T | v -
M76,1 — M88,9 — | — | — v — S R R v _
M108,0 — | — | —]YM) || — | — | — | — | Y1) | V(@)
i HP28, HP35 v | — v — — — v | — | — _ _
T | HP42, HP54 v | = S RN R R R R
V42, V54 VN v — — — v | — | — — —
. | V65, v80, V100
=| (Australien) Vii—1|Y - i e A e e -
V64 - V108,0 _ v _ _ S N R _ _
L TH40, TH50
T : : _ _ _ _ S _ _
| THe3 v v v
. U40, U50, U63 v | — v — — — v | — | — _ _
)
u75, U9o, U110 — v | — — — S e N _ _
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Alte Press-Schlinge (rund) ¢

= Zwischenbacke |Zwischenbacke Zwischenbacke

*g Geratetyp 2 Geratetyp 2XL Geratetyp 3

x Press-Schlinge 201 | 202 | 203 | 221 222 | 302 | 303 | 321 | 322 | 323 | 324
M42, M54, v | — v — — v v —_ — _ _
M64, M67, v

< M66,7 Mapress I N o o | T T -
M76,1 — M88,9 — | — | — v — — | — v — v _
M108,0 — | — | =Y | V2)| — | — [Y(1)|Y)| V()| V(2)

i HP35 v | — | Vv — — v I v = = = =

T | HP42, HP54 — | = = = — | v | = — | — | — | =

= | V42, V54 v | — v — — v v — — — —

] TH40, TH50

T ’ ’ _ _ _ _ _ _ _

~ | TH63 v v v v

3 | U40, U50, U63 v | — v — — — v — _ _ _

Prifen, ob die Nennweite des Pressfittings mit der Nennweite der Press-Schlinge tbereinstimmt.

Press-Schlinge mit Verschluss (Bild 3):
Bolzen (B/Bild 3) wie dargestellt driicken [2.1/Bild 3] und gleichzeitig durch Auseinanderziehen
der Press-Schlinge am Verschluss (C/Bild 3) 6ffnen.

Press-Schlinge ohne Verschluss (Bild 5):
Press-Schlinge auseinanderziehen.

[@ Information
fur Press-Schlingen mit beweglichen Gleitsegmenten (Bild 4)!

Um die einwandfreie Funktion der Press-Schlingen sicherzustellen, missen die
Gleitsegmente beweglich sein.

Die Gleitsegmente werden durch Federn stets selbststandig in die richtige

Ausgangsposition zurtickgedrickt.

Deshalb:

— Darauf achten, dass die Markierungsstriche (M) auf den Gleitsegmenten (E/Bild 4)
und den Schalen (D/Bild 4) in der Ausgangsposition eine Linie bilden.

— Sollte dies nicht der Fall sein, die Press-Schlinge bei einer autorisierten
Fachwerkstatt reparieren lassen.

3.

Bei beweglichen Gleitsegmenten: Beweglichkeit/Position der Gleitsegmente Uberprifen.

[@ Information!

Beachten Sie unbedingt zum Aufsetzen der Press-Schlinge auf den Pressfitting die
Hinweise des Systemanbieters.

Press-Schlinge Uber den Pressfitting legen (Bild 3+5).

Press-Schlinge mit Verschluss (Bild 3):

Verschluss (C/Bild 3) in Richtung des Bolzens (B/Bild 3) drehen [1/Bild 3].

Bolzen (B/Bild 3) wie dargestellt driicken [2.1/Bild 3] und gleichzeitig den Bolzen in den
Verschluss (C/Bild 3) hineinschieben bis er einrastet [2.2/Bild 3].

Der Bolzen (B/Bild 3) muss soweit wie mdglich einrasten. Die Press-Schlinge in Pressposition
drehen.
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IS5

Information
fur Nennweite M108 (Bild 6)!

Darauf achten, dass der Hebel (F/Bild 6) in einer Linie mit dem Verschluss (C/Bild 6)
liegt.
Der Verschluss ist sonst nicht richtig eingerastet.

Press-Schlinge ohne Verschluss (Bild 5):
Die Press-Schlinge schlieBen und anschlieBend in Pressposition drehen.

6. Die Zwischenbacke o6ffnen.

WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke bei fehlerhaftem
Ansetzen der Zwischenbacke an die Press-Schlinge (Bild 9).
Nichtbeachtung fuhrt zum Bruch der Zwischenbacke und der Press-Schlinge.
Deshalb:

— Die Krallen (G/Bild 8) der Zwischenbacke mussen um die Bolzen (B/Bild 8) der
Press-Schlinge greifen (Bild 8).

— Die Markierungen (L/Bild 7, 8 + 9) an den Krallen (G) der Zwischenbacke miissen
nach dem Ansetzen der Press-Schlinge vollstandig verdeckt sein (Bild 8 + 9).

7. Die Zwischenbacke folgendermafien an die Press-Schlinge setzen (Bild 7):
Die Krallen (G/Bild 7) der Zwischenbacke soweit wie mdglich in die Nuten (H/Bild 7) der Press-
Schlinge hineinschieben.
Zwischenbacke schlielen.

8.  Uberpriifen, dass die Markierungen (L/Bild 8) an den Krallen (G) der Zwischenbacke vollstéandig
verdeckt sind.
Ist eine Markierung teilweise zu sehen, muss die Zwischenbacke neu angesetzt werden.

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke bei nicht
geschlossener Zwischenbacke ZB221 + ZB222 (Bild 10)

Waéhrend des Verpressens den Griff in Pfeilrichtung und nicht in die andere Richtung
dricken, da die Zwischenbacke sonst gedffnet wird und die Krallen (G/Bild 10) der
Zwischenbacke nicht mehr um die Bolzen (B/Bild 10) greifen.

Nichtbeachtung fuhrt zum Bruch der Zwischenbacke und der Press-Schlinge.

VORSICHT!
Undichte Verbindung bei Fehlverpressung
Deshalb:

— Wahrend der Verpressung darauf achten, dass die Press-Schlinge komplett
schlielt, also kein Spalt zwischen den Segmenten vorhanden ist.

9. Verpressen
10. Die Zwischenbacke 6ffnen und von der Press-Schlinge I6sen.
11. Die Press-Schlinge 6ffnen und abnehmen.

IS5

Information
fiir Nennweite M108 (Bild 6)!

Die Nennweite M108,0 muss mit der Zwischenbacke ZB 222, 322 oder 324 fertig
verpresst werden.

12. Die entsprechende Zwischenbacke in das Pressgerat einsetzen.
13. Wiederholen der Punkte 6. bis 9.
14. Die Press-Schlinge durch Driicken des Hebels (F/Bild 6) 6ffnen.

DE
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7

Reinigung, Wartung und Reparatur

Siehe Bilder 11 bis 14.

Empfohlene Schmiermittel:
- beiliegendes Ol
- MoSz-haltiges Ol

Nach jeweils 200 Verpressungen:

e Die Gelenke (K) der Schlingen mit Schmiermittel einsprihen.

e Zwischen die Gleitsegmente (E) und die Schalen (D) Schmiermittel sprihen.
Serviceanschriften

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7

41468 Neuss

Deutschland

Adressen von autorisierten Fachwerkstatten bei Novopress erfragen oder unter www.novopress.de
abrufen.

Wartungsintervalle

Wartungs- und Reparaturarbeiten diirfen nur durch Novopress oder die autorisierten NOVOPRESS
Fachwerkstatten ausgefihrt werden.

[@ Information!

Auf den Presswerkzeugen wird die nachste Wartung angegeben.
Diese Wartung muss entsprechend des Wartungsaufklebers durchgefiihrt werden.

Gewahrleistung und Garantie

Siehe Gerateanleitung oder unter www.novopress.de
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Translation of the original Operating Manual

Contents
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Definition of terms

These Operating Instructions use the term "press tools" to encompass all interchangeable jaws, press
inserts and segments, adaptor jaws and press collars.

Basic safety information

The following pictograms are used to highlight sections of text. Please follow these instructions and
act with particular caution in these cases. Pass all health and safety instructions on to other users and
technicians.

/\ WARNING!

L
This information indicates a potentially dangerous situation that could result in serious
injury or death.

CAUTION!

This information indicates a potentially dangerous situation that could result in minor
injuries and/or material damage.

Information!

This information is directly linked to the description of a function or an operating
sequence.

2

Please read this Operating Manual carefully.
The safety instructions it contains must be observed.
Compliance with local safety regulations is essential!

WARNING!

Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Therefore:

Save all warnings and instructions for future reference.
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/\\ WARNING!
/’ \ | Risk of injury from ejected fragments
— | Incorrect or improper use or the use of worn or damaged press tools carries a risk of
injury from ejected fragments.
Therefore:
— Press tools may only be used by trained personnel.
— Compliance with the specified service work and service intervals is mandatory.
— Check the press tools for cracks and other signs of wear before each use.

— Separate all press tools with material cracks or other signs of wear immediately
and do not use them any longer.

— Only use press tools that are in perfect technical condition.

— Following incorrect use, do not use the press tool any longer and have them
inspected by an authorised workshop.

CAUTION!

Unskilled use may lead to a damaged or malfunctioning press tools.
Therefore:

— Replace worn press tools immediately and do not use them any longer.

— Use carrying cases for transport and storage and keep press tools in a dry room.
— Have damage checked immediately by an authorised workshop.

—  Comply with the safety instructions regarding the cleaning and anti-corrosion
agents used.

[@ Information!

Consult the documents provided by the system supplier for handling and assembly
instructions for fittings and pipes.

2 Proper use

These press tools are intended exclusively for use in press devices manufactured by Novopress or
approved by Novopress, in agreement with the system supplier. If you are uncertain whether your
press device is suitable for the press tools described here, please contact the system supplier.

The device and the press tools are to be employed solely for the pressing of pipes and fittings for
which these press tools have been designed.

Any use beyond or different to that described here shall be regarded as improper use.

Proper use also includes the observance of the Operating Instructions, adherence to the inspection
and maintenance conditions (see section 7), compliance with pressing cycles and with the latest
versions of all the relevant safety regulations.

Novopress is not liable for damage resulting from
. the use of unsuitable press devices, or
. applications that do not conform to proper use.

10
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3 Classification of press devices

Device type 1 Device type 2 Device type 2XL | Device type 3
AFP101 EFP1/EFP2 ACO202XL EFP3
ACO102 ECO1/ACO1 ACO203XL AFP3
ACO103 ECO201 / ACO201 ECO3

EFP201 / AFP201 ACO3
EFP201plus ECO301
EFP202 / AFP202
ECO202 / ACO202
ECO 203 / ACO203
HFP1 / HFP2
MFP2
PFP2
4 Interchangeable jaw

Caution!

Risk of injury from inadvertent pressing of the start button when
installing the segments in the interchangeable jaw.

Therefore:

— Only install segments in the interchangeable jaw when the interchangeable jaw is
not mounted onto the press device.

Installing the segments in the interchangeable jaw (Fig. 1)

Push the segments into the interchangeable jaw as shown (Fig. 1) until they engage.

Removing the segments from the interchangeable jaw
Press the button (A/Fig. 1) while simultaneously pushing out the segment.

5 |Initial use

IS5

Note!

When inserting the interchangeable jaw/adaptor jaw in the press device compliance
with the Operating Manual of the press device is mandatory.

Insert the interchangeable jaw/adaptor jaw in the press device.

6 Performing the pressing operation

WARNING!

Risk of injury from ejected fragments as the result of material fatigue.

Press tools are wearing parts. Frequent pressing will result in material fatigue. Press
tools worn or damaged in any other way as the result of material fatigue can break

even if used properly; there is then a risk of injury from ejected fragments. The risk of
breakage is further increased in the event of improper use.

11
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6.1 Interchangeable jaw

EN
CAUTION!

Dirt, swarf, etc. in the pressing contour can lead to faulty pressing.
Therefore:
Make sure that there is no dirt, swarf, etc. in the pressing contour of the segments.

1. Check whether the nominal width of the press fitting corresponds to the nominal width of the
segments.

2. Open the press jaw (Fig. 2).

[@3 Note!

Always follow the system supplier’s instructions when placing the interchangeable jaw
onto the press fitting.

3. Push the interchangeable jaw onto the press fitting and release the jaw lever.

CAUTION!

Danger of crushing during pressing operation!
There is a risk that fingers and hands will be crushed.
Therefore:

— Keep all body parts and foreign objects away from the interchangeable jaws when
initiating the pressing operation.
— Do not hold the jaw levers with your hands during the pressing operation.

CAUTION!

Loose connection through incorrect pressing

Therefore:

— Make sure that the interchangeable jaw is fully closed when the pressing operation
is complete.

— Have incompletely closed interchangeable jaws and the press device inspected for
damage by an authorised workshop.

4. Perform the pressing operation.
5.  Open the interchangeable jaw and release it from the press fitting.

6.2 Press collars

[@ Note for press collars with nominal width M108.0!

The nominal width M108.0 is pressed using 2 different adaptor jaws. Please refer to the
table below for the corresponding adaptor jaw.

The nominal width M108.0 is first pre-pressed using the adaptor jaw (1.). The press
collar remains on the press fitting in this pre-pressed condition. The catch holds the
press collar in its position.

Pressing of the press fitting is completed using the adaptor jaw (2.).

12



r~ novo..ress Press tools
Approved adaptor jaw and press collar combinations
The latest tables can be found at www.novopress.de
v = yes
PR = no
7
@
New press collar (square) , @
o Adaptor jaw Adaptor jaw Adaptor jaw
§ Device type 2 Device type Device type 3
S 2XL
(&)
Press collar 201 | 202 | 203 | 221 222 1302|303 | 321|322 | 323 324
M42, M54 v | — |V — — — v | = | = — _
K65 Copper only
(Australia), — | =V — — v | = | = _ _
M66,7 Mapress
=
M64, M66.7 (X-
Press), M67 I N v _ | | | v -
M76.1 — M88.9 — | — | — v — — N v _
M108.0 — | — | =YY | YY)l — | — | — | — | V(1) | Y(2)
" HP28, HP35 v | — |V — — — | vV | = | — _ _
T| HP42, HP54 — v | = R R Y T D e
V42, V54 v | — |V — — — vV | — | — — _
, | V65, V80, V100
> (Australia) v = v T — - Vil — | = — —
V64 - V108,0 I RV — — S I R _ _
L | TH40, TH50
T ’ ’ _ _ _ _ N _ _
| THe3 v v v
.| V40, U50, U63 v | — |V — — — | vV | = | — _ _
)
u75, U9o, U110 — | v | — — — | = = | = _ _
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Old press collar (round)

o Adaptor jaw Adaptor jaw Adaptor jaw
3 Device type 2 | Device type Device type 3
5 2XL
© Press collar 201 | 202 | 203 | 221 222 | 302|303 | 321 | 322 | 323 | 324
M42, M54, v | — |V — — v | vV | — — — —
M64, M67, I o o v o o o
< M66,7 Mapress
M76,1 — M88,9 — | — | — v — — | — v _ v _
M108,0 — | — | —=|Y)|Ya)l — | — Y1) |VE@)|v()|v2)
i HP35 v | — |V — — VIV | — | — | — | —
T | HP42, HP54 — | = = = — | v | = — | — | — | =
> | Vv42,V54 v | — |V — — v | vV | — — — _
e R e e R R e e e
5 | u4o,us0,U63 | V| — | V| — — |- V| - — | =] —

1. Check whether the nominal width of the press fitting matches the nominal width of the press

collar.

2.  Press collar with catch (Fig. 3):
Press the pin (B/Fig. 3) as shown [2.1/Fig. 3], while simultaneously opening the press collar by
pulling apart at the catch (C/Fig. 3).

Press collar without catch (Fig. 5):
Pull the press collar apart.

IS5

Note
for press collars with movable sliding segments (Fig. 4)!

To ensure that the press collars function correctly, the sliding segments must be free to
move.

The sliding segments are always pressed back automatically into the correct starting
position by springs.
Therefore:

— Ensure that the marking lines on the sliding segments (E/Fig. 4) and the shells
(D/Fig. 4) are in alignment in the starting position.

— If this is not the case, have the press collars repaired at an authorised workshop.

3. For moving sliding segments: Check the freedom of movement/position of the sliding segments.

IS5

Note!

Always follow the system supplier’s instructions when placing the press collar onto the
press fitting.

4. Place the press collar over the press fitting (Figs. 3+5).

5. Press collar with catch (Fig. 3):
Turn [1/Fig. 3] the catch (C/Fig. 3) towards the pin (B/Fig. 3).
Press the pin (B/Fig. 3) as shown [2.1/Fig. 3], while simultaneously pushing the pin into the catch
(C/Fig. 3) until it engages [2.2/Fig. 3].
The pin (B/Fig. 3) must be pushed in as far as possible. Turn the press collar to the pressing

position.
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l]g Note

for nominal width M108 (Fig. 6)!
Ensure that the lever (F/Fig. 6) is in alignment with the catch (C/Fig. 6).
Otherwise the catch is not correctly engaged.

Press collar without catch (Fig. 5):
Close the press collar and then turn it to the pressing position.

6. Open the adaptor jaw.

/’\\ WARNING!
// \‘ Rislf pf injury from ejected fragm_ents if the adaptor jaw is incorrectly
positioned on the press collar (Fig. 9).
Otherwise, there is a risk of breakage of the adaptor jaw and the press collar.
Therefore:

e The claws (G/Fig. 8) of the adaptor jaw must grip the pins (B/Fig. 8) of the
press collar (Fig. 8.).

e The markings (L/Fig. 7, 8 + 9) on the claws (G) of the adaptor jaw must be fully
covered when the press collar has been placed (Fig. 8 + 9).

7. Position the adaptor jaw on the press collar as follows (Fig. 7):
Push the claws (G/Fig. 7) of the adaptor jaw as far as possible into the grooves (H/Fig. 7) of the
press collar.
Close the adaptor jaw.
8.  Check that the markings (L/Fig. 8) on the claws (G) of the adaptor jaw are fully covered.
If a marking is partially visible, the adaptor jaw must be placed again.

/\ WARNING!

p L.

/ \. | Risk of injury from ejected fragments if the adaptor jaw ZB221 + ZB222 is
’ | not closed (Fig. 10)

Press the grip in direction of the arrow during pressing operation and not in the
opposite directions, as otherwise the adaptor jaw will open and the claws (G/Fig. 10) of
the adaptor jaw can no longer grip the pins (B/Fig. 10) properly.

Non-compliance will result in breakage of the adaptor jaw and the press collar.

CAUTION!
Loose connection through incorrect pressing
Therefore:

— During pressing operation, make sure that the press collar closes completely so
that there is no gap between the segments.

9. Perform the pressing operation
10. Open the adaptor jaw and release it from the press collar.
11. Open the press collar and remove it.

n@ Note

for nominal width M108.0 (Fig. 6)!
Pressing of nominal width M108.0 must be completed using the adaptor jaw ZB 222,
322 or 324.

12. Insert the corresponding adaptor jaw in the press device.
13. Repeat points 6. to 10.
14. Open the press collar by pressing the lever (F/Fig. 6).

15
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Cleaning, maintenance and repair

See Figures 11 to 14.

Recommended lubricant:
— enclosed oil
— oil containing MoS:2

After every 200 pressings:

e Spray press collar joints (K) with graphite oil.

e Spray graphite oil between moving segments (E) and curved sections (D).
Service addresses

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7

41468 Neuss

Germany

You can find the addresses of authorised specialist workshops by contacting Novopress or at
www.novopress.de.

Service intervals

Service and repair work may only be carried out by Novopress or the authorised Novopress specialist
workshops.

[@ Information!

The next service deadline is indicated on the press device.
The service must be performed in accordance with the servicing sticker.

Warranty and guarantee

See device manual or at www.novopress.de
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Outils d'emboutissage
FR Frangais

Traduction du manuel d’utilisation d’origine
Table des matiéres

1 Principales coNSIgNES A& SECUNILE ..........uuiiiiiiiiiiiiiiieiieee ettt e e e e ee e e e e e e e eeeeeeeeeseeeeeeeeeeeeeeeeeeeenees 17
2 (011 TEST=T o g oo a1 o] 4 o 1= SRR 18
3 Classement des inStruments de PreSSAgE ... ...uiiiiiiiii ittt 19
4 MACNOIrE @MOVIDIE ... e e e e e e e e e e e e e annee e 19
5 TSR =T BT =T A To PP PPPPPPP 19
6 =T [o T PRSP TPPR 20
7 Nettoyage, maintenance et réparation ..o 24
8 Garantie sur les vices cachés et garantie fabricant ...............ccccco i 24
Définition

Dans le présent manuel d’utilisation, le terme « outils d’'emboutissage » désigne I'ensemble des
machoires amovibles, inserts de presse ou segments, machoires intermédiaires et griffes de pressage.

1 Principales consignes de sécurité

Des pictogrammes servent a repérer certains passages du texte. Respecter ces consignes et agir
avec une extréme prudence dans ces cas-la. Transmettre ces consignes de sécurité aux autres
utilisateurs et au personnel spécialisé !

I\ AVERTISSEMENT !
k.

y, \\ Cette information signale une situation potentiellement dangereuse qui peut avoir pour
d conséquence la mort ou de graves blessures.

ATTENTION!

Cette information signale une situation potentiellement dangereuse qui peut entrainer
des blessures légéres ou minimes et / ou des dommages matériels.

Information !

Ce symbole indique une information ayant un rapport direct avec la description d’'une
fonction ou d’un processus.

2

Lire attentivement la notice d’utilisation !
Respecter les présentes consignes de sécurité !
Respecter les prescriptions de sécurité spécifiques au pays !

AVERTISSEMENT !
Lire toutes les consignes de sécurité et instructions!

Le non-respect des consignes de sécurité et des instructions peut entrainer un risque
4 \\ d’électrocution, d’incendie et/ou de blessures graves.

// \. | Par conséquent :

— Conservez toutes les consignes de sécurité et instructions en cas de besoin
ultérieur.
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/\ AVERTISSEMENT !
y/ \ Y - -
\. | Risque de blessures dues a la projection de fragments

En cas d’application erronée ou d’utilisation d’outils d’emboutissage usés ou
endommageés, il y a risque de blessures dues a la projection de fragments.

Par conséquent :
— Seul du personnel spécialisé est autorisé a utiliser les outils d’emboutissage.
— Respecter impérativement la maintenance et les intervalles de maintenance.

— Avant tout usage, controler 'absence de fissures et autres traces d’usure sur les
outils d’emboutissage.

— Retirer immédiatement et ne plus réutiliser les outils d’emboutissage présentant
des fissures dans les matériaux ou d’autres traces d’usure.

— Nutiliser les outils d’emboutissage que s'ils sont en parfait état.

— Suite a une utilisation erronée, ne plus utiliser I'outil d’emboutissage et les faire
contréler par un atelier spécialisé agréeé.

ATTENTION!

Dommages et dysfonctionnements de I'outil d’emboutissage et de
I'appareil de pressage du fait d’'une manipulation inadéquate.

Par conséquent:

— Ne pas rédutiliser les outils d’'emboutissage usés, mais les remplacer
immediatement.

— Pour le transport et le stockage, utiliser le coffret de transport et conserver les
outils d’'emboutissage et I'appareil de pressage dans un endroit sec.

— Faire vérifier immédiatement les dommages par un atelier spécialisé agréé.
— Respecter les consignes de sécurité des nettoyants et agents anticorrosifs utilisés.

I]g Information!

Consulter les instructions de traitement et de montage des raccords ou tubes dans la
documentation du fournisseur de systémes.

2 Utilisation conforme

Les outils d’'emboutissage sont destinés exclusivement a I'utilisation avec des instruments de
pressage de fabrication Novopress ou homologués par Novopress en accord avec le fournisseur du
systeme. En cas d’incertitudes quant a 'adéquation de votre instrument de pressage pour les
présents outils d‘emboutissage, s’adresser au fournisseur du systéme.

L’appareil et les outils d’emboutissage servent exclusivement a comprimer des tubes et raccords pour
lesquels les outils d’emboutissage sont congus.

Toute autre utilisation n’est pas conforme a l'usage prévu.

L'utilisation correcte de I'appareil comprend également le respect des consignes du manuel
d’utilisation et des conditions de maintenance et de révision (voir le chapitre 7), le suivi des cycles de
pressage ainsi que le respect de toutes les consignes de sécurité en vigueur.

Novopress décline toute responsabilité pour les dommages
. résultant de I'utilisation d’instruments de pressage inadaptés ou
. du fait d’applications exécutées en dehors de l'usage prévu.
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3 Classement des instruments de pressage

Type d’appareil 1

Type d’appareil 2

Type d’appareil 2XL

Type d’appareil 3

AFP101 EFP1/EFP2 ACO202XL EFP3
ACO102 ECO1/ACO1 ACO203XL AFP3
ACO103 ECO201 / ACO201 ECO3
EFP201 / AFP201 ACO3
EFP201plus ECO301
EFP202 / AFP202
ECO202 / ACO202
ECO203 / ACO203
HFP1 / HFP2
MFP2
PFP2

4 Machoire amovible

ATTENTION !
Risque de blessures di a I’'actionnement involontaire du bouton Marche
lors de la pose des segments dans la machoire amovible.

Par conséquent :

— Monter les segments dans la machoire amovible uniquement si celle-ci n’est pas
mise en place dans I'instrument de pressage.

Pose des segments dans la machoire amovible (figure 1)
Introduire les segments dans la machoire amovible, comme illustré (figure 1), jusqu'a leur

enclenchement.

Dépose des segments de la machoire amovible
Appuyer sur le bouton (A/figure 1) tout en retirant le segment.

5 Mise en service

IS5

Remarque !
Tenir compte impérativement de la notice d’installation de l'instrument de pressage
pour mettre en place la machoire amovible/machoire intermédiaire dans I'instrument de
pressage.

Mettre en place la machoire de pressage/machoire intermédiaire dans l'instrument de pressage.
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6 Pressage

f/ \\\\
Z9\

AVERTISSEMENT !

Risque de blessure di a la projection de fragments provoquée par la
fatigue des matériaux.

Les outils d’emboutissage sont des pieces d’'usure. Le pressage fréquent génére une
fatigue des matériaux. Les outils d’emboutissage usés par la fatigue des matériaux ou
endommagés d’'une autre maniére peuvent se casser méme lors d’'une utilisation
conforme a l'usage prévu. Il en résulte un risque de blessures di a la projection de
fragments. Le risque de rupture augmente en outre en cas d’utilisation non conforme a
'usage prévu.

6.1 Machoire amovible

ATTENTION!

Pressages incorrects du fait d’impuretés, de copeaux, etc. dans le
contour de pressage.

Par conséquent :

Veiller a I'absence d'impuretés, de copeaux, etc. dans le contour de pressage des
segments.

1.
2.

Vérifier

si le diamétre nominal du raccord a presser correspond au diamétre des segments.

Ouvrir la machoire amovible (figure 2).

IS5y

Remarque !

Pour positionner la machoire amovible sur le raccord a presser, respecter
impérativement les consignes du fournisseur du systéme.

3.

Insérer

la machoire amovible sur le raccord a presser et relacher le levier de la machoire.

ATTENTION!

Risque de contusion lors du pressage !
Il y a risque de se pincer les doigts et les mains.
Par conséquent :

— Aucun membre ou corps étranger ne doit se situer entre les machoires amovibles
lors du déclenchement du processus de pressage.

— Ne pas tenir le levier avec les mains pendant le pressage.

ATTENTION !
Etanchéité de la liaison non assurée en cas de pressage incorrect
Par conséquent :

— Une fois I'opération de pressage terminée, veiller a ce que la machoire amovible
se referme entiérement.

—  Faire contréler la machoire amovible pas entierement refermée avec l'instrument
de pressage par un atelier spécialisé agréé afin de vérifier 'absence de
dommages.

4.
5,

Effectuer le pressage
Ouvrir la méchoire de pressage et la dégager du raccord a presser.
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6.2 Griffes de pressage

[@ Remarque concernant les griffes de pressage de diamétre nominal
M108,0!

Le pressage du diametre nominal M108,0 est effectué avec 2 différentes machoires
intermédiaires. Consulter le tableau suivant pour connaitre la machoire intermédiaire
correspondante.

Le pressage préalable du diamétre nominal M108,0 est réalisé d’abord avec la
machoire intermédiaire (1.). La griffe de pressage reste sur le raccord a presser dans
cet état pré-pressé. La fermeture permet a la griffe de pressage de ne pas glisser hors
de sa position.

La machoire intermédiaire (2.) permet de finir le pressage du raccord a presser. .

Combinaisons autorisées de machoires intermédiaires et griffes de pressage
Vous trouverez les tableaux les plus récents sous www.novopress.de

v = oui
— = non

-
Nouvelle griffe de pressage (angulaire) , @

Machoire Machoire Machoire intermédiaire
intermédiaire intermédiaire Type d’appareil 3
Type d’appareil 2 Type
d’appareil 2XL

Contour

Griffe de pressage | 201 | 202 | 203 | 221 222 1302 | 303 | 321 | 322 | 323 324

M42, M54 V| — |V — — — | v | — | — — —

K65 Copper only
(Uniguement v
cuivre) (Australie),
. | M66,7 Mapress

M64, M66,7 (X- v
Press), M67

M76,1 — M88,9 — | — | — v — - = | = | = v _

M108,0 vy vey | — | — | = | — | vy | V@)

HP28, HP35 v | —

HP-

HP42, HP54 — | —

V42, V54 v | —

NIANENEN
NERNENEN

. | V65, v80, V100
> (Australie)

(\
|

V64 - V108,0 v — — — — | = — —

-+ | TH40, TH50,
| TH63

<| <
|

<| <

]

]

]

< <

|

|

|

|

u40, U50, U63

u75, u9o, U110 — | v | — — — - = | = | = — _
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Ancienne griffe de pressage (ronde) e

Méchoire Méchoire Méachoire intermédiaire
5 intermédiaire intermédiaire Type d’appareil 3
2 Type d’appareil 2 Type
[
8 d’appareil 2XL
Griffe de pressage | 201 | 202 | 203 | 221 222 1302 | 303 | 321 | 322 | 323 | 324
M42, M54, v | — | Vv — — v v — — _ _
M64, M67, M66,7 | | | o L v I | _ _ _
< Mapress
M76,1 — M88,9 — | — | — v — — | — v — v —
M108,0 — | — | —=|Y)|Ya)l — | — Y1) |VE@)|v() | v2)
i HP35 v | — |V — — v i v | - —| =] =
T | HP42, HP54 == = — v | = =] = | =] =
>| V42, V54 v | — |V — — v v — — — —
L TH40, TH50
I ’ ’ - - _ - _ - -
| TH63 v v 4 4
S| U40, U50, U3 v | — |V — — — |V — — — —

Vérifier si le diamétre nominal du raccord a presser est identique a celui de la griffe de pressage.

Griffe de pressage avec fermeture (figure 3) :
Appuyer sur le goujon (B/figure 3) comme indiqué [2.1/figure 3] et 'ouvrir simultanément en
écartant la griffe de pressage au niveau de la fermeture (C/figure 3).

Griffe de pressage sans fermeture (figure 5) :
Ecarter la griffe de pressage.

[@ Remarque
concernant les griffes de pressage dotées de segments de
glissement mobiles (figure 4)!

Pour garantir le bon fonctionnement des griffes de pressage, veiller a ce que les
segments de glissement soient mobiles.

Les segments de glissement reviennent toujours tous seuls dans la bonne position de
départ, grace a des ressorts.

Par conséquent :

— Veiller a ce que les traits du repére sur les segments de glissement (E/figure 4) et
les coques (D/figure 4) soient sur la méme ligne en position de départ.

— Sice n'est pas le cas, faire réparer la griffe de pressage par un atelier spécialisé
agréeé.

3.

Pour les segments de glissement mobiles : Contrdler la mobilité / la position des segments de
glissement.

[@ Remarque !

Pour positionner la griffe de pressage sur le raccord a presser, respecter
impérativement les consignes du fournisseur du systéme.

Poser la griffe de pressage au-dessus du raccord a presser (figure 3+5).

Griffe de pressage avec fermeture (figure 3) :

Tourner la fermeture (C/figure 3) dans le sens du goujon (B/figure 3) [1/figure 3].

Appuyer sur le goujon (B/figure 3) comme indiqué [2.1/figure 3] et I'insérer simultanément dans la
fermeture (C/figure 3) jusqu'a ce qu'il enclenche [2.2/figure 3].
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Le goujon (B/figure 3) doit s’enclencher autant que possible. Tourner la griffe en position de
pressage.

Remarque

pour le diamétre nominal M108 (figure 6)!

Veiller a ce que le levier (F/figure 6) soit aligné avec la fermeture (C/figure 6).
Sinon, la fermeture n’est pas enclenchée correctement.

IS5

Griffe de pressage sans fermeture (figure 5) ):
Fermer la griffe, puis la tourner en position de pressage.

6.  Ouvrir la machoire intermédiaire.

A AVERTISSEMENT !
k.

Risque de blessure di a la projection de fragments, en cas de mise en

place erronée de la machoire intermédiaire sur la griffe de pressage

(figure 9).

Le non-respect de cette consigne entraine la rupture de la méachoire intermédiaire et de

la griffe de pressage.

Par conséquent :

—  Les crampons (G/figure 8) de la machoire intermédiaire doivent mordre autour des
goujons (B/figure 8) de la griffe de pressage (figure 8).

— Les repéres (L/figure 7, 8 + 9) sur les crampons (G) de la machoire intermédiaire

doivent étre compléetement couverts aprées le positionnement de la griffe de
pressage (figure 8 + 9).

7. Monter la machoire intermédiaire sur la griffe de pressage de la maniére suivante
(figure 7) :
Insérer les crampons (G/figure 7) de la machoire intermédiaire aussi loin que possible dans les
rainures (H/figure 7) de la griffe de pressage.
Fermer la méchoire intermédiaire.

8. Vérifiez que les repéres (L/figure 8) sur les crampons (G) de la machoire intermédiaire sont
complétement couverts.
Si un repére est partiellement visible, la machoire intermédiaire doit étre repositionnée.

A\ AVERTISSEMENT !
k.

Risque de blessure di a la projection de fragments si la machoire
intermédiaire ZB221 + ZB222 n’est pas fermée (figure 10)

Au cours du pressage, enfoncer la poignée dans le sens de la fleche et pas dans
l'autre sens, sinon la machoire intermédiaire s'ouvrira et les crampons (G/figure 10) de
la méchoire intermédiaire ne mordront plus autour des goujons (B/figure 10).

Le non-respect de cette consigne entraine la rupture de la méchoire intermédiaire et de
la griffe de pressage.

ATTENTION !

Etanchéité de la liaison non assurée en cas de pressage incorrect
Par conséquent :

— Au cours du pressage, veiller a ce que la griffe de pressage se ferme entierement,
donc il ne doit y avoir aucun jeu entre les segments.

9. Pressage
10. Ouvrir la machoire intermédiaire et la dégager de la griffe de pressage.
11. Ouuvrir et retirer la griffe de pressage.

IS5

Remarque
Pour le diamétre nominal M108,0 (figure 6)!

Le pressage du diametre nominal M108,0 doit étre réalisé avec la méachoire
intermédiaire ZB 222, 322 ou 324.
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12. Mettre en place la machoire intermédiaire correspondante dans I'instrument de pressage.
13. Répéter les étapes 6 a 10.
14. Ouvrir la griffe de pressage en appuyant sur le levier (F/figure 6).

Nettoyage, maintenance et réparation
Voir figure 11 a 14.

Lubrifiants recommandés :
— huile ci-incluse
— huile contenante MoS:

Tous les 200 pressages :

e Pulvérisez les articulations (K) des griffes de pressage avec de I'huile graphitique.

e Pulvérisez de I'huile graphitique entre les segments de glissement (E) et les coques (D).
Adresses des points de service

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7

41468 Neuss

Allemagne

Pour connaitre les adresses des ateliers agréés Novopress, adressez-vous a Novopress ou consultez
le site Web www.novopress.de.

Intervalles de maintenance

Seul Novopress ou les ateliers NOVOPRESS agréés sont habilités a exécuter les travaux de
maintenance et de réparation.

[@ Information !

La prochaine opération de maintenance est indiquée sur les outils d’emboutissage.
Cette maintenance doit étre réalisée en fonction de 'autocollant de maintenance).

Garantie sur les vices cachés et garantie fabricant

Voir la notice de I'appareil ou consulter www.novopress.de.
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Traduzione delle istruzioni per I'uso originali
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Definizione

Nelle
della

presenti istruzioni per I'uso, con il termine "pressatrici" si intendono pinze intercambiabili, inserti
pressa oppure segmenti, pinze intermedie e anelli di compressione.

Indicazioni di base per la sicurezza

Per sottolineare parti del testo & previsto I'uso dei seguenti pittogrammi. Tenere conto di queste
indicazioni e in questi casi agire con particolare cautela. Consegnare a tutti gli utenti e al personale
specializzato le indicazioni per la sicurezza sul lavoro!

AVVERTENZA!

Questa informazione segnala una situazione possibilmente pericolosa in cui potrebbe
sussistere pericolo di vita e/o di subire gravi lesioni.

ATTENZIONE!

Questa informazione segnala una situazione possibilmente pericolosa che pud causare
lievi o leggere lesioni e/o danni materiali.

Informazione!

Questa informazione si riferisce direttamente alla descrizione di una funzione o
all'esecuzione di un comando.

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso!
Attenersi alle indicazioni per la sicurezza allegate!
Attenersi alle disposizioni di sicurezza nazionali!

AVVERTENZA!
Leggere tutte le istruzioni e le indicazioni in materia di sicurezza!

La mancata osservanza delle istruzioni riportate di seguito potrebbe causare scosse
elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Per questo motivo:
Conservare tutte le istruzioni e le avvertenze di sicurezza ai fini del futuro utilizzo.
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N\ AVVERTENZA!
\
\. | Pericolo di lesioni a causa dell'espulsione di frammenti

Un'eventuale applicazione o un utilizzo irregolare di pressatrici danneggiati potrebbe
causare lesioni per I'espulsione di frammenti.

Per questo motivo:

— L'utilizzo delle pressatrici & riservato esclusivamente a personale tecnico
qualificato.

— Le operazioni e gli intervalli di manutenzione devono essere obbligatoriamente
osservati.

— Prima di ogni utilizzo delle pressatrici, controllare la presenza di eventuali crepe
e/o danni da usura.

— In nessun caso utilizzare pressatrici e apparecchi di pressatura che presentino
crepe e/o altri danni da usura.

— Utilizzare le pressatrici solo se non presentano difetti da un punto di vista tecnico.

— In seguito a un'applicazione impropria, non utilizzare la pressatrice, che deve
essere controllato da un'officina specializzata.

ATTENZIONE!

Danni e malfunzionamenti della pressatrice e dell'apparecchio di
pressatura a seguito di uso improprio.

Per questo motivo:

— Non utilizzare piu le pressatrici usurate, sostituirle invece immediatamente.

— Peril trasporto e lo stoccaggio utilizzare una valigetta e conservare la pressatrice e
I'apparecchio di pressatura in ambiente privo di umidita.

—  Fare controllare tempestivamente eventuali danni ad un'officina specializzata
autorizzata.

— Osservare le istruzioni di sicurezza relative a prodotti detergenti e anticorrosivi.

[@ Informazione!

Ricavare le istruzioni di lavorazione e di montaggio per raccordi o tubi dalla
documentazione della ditta realizzatrice del sistema

Impiego conforme alle norme

Le pressatrici sono state concepite esclusivamente per I'impiego su apparecchi di pressatura realizzati
dall’'azienda Novopress o riconosciuti adatti da Novopress in accordo con il fornitore del sistema. In
caso di dubbi in riferimento all'idoneita dell’apparecchio di pressatura per le pressatrici disponibili
rivolgersi al fornitore del sistema.

L’apparecchio e le pressatrici servono esclusivamente per la pressatura di tubi e raccordi, per i quali le
pressatrici sono state espressamente concepite.

Qualsiasi altro impiego € da considerarsi non conforme alle norme per I'uso.

Per impiego conforme alle norme si intende I'osservanza delle istruzioni per l'uso, il rispetto delle
condizioni di revisione e manutenzione (vedere il capitolo 7), il rispetto dei cicli di pressatura nonché
l'osservanza delle norme di sicurezza nella versione attuale.

In caso di danni
. a causa dell'impiego di apparecchi di pressatura non adatti oppure
. a causa di utilizzo non conforme a quanto previsto,

Novopress non si assume alcuna responsabilita.
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3 Classificazione degli apparecchi di pressatura
Tipo di Tipo di Tipo di Tipo di
apparecchio 1 apparecchio 2 apparecchio 2XL apparecchio 3
AFP101 EFP1/EFP2 ACO202XL EFP3
ACO102 ECO1/ACO1 ACO203XL AFP3
ACO103 ECO201/ ACO201 ECO3
EFP201 / AFP201 ACO3
EFP201plus ECO301
EFP202 / AFP202
ECO202 / ACO202
ECO203 / ACO203
HFP1 / HFP2
MFP2
PFP2
4 Pinza intercambiabile
ATTENZIONE!
Pericolo di lesione a causa dell’azionamento involontario del pulsante di
avvio durante il montaggio dei segmenti nella pinza intercambiabile.
Per questo motivo:
— Montare i segmenti nella pinza intercambiabile soltanto quando non &€ montata
nell’apparecchio di pressatura.
Montaggio dei segmenti nella pinza intercambiabile (fig. 1)
Spingere i segmenti nella pinza intercambiabile fino all'arresto, come indicato (fig. 1).
Smontaggio dei segmenti dalla pinza intercambiabile
Premere il pulsante (A/fig. 1) ed estrarre contemporaneamente il segmento.
5 Messa in funzione

IS5

Informazione!

Osservare assolutamente le istruzioni per I'uso dell’apparecchio di pressatura per
inserire la pinza intercambiabile/intermedia nell’apparecchio di pressatura.

Innestare la pinza intercambiabile/intermedia nell’apparecchio di pressatura.
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T 6 Pressatura

A AVVERTENZA!
L.

y \ | Pericolo di lesioni per I'espulsione di frammenti a causa dell'usura dei
’ | materiali

Le pressatrici sono componenti soggetti a usura. Operazioni di pressatura frequenti
indeboliscono il materiale. Le pressatrici usurate a causa dell'indebolimento del
materiale o danneggiate in altro modo possono rompersi anche se I'utilizzo & conforme
a quanto prescritto; in questo caso sussiste il pericolo di lesioni a causa dell'espulsione
di frammenti. Il pericolo di rottura & maggiore in caso di utilizzo non conforme a quanto
prescritto.

6.1 Pinza intercambiabile

ATTENZIONE!

Operazioni di pressatura improprie dovute alla presenza di impurita,
trucioli, ecc. sul profilo di compressione.

Per questo motivo:

Assicurarsi che sul profilo di compressione dei segmenti non vi siano impurita, trucioli,
e cosi via.

1. Verificare che il diametro nominale del raccordo coincida con quello dei segmenti.
2. Aprire la pinza intercambiabile (fig. 2).

[@ Informazione!

Osservare assolutamente le avvertenze del fornitore del sistema quando si colloca la
pinza intercambiabile sul raccordo.

3. Die Wechselbacke auf den Pressfitting schieben und Backenhebel loslassen.

ATTENZIONE!

Pericolo di schiacciamento nelle operazioni di pressatura!
Vi ¢ il pericolo di schiacciamento delle dita e delle mani.
Per questo motivo:

— Non tenere nessun corpo o parte estranea tra le pinze intercambiabili quando si
avvia il processo di pressatura.

— Durante il processo di pressatura non tenere ferma con le mani la leva delle pinze.

ATTENZIONE!

Collegamento non a tenuta in caso di pressatura errata
Per questo motivo:

— Al termine dell'operazione di pressatura verificare che la pinza intercambiabile sia
completamente serrata.

— Fare controllare la pinza intercambiabile non completamente serrata e
I'apparecchio di pressatura da un'officina specializzata per eventuali danni.

4. Pressatura
5.  Aprire la pinza intercambiabile e sganciare il raccordo.
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6.2 Anelli di compressione

IS5

M108,0!

Informazione per anelli di compressione con diametro nominale di

Il diametro nominale M108,0 viene pressato con 2 pinze intermedie diverse. Ricavare
la pinza intermedia corrispondente dalla tabella seguente.
Il diametro nominale M108,0 viene pressato in precedenza con la pinza intermedia (1.).
L’anello di compressione resta prepressato sul raccordo. Il meccanismo di chiusura far
si che I'anello di compressione non esca dalla posizione.
Con la pinza intermedia (2.) il raccordo viene pressato fino in fondo.

Combinazioni consentite di pinze intercambiabili e anelli di compressione

Le tabelle nuove si trovano su www.novopress.de

v

= si
= no

.
 compresss 3, Q
Nuovo anello di compressione (angolare) @ ,

Profilo

Pinza intermedia
Tipo di
apparecchio 2

Pinza

intermedia
Tipo di

app

arecchio
2XL

Pinza intermedia

Tipo di apparecchio 2

Anello di
compressione

201 | 202 | 203

221

222

302

303

321 | 322 | 323

324

M42, M54

K65 Copper only
(Australia),
M66,7 Mapress

M64, M66,7
(compressione X),
M67

M76,1 — M88,9

M108,0

HP28, HP35

HP-

HP42, HP54

V42, V54

V65, V80, V100
(Australia)

|
ERNENEN

<\
|

SN S

V64 - V108,0

TH40, THS50,
TH63

u40, Us0, U63

< <
|
< <

NS

u75, u9o, U110
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Vecchio anello di compressione (arrotondato) *

Pinza intermedia Pinza Pinza intermedia
Tipo di intermedia Tipo di apparecchio 3
o apparecchio 2 Tipo di
5 apparecchio
a 2XL
Anello di 201 | 202 | 203 | 221 222 | 302 | 303 | 321 | 322 | 323 | 324
compressione
M42, M54, v | — | Vv — — v v _ _ _ _
M64, M67, v
< M66,7 Mapress | ~ | | T T I T T T
M76,1 — M88,9 — | — | — v — — | — v — v —
M108,0 — | — | —=|Y)|Ya)l — | — Y1) |VE@)|v()|v2)
N HP35 v | — |V — — v | v — — — —
T | HP42, HP54 == = v | = =] = =] =
= | V42,Vv54 v | — |V — — v | v — — — —
L | TH40, TH50
T ; ; _ _ _ _ _ _ _
~ | TH63 v v v v
S | U40, U50, U63 v | — |V — — — | Vv — — — _

1. Assicurarsi che il diametro nominale del raccordo coincida a quello dell’anello di compressione.

2. Anello di compressione con meccanismo di chiusura (fig. 3):
Premere il perno (B/fig. 3) come illustrato [2.1/fig. 3] e aprire contemporaneamente I'anello di
compressione agendo sul meccanismo di chiusura (C/fig. 3).

Anello di compressione senza meccanismo di chiusura (fig. 5):
Tirare I'anello di compressione.

[@ Informazione
per anelli di compressione con segmenti di scorrimento mobili
(fig. 4)!

Per garantire il corretto funzionamento degli anelli di compressione, € necessario che i
segmenti scorrevoli possano muoversi.

| segmenti scorrevoli vengono sempre premuti nella posizione iniziale corretta grazie
alle molle.

Per questo motivo:

— Accertarsi che le strisce di marcatura sui segmenti scorrevoli (E/fig. 4) e sulle
coppe (D/fig. 4) formino una linea nella posizione iniziale.

— In caso contrario, far riparare I'anello di compressione da un’officina autorizzata.

3. Incaso di segmenti scorrevoli mobili: Controllare movimento e posizione dei segmenti scorrevoli.

[@ Informazione!

Osservare assolutamente le indicazioni del fornitore del sistema quando si applica
I'anello di compressione sul raccordo.

4. Posizionare I'anello di compressione sul raccordo (fig. 3+5).

5. Anello di compressione con meccanismo di chiusura (fig. 3):
Ruotare [1/fig. 3] il meccanismo di chiusura (C/fig. 3) verso il perno (B/fig. 3).
Premere [2.1/fig. 3] il perno (B/fig. 3) come illustrato e spingerlo contemporaneamente nel
meccanismo di chiusura (C/fig. 3) fino a innestarlo in posizione [2.2/fig. 3].
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Il perno (B/fig. 3) deve innestarsi il pit possibile nella propria sede. Ruotare I'anello di
compressione finché non si trova nella posizione di compressione.

[@3 Informazione!

per diametro nominale M108 (fig. 6)!
Assicurarsi che la leva (F/fig. 6) si trovi in linea con il meccanismo di chiusura (C/fig. 6).
In caso contrario il meccanismo di chiusura non & innestato correttamente.

Anello di compressione senza meccanismo di chiusura (fig. 5):
Chiudere I'anello di compressione e infine ruotarlo finché non si trova nella posizione di
compressione.

6. Aprire la pinza intermedia.

/\ AVVERTENZA!

5 .

y \. | Pericolo di lesione per I'espulsione di frammenti in caso di fissaggio
’ | improprio della pinza intermedia all'anello di compressione (fig. 9).

La mancata osservanza di tale istruzione provoca la rottura della pinza intermedia e
dell’anello di compressione.

Per questo motivo:

—  Gliuncini (G/fig.8) della pinza intermedia devono fare presa (fig. 8) intorno ai perni
(Bffig. 8) dell’anello di compressione.

— Dopo aver posizionato I'anello di compressione, i segni (L/fig. 7, 8 + 9) sugli uncini
(G) della ganascia intermedia devono essere completamente coperti (fig. 8 + 9).

7. Agganciare la pinza intermedia all’anello di compressione come segue (fig. 7):
Introdurre gli uncini (G/fig. 7) della pinza intermedia nelle scanalature (H/fig. 7) dell’anello di
compressione spingendoli il piu possibile all'interno.
Chiudere la pinza intermedia.

8. Verificare che i segni (L/fig. 8) sugli uncini (G) della ganascia intermedia siano completamente
coperti.
Se un segno é parzialmente visibile, la ganascia intermedia deve essere riposizionato..

A AVVERTENZA!
k.

/ \. | Pericolo di lesione per I'espulsione di frammenti in caso di pinza
G intermedia ZB221 + ZB222 non chiusa (fig. 10)
Durante la pressatura, premere I'impugnatura nel senso indicato dalla freccia, e non

nella direzione opposta, poiché altrimenti la pinza intermedia si apre e gli uncini
(G/fig. 10) della pinza intermedia non fanno piu presa sui perni (B/fig. 10).

La mancata osservanza di tale istruzione provoca la rottura della pinza intermedia e
dell’anello di compressione.

ATTENZIONE!

Collegamento non a tenuta in caso di pressatura errata
Per questo motivo:

— Durante I'operazione di pressatura, verificare la completa chiusura dell’anello di
compressione e quindi I'assenza di fenditure tra i segmenti.

9. Pressatura
10. Aprire la pinza intermedia e sganciarla dall’anello di compressione.
11. Aprire I'anello di compressione e rimuoverlo.

[@ Informazione!

per diametro nominale M108 (fig. 6)!
Il diametro nominale M108,0 deve essere compresso con la pinza intermedia ZB 222,
322 oppure 324.

12. Innestare la pinza intermedia corrispondente nell’apparecchio di pressatura.
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13. Ripetere i puntida 6 a 10.
14. Aprire I'anello di compressione spingendo verso il basso la leva (F/fig. 6).

Pulizia, manutenzione e riparazione
Vedere le figure da 11 a 14.

Lubrificante consigliato:
- olio allegato al prodotto
- olio contenente MoS:2

Ogni 200 compressioni:
e Spruzzare olio grafitico sulle articolazioni (K) degli anelli di compressione.
e Spruzzare olio grafitico tra i settori di scorrimento (E) e i gusci (D)
Indirizzi del servizio di assistenza tecnica

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7

41468 Neuss

Germania

Per gli indirizzi degli stabilimenti autorizzati rivolgersi a Novopress oppure consultare il sito
www.novopress.de.

Intervalli di manutenzione

Gli interventi di manutenzione e riparazione devono essere eseguiti esclusivamente da Novopress o
da officine autorizzate NOVOPRESS.

[@ Informazione!

Sulla pressatrice € indicata la data per la manutenzione successiva.

Questa manutenzione deve essere effettuata conformemente a quanto riportato
sull’adesivo di manutenzione.

Garanzia

Vedere le istruzioni dell’apparecchio oppure consultare il sito www.novopress.de.
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Definiciéon de términos

El término "herramientas de prensado"” utilizado en estas instrucciones de uso agrupa a todas las
mordazas intercambiables, insertos o segmentos de prensado, mordazas intermedias y anillos de
prensado.

1 Indicaciones basicas de seguridad

Para identificar las diferentes partes de texto se utilizan pictogramas. Tenga en cuenta estas
indicaciones y preste una especial atencidén en estos casos. jFacilite también a otros usuarios o
personal técnico todas las indicaciones de seguridad laboral!

/’\ iADVERTENCIA!

\
y \\ Esta informacién hace referencia a una situacion posiblemente peligrosa que puede
causar lesiones graves o mortales.

{ATENCION!

Esta informacién hace referencia a una situacion posiblemente peligrosa que puede
causar lesiones leves o moderadas y/o dafios materiales.

Informacion

Esta informacion tiene relacién directa con la descripcion de una funcién o de un
proceso de manejo concreto.

2

jLea atentamente las instrucciones de uso!
iObserve las indicaciones de seguridad adjuntas!
iRespete las normas de seguridad!

iADVERTENCIA!
iLea todas las indicaciones de seguridad e instrucciones!

El incumplimiento de las indicaciones de seguridad e instrucciones puede conllevar
8 y . . . . 7
y \\ descargas eléctricas, incendios y/o lesiones de caracter grave.

/ \ | Porello:
— Guarde todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para el futuro.
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/\ iADVERTENCIA!
/4 \ - - - - - -
\. | Peligro de lesiones por esquirlas que pudieran salir despedidas.

En caso de uso incorrecto o de la utilizacion de herramientas de prensado que
presenten desgaste o dafios, existe el riesgo de sufrir lesiones por esquirlas que
pudieran salir despedidas debidas a una rotura.

Por ello:
—  Solo personas cualificadas deben utilizar herramientas de prensado.

— Deben cumplirse obligatoriamente el mantenimiento y los intervalos de
mantenimiento.

— Debe comprobarse la existencia de grietas e indicios de desgaste en las
herramientas de prensado antes de su uso.

— Las herramientas de prensado con grietas u otros indicios de desgaste deben
descartarse inmediatamente y no deben volver a utilizarse.

— Utilizar las herramientas de prensado Unicamente en un estado técnicamente
impecable.

— En caso de uso incorrecto, no volver a utilizar la herramienta de prensado y hacer
que se revisen en un taller autorizado.

{ATENCION!

Danos y fallos de funcionamiento de la herramienta de prensado debidos
a una manipulaciéon no conforme a lo prescrito.

Por ello:

— No volver a utilizar las herramientas de prensado gastadas, sino sustituirlas
inmediatamente.

— Utilizar maletines de transporte para el transporte y el almacenamiento y guardar
las herramientas y el equipo de compresion en una estancia seca..

— En caso de detectar danos, hacer que sean comprobados por un taller autorizado.

— Observar las normas de seguridad respecto a los agentes de limpieza y
anticorrosivos utilizados.

[@ iInformacion!

Las instrucciones de procesamiento y montaje para empalmes o tubos se encuentran
en la documentacion del fabricante del sistema

Utilizacidn conforme a lo prescrito

Las herramientas de prensado estan previstas exclusivamente para su utilizaciéon en aparatos de
prensado fabricados por Novopress o bien declarados como adecuados por Novopress de acuerdo
con el proveedor del sistema. En caso de dudas sobre la adecuacién de su aparato para las
herramientas de prensado disponibles, pongase por favor en contacto con el proveedor del sistema.

El aparato y las herramientas de prensado sirven Unicamente para la compresion de tubos y de
empalmes para los que fueron disefiadas las herramientas de prensado correspondientes.

Cualquier otro empleo se considera no conforme a lo prescrito.

El uso conforme a lo prescrito incluye también seguir las instrucciones de uso, observar las
condiciones de inspeccién y mantenimiento (véase el capitulo 7), cumplir los ciclos de compresién y
tener en cuenta todas las normas de seguridad vigentes en su versién actual.

Novopress no se hace responsable de los dafios

. por la utilizacion de aparatos de prensado inadecuados o
. por aplicaciones ejecutadas fuera de los términos de la utilizacién conforme a lo
prescrito.
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3 Clasificacion de los aparatos de prensado

Tipo de aparato1 | Tipo de aparato 2 | Tipo de aparato 2XL | Tipo de aparato 3
AFP101 EFP1/ EFP2 ACO202XL EFP3
ACO102 ECO1/ACO1 ACO203XL AFP3
ACO103 ECO201/ ACO201 ECO3

EFP201 / AFP201 ACO3
EFP201plus ECO301
EFP202 / AFP202
EC0O202 / ACO202
ECO203 / ACO203
HFP1 / HFP2
MFP2
PFP2

4 Mordaza intercambiable

jAtencion!

Peligro de lesiones si se acciona el boton de arranque de forma
involuntaria al montar los segmentos en la mordaza intercambiable.
Por ello:

— Monte los segmentos en la mordaza intercambiable unicamente estando esta
ultima desmontada del aparato de prensado.

Montaje de los segmentos en la mordaza intercambiable (figura 1)
Introduzca los segmentos en la mordaza intercambiable (figura 1) hasta que enclaven.
Desmontaje de los segmentos de la mordaza intercambiable
Presione el boton (A/Fig. 1) y expulse el segmento al mismo tiempo.

5 Puesta en funcionamiento

iNota!

Observe imprescindiblemente las instrucciones de uso del aparato de prensado para el
montaje de la mordaza intercambiable/mordaza intermedia.

IS5

Monte la mordaza intercambiable/mordaza intermedia en el aparato de prensado.
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Es 6 Prensado

/\ iADVERTENCIA!

p/ \ - - - - - - -

// \. | Peligro de lesiones por esquirlas que pudieran salir despedidas debido a
* | la fatiga de los materiales!

Las herramientas de prensado son componentes sometidos a desgaste. El prensado
frecuente conlleva una fatiga del material. Las herramientas de prensado desgastadas
por fatiga del material o que hayan sufrido cualquier otro tipo de dafios pueden
romperse incluso si se utilizan conforme a lo prescrito; esto comporta peligro de
lesiones por la proyeccion de fragmentos. El riesgo de rotura se incrementa
adicionalmente en caso de un uso no conforme a lo prescrito.

6.1 Mordaza intercambiable

{ATENCION!

Compresiones incorrectas en caso de existir suciedad, virutas, etc. en el
contorno de compresion.

Por ello:

Preste atencion a que no haya suciedad, virutas, etc. en el contorno de compresion de
los segmentos.

1. Compruebe que el ancho nominal de la pieza de empalme coincida con el ancho nominal de los
segmentos.

2.  Abrala mordaza intercambiable (figura 2).

Observe imprescindiblemente las indicaciones del proveedor del sistema para la
colocacién de la mordaza intercambiable sobre el empalme.

3. Coloque la mordaza intercambiable en la pieza de empalme y suelte las palancas de la mordaza.

{ATENCION!

iPeligro de aplastamiento al prensado!

Existe peligro de aplastamiento de los dedos y las manos.
Por ello:

— No coloque ninguna parte del cuerpo ni cuerpos extrafios entre las mordazas
intercambiables durante el proceso de prensado.

— No retenga las palancas de la mordaza con las manos durante el proceso de
prensado..

{ATENCION!
Unidn inestanca en caso de compresion incorrecta

Por ello:

— Tras ejecutar completamente el prensado, asegurese de que la mordaza
intercambiable esté completamente cerrada.

— Sila mordaza no se cierra completamente, haga que sea revisada junto con el
aparato de prensado por un taller autorizado para determinar la existencia de
danos..

4. Realice el prensado
5. Abra la mordaza intercambiable y suéltela de la pieza de empalme.

36



go Novoress

Herramientas de prensado

6.2 Anillos de prensado

IS5

Nota para anillos de prensado con anchura nominal M108,0!

La anchura nominal M108,0 se comprime con dos distintas mordazas intermedias.
Consulte la mordaza intermedia correspondiente en la tabla siguiente.

En primer lugar, la anchura nominal M108,0 se comprime previamente con la mordaza
intermedia (12). El anillo de prensado permanece en el empalme en este estado de
prensado previo. El mecanismo de cierre garantiza que el anillo de prensado no
resbale y se salga de su posicion.

Con la mordaza intermedia (22) se comprime el empalme hasta el final. .

Combinaciones autorizadas de mordazas intermedias y anillos de prensado
Las tablas mas actuales las encontrara en www.novopress.de

v

si

no

—
Anillo de prensado nuevo (angular) , @

Contorno

Mordaza Mordaza Mordaza intermedia
intermedia intermedia Tipo de aparato 3

Tipo de aparato 2 Tipo de
aparato 2XL

Anillo de prensado | 201 | 202 | 203 | 221 222 1302 | 303 | 321 | 322 | 323 324

M42, M54 v | — |V — — — v | = | = — —

K65 Copper only
(Australia), — | — |V — — | =V | =] = —= _
M66,7 Mapress

=| M64, M66,7 (X-
Press), M67

M76,1 — M88,9 — | — | — v — | = = | — v —

M108,0

HP-

HP28, HP35 v | —

HP42, HP54 — | —

V42, V54

(\
|

. | V65, V80, V100
=1 (Australia)

EANENEN
NERN ENAN

<\
|

V64 - V108,0

4| TH40, TH50,
~| THe3

u40, Us0, U63

<l <
|
<l <
.
.
.
<| <

|

|

|

|

u75, u9o, U110 — | vV | — — — — | — | = | — — —
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Anillo de prensado viejo (redondo)

Mordaza Mordaza Mordaza intermedia
g intermedia intermedia Tipo de aparato 3
S Tipo de aparato 2 Tipo de
§ aparato 2XL
Anillo de prensado | 201 | 202 | 203 | 221 222 1302|303 | 321 | 322 | 323 | 324
M42, M54, v — v — _ v v _ _ _ _
M64, M67, M66,7 I S o o vl o o o o
< Mapress
M76,1 — M88,9 — | — | — v — — | — v — v _
M108,0 — | — | — Y| V2)| — | — [Y(1)|Y)| V()| V(2)
a4 HP35 v — v — — v v — _ _ _
T | HP42, HP54 == = — v | = =] = | =] =
= | V42, V54 v — v — — v v — — — —
Ll TH40, TH50
I ’ ’ - - _ _ _ _ _
| TH63 v v 4 4
3| U40, U50, U63 v — v — — — v — — — —

1. Compruebe que el ancho nominal de la pieza de empalme coincida con el ancho nominal del
anillo de prensado.

2. Anillo de prensado con mecanismo de cierre (Fig. 3):
Presione el pasador (B/Fig. 3) tal y como se muestra [2.1/Fig. 3] y abra simultdneamente el anillo
de prensado separando el mecanismo de cierre (C/Fig. 3).

Anillo de prensado sin mecanismo de cierre (Fig. 5):
Separe el anillo de prensado.

[@3 Nota

para anillos de prensado con segmentos deslizantes moéviles
(figura 4)!
Para asegurar el funcionamiento correcto de los anillos de prensado, los segmentos
deslizantes tienen que poder moverse.

Los segmentos deslizantes retornan siempre automaticamente a la posicion inicial
correcta por la accion de resortes.

Por ello:

— Preste atencion a que las marcas en los segmentos deslizantes (E/Fig. 4) y en los
elementos arqueados (D/Fig. 4) formen una linea en la posicion inicial.

—  Sino fuera asi, haga reparar el anillo de prensado en un taller autorizado.

3. Encaso de segmentos deslizantes méviles: compruebe la movilidad/posicion de los segmentos
deslizantes.

[@ iNota!

Observe imprescindiblemente las indicaciones del proveedor del sistema para la
colocacién del anillo de prensado sobre la pieza de empalme.

4. Coloque el anillo de prensado sobre la pieza de empalme (figuras 3 y 5).

5. Anillo de prensado con mecanismo de cierre (Fig. 3):
Gire [1/Fig. 3] el cierre (C/Fig. 3) en direccion al pasador (B/Fig. 3).
Presione el pasador (B/Fig. 3) como se muestra en la figura [2.1/Fig. 3] e introduzca
simultaneamente el pasador en el cierre (C/Fig. 3) hasta que enclave [2.2/Fig. 3].
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El pasador (B/Fig. 3) debe entrar todo lo posible. Gire el anillo de prensado a la posicion de
compresion.

IS5

iNota!

Para anchura nominal M108 (Fig. 6)!

Asegurese de que la palanca (F/Fig. 6) se encuentre en linea con el cierre (C/Fig. 6).
De lo contrario, el cierre no esta enclavado correctamente.

Anillo de prensado sin mecanismo de cierre (Fig. 5):
Cierre el anillo de prensado y girelo seguidamente a la posiciéon de compresion.

6. Abra la mordaza intermedia.

iADVERTENCIA!

Peligro de lesiones por la proyeccion de esquirlas debido a una
colocacion incorrecta de la mordaza intermedia en el anillo de prensado
(Fig. 9).
Si no se observa este punto se producira la rotura de la mordaza intermedia y del anillo
de prensado.
Por ello:
— Las garras (G/Fig. 8) de la mordaza intermedia deben sujetar los pernos (B/Fig. 8)
del anillo de prensado.
— Las marcas (L/Fig. 7, 8 + 9) en las garras (G) de la mordaza intermedia deben
estar completamente cubiertas después de colocar el anillo de prensado
(Fig. 8 +9).

7. Coloque la mordaza intermedia en el anillo de prensado como sigue (Fig. 7):
Introduzca las garras (G/Fig. 7) de la mordaza intermedia en las ranuras (H/Fig. 7) del anillo de

prensado todo lo que sea posible.
Cierre la mordaza intermedia.
8. Verifique que las marcas (L/Fig. 8) en las garras (G) de la mordaza intermedia estan

completamente cubiertas.
Si una marca es parcialmente visible, la mordaza intermedia debe ser recolocada.

iADVERTENCIA!

Peligro de lesiones por la proyeccion de esquirlas en mordazas
intermedias ZB221 + ZB222 no cerradas (Fig. 10)

Durante la prensado, presione el mango en el sentido de la flecha y no en la otra
direccion, ya que de lo contrario la mordaza intermedia se abre y las garras (G/Fig. 10)
de la mordaza intermedia ya no agarran en los pernos (B/Fig. 10).

Si no se observa este punto se producira la rotura de la mordaza intermedia y del anillo
de prensado.

{ATENCION!
Unidn inestanca en caso de compresion incorrecta

Por ello:

— Durante la prensado, tenga en cuenta que el anillo de prensado cierre por
completo (no debe haber ninguna ranura de separacién entre los segmentos).

9. Realice el prensado
10. Abra la mordaza intermedia y suéltela del anillo de prensado.

11.

Abra el anillo de prensado vy retirelo.

IS5

iNota!

Para anchura nominal M108 (Fig. 6)!

En la anchura nominal M108,0, el prensado final debe realizarse con la mordaza
intermedia ZB 222, 322 o0 324.
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12. Monte la respectiva mordaza intermedia en el aparato de prensado.
13. Repita los puntos 6 a 10.
14. Abra el anillo de prensado presionando la palanca (F/Fig. 6).

Limpieza, mantenimiento y reparacién

Véanse las figuras 11 a 14.

Lubricante recomendado:

e aceite anexo

e aceite que contiene MoS:2
Después de 200 prensados:

e Pulverice las articulaciones (K) de los anillos de conformacion con aceite de grafito.
e Pulverice aceite de grafito entre los segmentos de deslizamiento (E) y los platillos (D).

Direcciones de talleres autorizados

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Alemania

Consulte las direcciones de los talleres autorizados en Novopress o bien en www.novopress.de.

Intervalos de mantenimiento

Los trabajos de mantenimiento y reparacion soélo deben ser realizados por Novopress o talleres
autorizados NOVOPRESS.

[@ jiInformacion!

En los aparatos de prensado aparece indicado el proximo mantenimiento.
Este mantenimiento debe realizarse conforme al adhesivo de mantenimiento.

Garantia legal y garantia complementaria

Véanse las instrucciones del aparato o visite www.novopress.de.
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Persgereedschappen
NL Nederlands
Vertaling van de originele handleiding

Inhoudsopgave

1 Elementaire veiligheidSVOOrSChIftEN...........cii e e e 41
2 ABNGEWEZEN GEDIUIK .....eeiieieiie ittt st s e e e e b e e e s eab e e e e e aabee e e e nanee 42
3 Rangschikking van de persgereedsChappen ..........coo it 43
4 WWISSEIKIGUW ...t et e e st e e st e e e et e e eba e e e e aann e e e e enneees 43
5 Tl oT=Te 14} {53 C=Y 11T g To TR PRSPPI 43
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7 Reiniging, onderhoud €N reparaties ...........o..eiiiiiiiiiii e 48
8 LC T = 0| ([ T TS UPPP TP U PP PP PPN 48

Begripsbepaling

In deze gebruiksaanwijzing worden onder het begrip 'persgereedschappen' alle wisselklauwen,
persinzetstukken resp. -segmenten, tussenklauwen en persringen samengevat.

1 Elementaire veiligheidsvoorschriften

De volgende pictogrammen worden gebruikt om bepaalde tekstpassages te markeren. Neem deze
instructies in acht en ga in deze gevallen bijzonder voorzichtig te werk. Breng andere gebruikers of
monteurs ook op de hoogte van deze werkveiligheidsinstructies!

I\ WAARSCHUWING!
k.

y, \ | Deze informatie verwijst naar een mogelijk gevaarlijke situatie die zwaar of fataal letsel
b | tot gevolg kan hebben.

VOORZICHTIG!

Deze informatie verwijst naar een mogelijk gevaarlijke situatie die gering of licht letsel
en/of materiéle schade tot gevolg kan hebben.

Informatie!

Deze informatie houdt direct verband met de beschrijving van een functie of een
bedieningsprocedure.

2

Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door!
Neem de bijgaande veiligheidsvoorschriften in acht!
Landspecifieke veiligheidsvoorschriften in acht nemen!

WAARSCHUWING!
Lees alle veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen!

Wanneer de veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen niet in acht worden genomen,
4 \\ kunnen elektrische schokken, brand en/of zwaar letsel worden veroorzaakt.

L@\ | Daarom:
" | = Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en instructies op voor toekomstige naslag.
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/\ WAARSCHUWING!
y L.
/ \. | Verwondingsgevaar door wegvliegende brokstukken

Bij verkeerde toepassing van persgereedschappen of gebruik van versleten resp.
beschadigde persgereedschappen bestaat er verwondingsgevaar door wegvliegende
brokstukken.

Daarom:
— Persgereedschappen mogen uitsluitend door een vakman worden gebruikt.
— Onderhoud en onderhoudsintervallen moeten absoluut worden aangehouden.

— Voor elk gebruik de persgereedschappen controleren op barsten en andere
tekenen van slijtage.

— Persgereedschappen met materiaalbarsten of andere tekenen van slijtage moeten
direct buiten gebruik worden gesteld en niet meer worden gebruikt.

— Alleen persgereedschappen gebruiken die zich in een technisch goede toestand
bevinden.

— Alleen persgereedschappen gebruiken die zich in een technisch goede toestand
bevinden.

VOORZICHTIG!

Beschadigingen en defecten van het persgereedschap door verkeerd
gebruik.

Daarom:

— Versleten persgereedschappen niet meer gebruiken, maar meteen vervangen.

— Voor transport en opslag de transportkoffer gebruiken en de persgereedschappen
en de persmachine in een droge ruimte opbergen.

— Beschadigingen onmiddellijk door een erkende werkplaats laten controleren.

— Veiligheidsinstructies van de toegepaste reinigings- en corrosiebeschermende
middelen in acht nemen.

[@ Informatie!

Voor de verwerkings- en montage-instructies voor fitting of buizen dient u de
documentatie van de systeemaanbieder te raadplegen!

Aangewezen gebruik

De persgereedschappen zijn uitsluitend bedoeld voor gebruik in persmachines die door Novopress
worden gefabriceerd, resp. door Novopress in overeenstemming met de systeemaanbieder als
geschikt worden verklaard. Bij twijfel met betrekking tot de geschiktheid van uw persmachine voor de
betreffende persgereedschappen dient u contact op te nemen met uw systeemaanbieder.

De machine en de persgereedschappen dienen uitsluitend voor het persen van buizen en fittingen
waarvoor de desbetreffende persgereedschappen zijn bedoeld.

Elk ander gebruik of elk gebruik dat de omvang van deze bepalingen overschrijdt, geldt als niet
aangewezen.

Tot het aangewezen gebruik behoren ook het in acht nemen van de gebruiksaanwijzing, het opvolgen
van de inspectie- en onderhoudsvoorwaarden (zie hoofdstuk 7), het aanhouden van de perscycli,
alsmede de inachtneming van alle van toepassing zijnde veiligheidsbepalingen in hun actuele versie.

Voor schade

. als gevolg van het gebruik van ongeschikte persgereedschappen of
. door toepassingen die buiten de omvang van het aangewezen gebruik worden
uitgevoerd,

is Novopress niet aansprakelijk.
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3 Rangschikking van de persgereedschappen

Apparaattype 1 Apparaattype 2 Apparaattype 2XL | Apparaattype 3
AFP101 EFP1/EFP2 ACO202XL EFP3
ACO102 ECO1/ACO1 ACO203XL AFP3
ACO103 EC0O201 / ACO201 ECO3
EFP201 / AFP201 ACO3
EFP201plus ECO301
EFP202 / AFP202
EC0O202 / ACO202
EC0O203 / ACO203
HFP1 / HFP2
MFP2
PFP2
4 Wisselklauw
VOORZICHTIG!
Verwondingsgevaar door onopzettelijk indrukken van de startknop tijdens
het inbouwen van de segmenten in de wisselklauw.
Daarom:
— segmenten alleen in de wisselklauw inbouwen wanneer de wisselklauw niet in de
persmachine gemonteerd is.
Inbouw van de segmenten in de wisselklauw (afbeelding 1)
De segmenten zoals afgebeeld (afbeelding 1) in de wisselklauw schuiven tot ze vergrendelen.
De segmenten uit de wisselklauw uitbouwen
Op de knop (A/afbeelding 1) drukken en tegelijkertijd de segmenten er uitdrukken
5 Inbedrijfstelling
[@ Informatie!
Absoluut de handleiding van de persmachine in acht nemen om de
wisselklauw/tussenklauw in de persmachine aan te brengen.
De wisselklauw/tussenklauw in de persmachine aanbrengen
6 Persen

N\ WAARSCHUWING!
\

Verwondingsgevaar door wegvliegende brokstukken als gevolg van
materiaalmoeheid.

Persgereedschappen zijn slijtdelen. Door veelvuldig persen ontstaat
materiaalmoeheid. Door materiaalmoeheid, versleten of op andere wijze beschadigde
persgereedschappen kunnen ze zelfs bij correcte toepassing breken; hierbij bestaat
verwondingsgevaar door wegvliegende brokstukken. Het breukgevaar is hoger bij
onjuist gebruik.
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6.1 Wisselklauw

VOORZICHTIG!
Verkeerd persen door vuil, spanen enz. in de persbeugel.
Daarom:

Let erop dat er zich geen vuil, spanen enz. in de persbeugel van de segmenten
bevindt.

1. Controleer of de nominale breedte van de persfitting overeenkomt met de nominale breedte van
de segmenten.

2. De wisselklauw openen (afbeelding 2).

IS5

Informatie!

Neem bij het plaatsen van de wisselklauw op de persfitting absoluut de instructies van
de systeemaanbieder in acht.

3. De wisselklauw op de persfitting schuiven en klauwhefboom loslaten.

VOORZICHTIG!

Afknelgevaar tijdens het persen!

Er is een kans op kneuzen van vingers en handen.
Daarom:

— Houd bij het activeren van het persen geen lichaamsdelen of vreemde voorwerpen
tussen de wisselklauwen.

— Houd tijdens het persen de klauwhefbomen niet met de handen vast.

VOORZICHTIG!
Undichte Verbindung bei Fehlverpressung
Daarom:

— Nadat het persen is voltooid, moet erop worden gelet dat de wisselklauw volledig
gesloten is.

— Niet volledig gesloten wisselklauw samen met de persmachine door een erkende
servicedienst op beschadigingen laten controleren.

4. Persen.

5. Open de wisselklauw en haal deze van de persfitting.

6.2 Persringen

IS5

Informatie voor persringen nominale breedte M108,0!

De nominale breedte M108,0 wordt geperst met 2 verschillende tussenklauwen. De
juiste tussenklauw vindt u in de volgende tabel.

De nominale breedte M108,0 wordt eerst met de tussenklauw (1.) voorgeperst. De
persring blijft in deze voorgeperste toestand op de persfitting. De vergrendeling zorgt
ervoor dat de persring niet uit zijn positie glijdt.

Met de tussenklauw (2.) wordt de persfitting ten einde geperst. .
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Goedgekeurde combinaties van tussenklauwen en persringen
De nieuwste tabellen vindt u op www.novopress.de

v

:ja

= nee

o
Nieuwe persring (hoekig) , @

Contour

Tussenklauw
Apparaattype 2

Tussenklauw

Apparaattype

2XL

Tussenklauw
Apparaattype 3

Persring

201 | 202 | 203

221

222

302

303

321 | 322 | 323

324

M42, M54

V| — |V

K65 Copper only
(Australié),
M66,7 Mapress

M64, M66,7 (X-
Press), M67

M76,1 — M88,9

M108,0

HP-

HP28, HP35

HP42, HP54

V42, V54

V65, V80, V100
(Australié)

|
|
EEN ENAN

(\
|

AN NI

V64 - V108,0

TH40, THS50,
TH63

u40, U50, U63

<| <
|
<| <

AN IR

u75, u9o, U110
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§o hovopress

Oude persring (rond)

o Tussenklauw Tussenklauw Tussenklauw
§ Apparaattype 2 | Apparaattype Apparaattype 3
5 2XL
© Persring 201 | 202 | 203 | 221 222 | 302|303 | 321 | 322 | 323 | 324
M42, M54, v | — |V — — v |V — — — —
M64, M67, I o o v o o o
< M66,7 Mapress
M76,1 — M88,9 — | — | — v — — | — v _ v _
M108,0 — | — | —=|Y)|Ya)l — | — Y1) |VE@)|v()|v2)
i HP35 v | — |V — — v I v = = = | —
T | HP42, HP54 = = — — v | =] - | =] =] =
> | Vv42,V54 v | — |V — — v | vV | — — — _
e R R e e A R e e e
5 | u4o,us0,U63 | V| — | V| — — |- V| - — | =] —

Controleer of de nominale breedte van de persfitting overeenkomt met de nominale breedte van
de persring.

Persring met vergrendeling (afbeelding 3):

bout (B/afbeelding 3) zoals afgebeeld indrukken [2.1/afbeelding 3] en tegelijkertijd door het
uiteentrekken van de persring bij de vergrendeling (C/afbeelding 3) openen.

Persring zonder vergrendeling (afbeelding 5):
Persring uittrekken.

[@ Informatie
voor persringen met beweegbare glijsegmenten (afbeelding 4)!

Om de goede werking van de persringen te garanderen, moeten de glijsegmenten

bewegelijk zijn.

De glijsegmenten worden door veren steeds automatisch terug in de juiste

uitgangspositie teruggedrukt.

Daarom:

— Erop letten, dat de markeringsstrepen op de glijsegmenten (E/afbeelding 4) en op
de schalen (D/afbeelding 4) in de uitgangspositie in één lijn liggen.

— Is dat niet het geval, moet de persring bij een erkende servicedienst worden
gerepareerd.

3.

Bij beweegbare glijsegmenten: beweegbaarheid/positie van de glijsegmenten controleren.

[@ Informatie!

Neem bij het plaatsen van de persringen op de persfitting absoluut de instructies van
de systeemaanbieder in acht.

Persring over de persfitting plaatsen (afbeelding 3+5).

Persring met vergrendeling (afbeelding 3):

Vergrendeling (C/afbeelding 3) in de richting van de bout (B/afbeelding 3) draaien

[1/afbeelding 3].

Bout (B/afbeelding 3) zoals afgebeeld indrukken [2.1/afbeelding 3] en tegelijkertijd in de
vergrendeling (C/afbeelding 3) schuiven tot hij vergrendelt [2.2/afbeelding 3].

De bout (B/afbeelding 3) moet zover mogelijk vergrendelen. Draai de persring in de perspositie.

46




o]
el

novo..ress Persgereedschappen

[@ Informatie
voor nominale breedte M108 (afbeelding 6)!

Let erop dat de hendel (F/afbeelding 6) in één lijn ligt met de vergrendeling
(Clafbeelding 6).

De vergrendeling is anders niet goed vergrendeld.

6.

Persring zonder vergrendeling (afbeelding 5):
De persring sluiten en aansluitend in de perspositie draaien.

De tussenklauw openen.

/\\ WAARSCHUWING!
// \ | Verwondingsgevaar door wegvliegende brokstukken bij verkeerde
’ | inbouw van de tussenklauw in de persring (afbeelding 9).
Door veronachtzaming breekt de tussenklauw en de persring.
Daarom:

— De klauwen (G/afbeelding 8) van de tussenklauw moeten om de
bouten (B/afbeelding 8) van de persring grijpen (afbeelding 8).

— De markeringen (L/afbeelding 7, 8 + 9) op de klauwen (G) van de tussenklauw
moeten na het aanbrengen van de persring volledig bedekt zijn (afbeelding 8 + 9).

Ga als volgt te werk om de tussenklauw op de persring te monteren (afbeelding 7):

De klauwen (G/afbeelding 7) van de tussenklauw zover mogelijk in de groeven (H/afbeelding 7)
van de persring schuiven.

Tussenklauw sluiten.

Controleer of de markeringen (L/afbeelding 8) op de klauwen (G) van de tussenklauw volledig
bedekt zijn.
Als een markering gedeeltelijk zichtbaar is, moet de tussenklauw worden herplaatst.

A WAARSCHUWING!
k.

/ \. | Verwondingsgevaar door wegvliegende brokstukken wanneer de
* | tussenklauw ZB221 + ZB222 niet gesloten is (afbeelding 10)
Tijdens de persfase de greep in pijlrichting indrukken en niet in de andere richting

drukken, omdat de tussenklauw anders geopend wordt en de klauwen (G/afbeelding
10) van de tussenklauw niet meer om de bouten (B/afbeelding 10) grijpen.

Door veronachtzaming breekt de tussenklauw en de persring.

VOORZICHTIG!

Lekkende verbinding bij verkeerde persing
Daarom:

— Tijdens de persfase erop letten dat de persring volledig sluit. Er mag dus geen
spleet aanwezig zijn tussen de segmenten.

9.

Persen

10. De tussenklauw openen en losmaken van de persring.
11. De persring openen en verwijderen.

[@ Informatie
voor nominale breedte M108 (afbeelding 6)!

De nominale breedte M108,0 moet met de tussenklauw ZB 222, 322 of 324 ten einde
worden geperst.

12. De betreffende tussenklauw in de persmachine aanbrengen.
13. Herhaal de punten 6 t/m 10.
14. Open de persring door op de hefboom (F/afbeelding 6) te drukken.
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Reiniging, onderhoud en reparaties
Zie afbeeldingen 11 t/m 14.

Aanbevolen smeermiddel:
— bijgaand olie

— olie dat MoS:2 bevat
Om de 200 persingen:

e Spuit grafietolie op de scharnieren (K) van de persring.
e Spuit grafietolie tussen de glijsegmenten (E) en de schalen (D).

Lijst met adressen

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Duitsland

Adressen van geautoriseerde servicediensten kunnen bij Novopress worden aangevraagd of vindt u
op www.novopress.de.
Onderhoudsintervallen

Onderhouds- of reparatiewerkzaamheden mogen alleen door Novopress of erkende NOVOPRESS-
servicediensten worden uitgevoerd.

[@ Informatie!

Op de persgereedschappen staat de volgende onderhoudsbeurt aangegeven.
Dit onderhoud moet overeenkomstig de onderhoudssticker worden uitgevoerd.

Garantie

Raadpleeg apparaathandleiding of ga naar www.novopress.de.
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SV Svenska
Oversittning av originalbruksanvisningen

Innehallsforteckning
1 Grundlaggande SAKErNetSANVISNINGA.........ccciiiiiiiiiiiiii e e e e e e e e e st e e e e e e s e saareeeeeaeeeaeennnes 49
2 F VLT To [o I=T o 2= oo | 11 o o P PSP TPPRN 50
3 INEINING AV PrESSVEIKEYG .. .eeeiiiiiiiii ettt ettt e st e e eab e e s abb e e e e annre e e e eanee 51
4 VAXEIDACK ...ttt b ettt h et e et e e 51
5 To 5y =To [ a1] o PRSPPI 51
6 L (=1 o] o o PR PRRTPPR 51
7 Rengoring, underhall 0Ch reparation ..............coooiiiiiiiii et e e 56
8 LC T = 0| (PP P PP P OPPRTPPN 56
Begreppsdefinition

| begreppet "Pressverktyg” ingar samtliga vaxelbackar, pressinsatser och segment, mellanbackar och
presslingor i den har bruksanvisningen.

Grundlaggande sakerhetsanvisningar

Piktogram enligt nedan anvands for att markera textavsnitt. Beakta dessa anvisningar och var extra
forsiktig i dessa fall. Overlamna alla arbetssakerhetsanvisningar till andra anvandare och
fackpersonal!

/\ VARNING!
k.
/\ Denna information uppmarksammar pa en majligt farlig situation som kan leda till

ddden eller allvarliga kroppsskador.

SE UPP!

Denna information uppmarksammar pa en majligt farlig situation som kan leda till
mindre eller latta personskador och/eller sakskador.

I]g Information!

Denna information star i direkt samband med beskrivningen av en funktion eller
handhavandet.

Las bruksanvisningen noggrant!
Beakta de bifogade sakerhetsanvisningarna!
Folj landsspecifika sakerhetsforeskrifter!

VARNING!
Las alla sékerhetsanvisningar och anvisningar.as alla

sdkerhetsanvisningar och anvisningar.

y \\ Underlatenhet att folja sakerhetsanvisningarna och anvisningarna kan orsaka elektriska
y, \. | stotar, brand och/eller allvarliga personskador.

Darfor:
— Forvara alla sdkerhetsanvisningar och dvriga anvisningar for framtida bruk.
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/\ VARNING!
b/ \ - .. - .
/ \. | Risk for personskador pga att brottstycken kan flyga ivag.

Vid en felaktig anvéndning av pressverktyg eller om slitna eller skadade pressverktyg
anvands finns risk att skada sig av ivagflygande brottstycken.

Darfor:
—  Pressverktyg far endast anvandas av en specialist.
— Underhall och underhalisintervall maste foljas.

—  Kontrollera innan varje anvandning om det finns sprickor eller andra slitagesymtom
pa pressverktygen.

— Pressverktyg med materialsprickor eller andra slitagesymtom ska omedelbart
kasseras och inte anvandas langre.

— Anvand pressverktyg endast i tekniskt felfritt skick.

— Anvand inte pressverktyg mer efter att de anvants felaktigt, Iamna dem till en
auktoriserad fackverkstad for kontroll.

SE UPP!

Skador och felfunktioner pa pressverktyget pa grund av felaktig
hantering.

Darfor:

— Anvand inte slitna pressverktyg och byt ut dessa omedelbart.

— Anvand transportvaska for transport och férvaring och férvara pressverktygen och
pressutrustningen i ett torrt utrymme.

— Lat en auktoriserad fackverkstad omedelbart kontrollera skador.

— Beakta sakerhetsanvisningarna for de rengéringsmedel och
korrosionsskyddsmedel som anvands.

I]g Information!

Bearbetnings- och monteringsanvisningar for férbindningsdelar och roér finns i
systemproducentens dokumentation.

Avsedd anvandning

Pressverktygen ar uteslutande avsedda fér anvandning i pressutrustning som tillverkas av Novopress
eller forklarats som lampliga av Novopress i samarbete med systemproducenten. Kontakta din
systemproducent om du ar oséker pa om pressutrustningen ar lamplig for de aktuella pressverktygen.

Utrustningen och pressverktygen ska uteslutande anvandas for pressning av ror och
forbindningsdelar, som motsvarande pressverktyg ar avsedda for.

Annan anvandning eller anvandning utdver denna ar att betrakta som ej avsedd anvandning.

Till avsedd anvandning hor dven att beakta bruksanvisningen, att félja service- och underhallsvillkoren
(se kapitel 7), att skriftligt dokumentera presscyklerna samt att beakta alla tillampliga
sakerhetsbestammelser i aktuell utgava.

Skador som uppstatt
. pa grund av anvandning av olampliga pressverktyg eller
. pga anvandning som skett utanfér avsedd anvandning
tar Novopress inget ansvar for.
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Indelning av pressverktyg

Verktygstyp 1

Verktygstyp 2

Verktygstyp 2XL

Verktygstyp 3

AFP101 EFP1/EFP2 ACO202XL EFP3
ACO102 ECO1/ACO1 ACO203XL AFP3
ACO103 EC0201 / ACO201 ECO3
EFP201 / AFP201 ACO3
EFP201plus ECO301
EFP202 / AFP202
EC0202 / ACO202
EC0203 / ACO203
HFP1/ HFP2
MFP2
PFP2
Vaxelback
SE-UPP!

Risk for personskador pga oavsiktligt tryck pa startknappen vid
montering av segmenten i vaxelbacken.

Montera endast in segmenten i vaxelbacken, nar vaxelbacken inte &r monterad i
pressverktyget.

Montering av segment i vaxelbacken (bild 1)
Skjut in segmenten i vaxelbacken som bilden visar (bild 1) tills de hakar fast.
Demontering av segment i vaxelbacken

Tryck pa knappen (A/bild 1) och tryck samtidigt ut segmentet.

Idrifttagning

IS5

Information!

Beakta alltid pressverktygets bruksanvisning nar du satter in
vaxelbacken/mellanbacken i pressverktyget.

Satt in vaxelbacken/mellanbacken i pressverktyget.

Pressning
A VARNING!
/’ \. | Risk for personskador pga brottstycken som flyger ivag orsakat av

materialutmattning.

Pressverktyg ar slitdelar. Materialutmattning uppkommer av frekvent pressning.
Pressverktyg, utslitha av materialutmattning eller skadade pa annat satt, kan till och
med brista aven nar de anvands pa avsett satt. Har finns det risk for personskador pga
brottstycken som flyger ivag. Brottrisken okar ytterligare om anvandning skett utanfor
avsedd anvandning.
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6.1 Vaxelback

SV
SE-UPP!
Felpressningar pa grund av smuts, span etc. i presskonturen.
Déarfor:
Se till att det inte ligger smuts, span osv. i segmentens presskontur.

1. Kontrollera att férbindningsdelens nominella bredd stdmmer éverens med segmentens nominella
bredd

2. Oppna véxelbacken (bild 2).

[@3 Information!

Beakta alltid systemproducentens anvisningar nar vaxelbacken placeras pa
forbindningsdelen.

3.  Skjut pa vaxelbacken pa férbindningsdelen och slapp backhandtagen.

SE-UPP!

Klamrisk vid pressning!

Det finns risk for att kldmma fingrar och hander.

Darfor:

—  Set till att inga kroppsdelar eller frammande féremal finns mellan vaxelbackarna nar
pressforloppet utloses.

— Hall inte fast backhandtagen med handerna under pressfoérloppet.

SE-UPP!

Otat anslutning vid felpressning

Déarfor:

—  Se till att vaxelbacken ar helt stangd efter avslutad pressning.

— Lat en auktoriserad fackverkstad kontrollera om det finns skador pa vaxelbacken
(om den inte stanger helt) och pressverktyget.

4. Pressning
5. Oppna véxelbacken och lossa den fran férbindningsdelen.

6.2 Presslingor

[@ Information for presslingor med nominell bredd M108,0!

Den nominella bredden M108,0 pressas med 2 olika mellanbackar. Du hittar
motsvarande mellanback i féljande tabell.

Den nominella bredden M108,0 forpressas forst med mellanbacken (1.). Presslingan
stannar kvar i detta forpressade tillstand pa férbindningsdelen. Sparren ser till att
presslingan inte kanar ur position.

Forbindningsdelen pressas fardigt med mellanbacken (2.).
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Tillatna kombinationer av mellanbackar och presslingor
De senaste tabellerna finns pa www.novopress.de

v

:ja

= nej

=
Ny presslinga (kantig) , @

Kontur

Mellanback
Verktygstyp 2

Mellanback

Verktygstyp
2XL

Mellanback
Verktygstyp 3

Presslinga

201 | 202 | 203

221 222

302

303

321 | 322

323

324

M42, M54

V| — |V

K65 Copper only
(Australien),
M66,7 Mapress

M64, M66,7 (X-
Press), M67

M76,1 — M88,9

M108,0

HP28, HP35

HP-

HP42, HP54

V42, V54

V65, V80, V100
(Australien)

< s
|
NSIAN RNAN

AN NN

V64 - V108,0

TH40, THS50,
TH63

u40, U50, U63

<| <
|
<| <

AN IR

u75, u9o, U110
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Gammal presslinga (rund) ¢

_ Mellanback Mellanback Mellanback
2 Verktygstyp 2 | Verktygstyp Verktygstyp 3
é 2XL
Presslinga 201 | 202 | 203 | 221 222 | 302|303 | 321 | 322 | 323 | 324
M42, M54, v | — |V — — v |V — — — _
M64, M67, I o o v o o o
< M66,7 Mapress
M76,1 — M88,9 — | — | — v — — | — v _ v _
M108,0 — | — | —=|Y)|Ya)l — | — Y1) |VE@)|v()|v2)
i HP35 v | — |V — — v I v = = = | —
T | HP42, HP54 = = — — v | =] - | =] =] =
> | Vv42,V54 v | — |V — — v | vV | — — — _
e R e e R R e e e
5 | u4o,us0,U63 | V| — | V| — — |- V| - — | =] —

Kontrollera att forbindningsdelens nominella bredd stdmmer 6verens med presslingans nominella
bredd.

Presslinga med sparr (bild 3):

Tryck pa bulten (B/bild 3) som bilden visar [2.1/bild 3] och éppna genom att dra isér presslingan
vid sparren (C/bild 3).

Presslinga utan sparr (bild 5):
Dra isér presslingan.

[@ Information
for presslingor med rorliga glidringar (bild 4)!

Glidringarna maste vara rorliga for att sékerstalla presslingans fullgoda funktion.
Glidringarna trycks tillbaka automatiskt i ratt utgangsposition med hjalp av fjadrar.

Darfor:

—  Se till att markeringsstrecken pa glidringarna (E/bild 4) och skalarna (D/bild 4) &ar i
linje i utgangspositionen.

— Om sainte ar fallet, 1at en auktoriserad fackverkstad reparera presslingan.

3.

Pa rorliga glidringar: Kontrollera glidringarnas rérlighet/position.

[@ Information!

Beakta alltid systemproducentens anvisningar nar presslingan placeras pa
forbindningsdelen

Lagg presslingan éver forbindningsdelen (bild 3+5).

Presslinga med sparr (bild 3):

Vrid sparren (C/bild 3) mot bulten (B/bild 3) [1/bild 3].

Tryck pa bulten (B/bild 3) som bilden visar [2.1/bild 3] och skjut samtidigt in bulten i sparren
(C/bild 3) tills den hakar fast [2.2/bild 3].

Bulten (B/bild 3) maste haka fast sa mycket som majligt. Vrid presslingan i presslage.
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IS5

Information

for nominell bredd M108 (bild 6)!

Se till att spaken (F/bild 6) ligger i linje med sparren (C/bild 6).
Annars har sparren inte hakat fast ordentligt.

Presslinga utan sparr (bild 5):
Stang presslingan och vrid den sedan i presslage.

6. Oppna mellanbacken.

VARNING!

Risk for personskador pga brottstycken som flyger ivag vid felaktig
placering av mellanbacken pa presslingan (bild 9).

Om detta inte foljs kan mellanbacken och presslingan brytas sonder.

Darfor:

— Mellanbackens klor (G/bild 8) maste gripa (bild 8) runt presslingans
bultar (B/bild 8).

— Markeringarna (L/bild 7, 8 + 9) pa mellanbackens klor (G) maste vara helt tackta
efter att man har fast presslingan (bild 8 + 9).

7. Placera mellanbacken pa presslingan (bild 7) enligt féljande:
Skjut in mellanbackens klor (G/bild 7) sa langt som mdjligt i presslingans spar (H/bild 7).
Stang mellanbacken.

8. Kontrollera att markeringarna (L/bild 8) pa klorna (G) pa mellanbacken ar helt tackta.
Om en markering &r delvis synlig maste mellanbacken sattas fast igen.

VARNING!
Risk for personskador pga brottstycken som flyger ivag vid ej stangd
mellanback ZB221 + ZB222 (bild 10)

Tryck greppet i pilens riktning under pressningen och inte at andra hallet, eftersom
annars mellanbacken éppnas och mellanbackens klor (G/bild 10) inte I&ngre griper runt
bultarna (B/bild 10).

Om detta inte foljs kan mellanbacken och presslingan brytas sonder.

SE-UPP!
Otat anslutning vid felpressning
Darfor:

—  Settill att presslingan stangs helt under pressningen — det far inte finnas nagon
springa mellan segmenten.

9. Pressning
10. Oppna mellanbacken och lossa den fran presslingan.
11. Oppna och ta av presslingan.

IS5

Information
for nominell bredd M108,0 (bild 6)!

Den nominella bredden M108,0 maste pressas fardigt med mellanbacken ZB 222, 322
eller 324.

12. Séatt in motsvarande véaxelback i pressverktyget.
13. Upprepa punkterna 6 till 10.
14. Oppna presslingan genom att trycka pa spaken (F/bild 6).
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7

Rengoring, underhall och reparation
Se bilderna 11 till 14.

Rekommenderat smoérjmedel:

— inneliggande olja

— olja som innehaller MoS:

Efter vare 200:e formpressning:

e Spraya in ledpunkterna (K) pa press-slingan med grafitolja.
e Spraya grafitolja mellan glidsegmenten (E) och skalarna (D).

Serviceadresser

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Tyskland

Kontakta Novopress for adresserna till auktoriserade fackverkstader eller finns pa www.novopress.de.

Underhallsintervall

Underhall och reparation far endast utféras av Novopress eller av auktoriserade NOVOPRESS
fackverkstader.

[@ Information!

Tidpunkten foér nasta underhall anges pa pressverktyget.
Detta underhall maste genomforas i enlighet med servicemarket.

Garanti

Se verktygets bruksanvisning eller pa www.novopress.de.
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FI  Suomi
Alkuperaiskayttoohjeen kaannos

Siséllysluettelo

1 Turvallisuutta koskevat perusohjeet ... 57
2 MEAraystenmUKAINEN KAYEO .........eeiiiiiiiie e e 58
3 Puristuslaitteiden JAoHEIU ... e 59
4 VaINTOIBUAL. ... e s s e e s e e s e e e e narre e e nanes 59
5 (36177 17 Yo T ] 1 o T 59
6 BT 1S3 =T o1 =T o SRR 59
7 Puhdistus, hUOIO ja KOFJAUS .......ouuiiiiiiiiee e e 64
8 KOrvausVeIVOIISUUS Ja AKUU .........eeeiiiiiiiiiiiie ittt e e e e e e ee e e e e e eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 64

Kasitemaaritys
Seuraavassa kayttéohjeessa kasitelldan yhteisnimelld "Puristustydkalut” kaikkia vaihtoleukoja,
puristussisakkeita, esim. segmentit, valileuat ja puristussilmukat.

Turvallisuutta koskevat perusohjeet

Eraat tekstikohdat on merkitty seuraavilla symboleilla. Noudata naita ohjeita ja toimi kyseisissa
tapauksissa erityisen varovaisesti. Anna kaikki tyéturvallisuusohjeet edelleen myos muille kayttajille ja
tyontekijoille!

I\ VAROITUS!
k.

y, \ | Tama tieto viittaa mahdolliseen vaaratilanteeseen, jonka seurauksena voi olla kuolema
tai vakava ruumiinvamma.

VARO!

Tama tieto tarkoittaa mahdollista vaaratilannetta, josta seurauksena voivat olla vahaiset
tai lievat vammat ja / tai esinevahingot.

I]g Opastus!
Talla symbolilla merkityt tiedot liittyvat suoraan toiminnan tai kaytdn vaiheiden
kuvaukseen.

Lue kayttoohjeet huolellisesti lapi!
Noudata oheisia turvallisuusohjeita!
Noudata maakohtaisia turvallisuusmaarayksia!

VAROITUS!
Lue kaikki turvamaaraykset ja ohjeet!

Turvamaaraysten ja ohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa sahkdiskun,
4 \\ tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

L@\ | Sen vuoksi:
| = Talleta kaikki turvamaaraykset ja ohjeet myoéhempaa kayttdéa varten.
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N\ VAROITUS!
V/ \ - s . - - - -
/ \. | Poislentavat sirpaleet voivat aiheuttaa loukkaantumisvaaran

Puristustyokaluja vaarin kaytettdessa tai kaytettdessa kuluneita tai vahingoittuneita
tydkaluja, on olemassa loukkaantumisvaara pois sinkoavien, murtuneiden osien vuoksi.

Siksi:
— Puristustydkaluja saavat kayttaa vain ammattilaiset.
— Huollot on ehdottomasti suoritettava ja huoltovaleja noudatettava.

— Ennen puristustyOkalujen jokaista kayttda ne on tarkastettava halkeamien ja
muiden kulumismerkkien varalta.

— Puristustydkalut, joissa on materiaalihalkeamia tai muita kulumismerkkeja, on heti
merkittava kayttdkelvottomiksi, eika niitd enaa saa kayttaa.

— Kayta vain teknisesti moitteettomassa kunnossa olevia puristustytkaluja.

—  Ala kayta puristustydkalua enaa virheellisen kaytdn jalkeen, vaan anna ne luvan
saaneen korjaamon tarkastettavaksi.

VARO!

Epaasiallisesta kdytosta johtuva puristustyokalun vaurio ja virhetoiminta.
Siksi:

—  Ala kayta kuluneita puristustyékaluja, vaan vaihda ne heti uusiin.

—  Kayta kuljetuksissa ja varastoinnissa kuljetuslaatikkoa ja sailyta puristustydkalut ja
puristuslaitteet kuivassa tilassa.

— Tarkistuta vauriot valittdmasti valtuutetussa ammattikorjaamossa.
— Noudata kayttdmiesi puhdistus- ja ruosteensuoja-aineiden turvaohjeita.

[@D Ohje!

Katso kasittely- ja asennusohjeet liitososalle ja putkille jarjestelmatoimittajan
dokumenteista.

2 Maaraystenmukainen kaytto

Puristusleuat, valileuat ja puristussilmukat on tarkoitettu kaytettaviksi yksinomaan sellaisissa
puristuslaitteissa, jotka on valmistanut Novopress tai Novopressin hyvaksyma jarjestelmatoimittaja.
Jos olet epavarma puristuslaitteesi soveltuvuudesta puristustydkaluusi, kaanny jarjestelmatarjoajan
puoleen.

Laite ja puristusleuat on tarkoitettu ainoastaan sellaisten putkien ja putken osien puristamiseen, jotka
sopivat naiden nimenomaisten puristusleukojen kanssa tyostettaviksi.

Muunlainen tai siitd poikkeava kaytté on maaraysten vastaista.

Maaraystenmukaiseen kayttdon kuuluu myds kayttdohjeen huomioon ottaminen, tarkastus- ja
huoltoehtojen noudattaminen (katso kappale 7), puristusjaksojen pitaminen seka kaikkien
turvamaaraysten huomioon ottaminen niiden nykymuodossa.

Vahingoista
. jotka johtuvat sopimattomien puristuslaitteiden kaytosta tai
. kaytdsta, joka tapahtuu maaraystenmukaisen kayton ulkopuolella,

Novopress ei ota vastuuta.
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3 Puristuslaitteiden jaottelu

Laitetyyppi 1 Laitetyyppi 2 Laitetyyppi 2XL | Laitetyyppi 3
AFP101 EFP1/EFP2 ACO202XL EFP3
ACO102 ECO1/ACO1 ACO203XL AFP3
ACO103 ECO0201 / ACO201 ECO3
EFP201 / AFP201 ACO3
EFP201plus ECO301
EFP202 / AFP202
EC0202 / ACO202
ECO0203 / ACO203
HFP1 / HFP2
MFP2
PFP2
4 Vaihtoleuat
VARO!
Loukkaantumisvaara kaynnistyspainikkeen tahattomasta painamisesta
segmentin asennuksessa vaihtoleukaan.
Sen vuoksi:
— Asenna segmentit vaihtoleukaan vain, kun vaihtoleuka ei ole asennettuna
puristuslaitteeseen.
Segmenttien asennus vaihtoleukaan (kuva 1)
Tydnna segmentti esitetylla tavalla (kuva 1) vaihtoleukaan, kunnes se naksahtaa paikoilleen.
Segmenttien poistaminen vaihtoleuasta
Paina painiketta (A/kuva1) ja paina yhta aikaa segmentti ulos.
5 Kayttoonotto
[@ Ohje!
Noudata ehdottomasti puristuslaitteen kayttéohjetta asettaaksesi vaihtoleuan/valileuan
puristuslaitteeseen.
Aseta vaihtoleuat/valileuat puristuslaitteeseen.
6 Puristaminen

/\ VAROITUS!

y/ \ - s - - - - - -

/ \ Loukkaantumisvaara uloslentavista murtuneista osista, materiaalin
’ | visymisesta johtuen.

Puristustyokalut ovat kuluvia osia. Usein toistuvat puristamiset aiheuttavat materiaalin
vasymista. Materiaalin vasymisesta johtuen kuluneet tai muuten vahingoittuneet
puristustyodkalut voivat murtua myos maaraystenmukaisessa kaytdssa; sinkoutuvat
murtuneet kappaleet voivat aiheuttaa vammoja. Maaraystenvastainen kaytto lisaa
murtumisriskia.
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6.1 Vaihtoleuat

Fl

VARO!

Virheelliset puristukset, jotka johtuvat puristusrajaviivan liasta, lastuista
jne.

Sen vuoksi:

Varmista, ettd segmenttien pinnalla ei ole likaa, lastuja tms.

1. Tarkasta, vastaako puristusliittimen nimellisvali segmentin nimellisvalia.
2. Avaa vaihtoleuka (kuva 2).

[@ Ohje!

Huomioi jarjestelmatoimittajan antamat ohjeet kiinnittdessasi vaihtoleukoja
puristusliittimeen

3. Tyodnna vaihtoleuka puristuskiinnittimeen ja irrota ote leukavivusta.

VARO!

Likistymisvaara puristettaessa!
Sormet ja kadet voivat jaada puristuksiin.
Sen vuoksi:

— A4 pida kehonosia tai asiaankuulumattomia esineita vaihtoleukojen valissé, kun
aloitat puristamisen.

—  Ala pidéa leukojen vivuista kasin kiinni puristamisen aikana.

VARO!

Loysa kosketus virheellisesti puristettaessa

Sen vuoksi:

— Varmista etta vaihtoleuka on kokonaan sulkeutunut, kun puristus on suoritettu
taysin loppuun.

— Anna ammattikorjaamon tarkastaa ei kokonaan sulkeutuva vaihtoleuka yhdessa
puristuslaitteen kanssa vahinkojen varalta.

4.  Puristaminen.
5. Avaa vaihtoleuat ja irrota ne puristusliittimesta.

6.2 Puristussilmukat

I]% Ohje puristussilmukoille nimellishalkaisijalla M108,0!

Nimellishalkaisija M108,0 puristetaan 2 erilaisella valileualla. Katso asiaankuuluvat
valileuat seuraavasta taulukosta.

Nimellishalkaisija M108,0 esipuristetaan vasta valileualla (1.). Puristussilmukka jaa
tassa esipuristetussa tilassa puristusliittimeen. Puristuslukitus on sita varten, etta
puristussilmukat eivat liu'u paikoiltaan.

Vélileualla (2.) puristusliitos puristetaan loppuun asti.
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Valileukojen ja puristussilmukoiden sallitut yhdistelmat
Loydat uusimmat taulukot verkko-osoitteesta www.novopress.de

v = kylla
_ = gj

.
Uusi puristussilmukka (kulmikas) , @

Valileuka Valileuka Valileuka

Laitetyyppi 2 Laitetyyppi Laitetyyppi 3
2XL

Pinta

Puristussilmukka | 201 | 202 | 203 | 221 222 1302 | 303 | 321 | 322 | 323 324

M42, M54 v | — |V — — — v | = | = — —

K65 Copper only
(Australia), M66,7 | — | — | Vv — — v | = | = _ _
Mapress

=| M64, M66,7 (X- v
Press), M67

M76,1 — M88,9 — | — | — v — | = = | — v —

M108,0 vy vey | — | — | = | — | vy | V@)

HP28, HP35 v | —

HP-

HP42, HP54 | =

V42, V54

<\
|
NSIAN RNAN
]
]
]
NERNENEN
|
|
|
|

. | V65, V80, V100
= (Australia)

(\
|

V64 - V108,0 v — — — N _ —

TH40, THS50,
TH63

<| <
|

<| <

]

]

]

< <

|

|

|

|

u40, U50, U63

u75, u9o, U110 — | v | — — — - = | = | = — _
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Vanha puristussilmukka (pyorea)

Valileuka Valileuka Valileuka

) Laitetyyppi 2 Laitetyyppi Laitetyyppi 3
& 2XL

Puristussilmukka | 201 | 202 | 203 | 221 222 1302 | 303 | 321 | 322 | 323 | 324

M42, M54, vV I — | v | — — vV -] =] =] =

M64, M67, I . . v | o L o o
< M66,7 Mapress

M76,1 — M88,9 — | — | — v — — | — v —_ v _

M108,0 — | — | — V)| V@)] — | — |V | V@) V(1) | V(2)
1 HP35 v | — |V — — v oI v | = | = | = | —=
T | HP42, HP54 — | = = = — | v | = — | — | — | =
= | V42,V54 v | — v — — v v — — — —
e R e e R R e e e
S | U40, U50, U63 v | — |V — — — v = =] = | —

1. Tarkasta, onko puristusliittimen nimellishalkaisija samankokoinen puristussilmukan
nimellishalkaisijan kanssa.

2. Puristussilmukka lukolla (kuva 3):
Paina [2.1/kuva 3] pulttia (B/kuva 3) esitetylla tavalla ja avaa samanaikaisesti puristussilmukkaa
lukossa (C/kuva 3) erilleen vetamalla.

Puristussilmukka ilman lukkoa (kuva 5):
Avaa puristussilmukka erilleen.

Ohje
[@ puristussilmukoille, joissa on liikkuvat liukusegmentit (kuva 4)!
Jotta puristussilmukat toimivat moitteettomasti, liukusegmenttien on liikuttava kevyesti.
Liukusegmentit painuvat jousien avulla itsestaan takaisin oikeaan alkuasentoon.
Sen vuoksi:

— Tarkista, etté liukusegmenttien (E/kuva 4) ja kuorien (D/kuva 4) merkkiviivat ovat
linjassa alkuasennossa.

— Ellei nain ole, korjauta puristussilmukka valtuutetussa ammattikorjaamossa..

3. Liikkuvissa liukusegmenteissa: Tarkasta liukusegmenttien liikkkuvuus/paikka.

[@D Ohje!

Noudata ehdottomasti jarjestelmantoimittajan ohjeita puristussilmukkaa
puristusliittimeen kiinnittaessasi.

4. Aseta puristussilmukka puristuskiinnittimen paalle (kuva 3+5).

5. Puristussilmukka lukolla (kuva 3):
Kierra lukkoa (C/kuva 3) pultin (B/kuva 3) suuntaan [1/kuva 3].
Paina [2.1/kuva 3] pulttia (B/kuva 3) esitetylla tavalla ja tydnna samanaikaisesti pultti sisalle
lukkoon (C/kuva 3) kunnes se loksahtaa paikalleen [2.2/kuva 3].
Pultin (B/kuva 3) on loksahdettava niin pitkalle kuin mahdollista. Kierra puristussilmukka
puristuskohtaan
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IS5

Ohje!

nimellishalkaisijalle M108 (kuva 6)!

Tarkista, etta vipu (F/kuva 6) on linjassa lukon (C/kuva 6) kanssa.
Lukko ei ole loksahtanut muuten oikein paikoilleen.

Puristussilmukka ilman lukkoa (kuva 5):
Sulje puristussilmukka ja kierré se seuraavaksi puristuskohtaan.

6. Valipuristusleuan avaaminen.

VAROITUS!

Loukkaantumisvaara murtuneiden osien pois sinkoamisesta asetettaessa

vidlileukaa virheellisesti puristussilmukkaan (kuva 9).

Jos tata ei huomioida, seurauksena on valileuan ja puristussilmukan murtuminen.

Sen vuoksi:

— Valileuan kynsien (G/kuva 8) pitaa tarttua puristussilmukan tappien (B/kuva 8)
ymparille (kuva 8).

— Valileuan kynsien (G) merkinnat (L/kuva 7, 8 + 9) on oltava peitossa kokonaan
puristussilmukan kiinnittdmisen jalkeen (kuva 8 + 9).

7. Aseta valileuka puristussilmukkaan seuraavalla tavalla (kuva 7):
Tyonna valileuan kynnet (G/kuva 7) mahdollisimman pitkalle puristussilmukan uriin (H/kuva 7).
Sulje valileuka.

8. Tarkista, ettd valileuan kynsien (G) merkinnat (L/kuva 8) ovat peitossa kokonaan.
Jos merkinta on osittain ndkyvissa, on valileuka asetettava uudelleen.

VAROITUS!

Loukkaantumisvaara murtuneiden osien pois sinkoamisesta
lukitsemattomalla valileualla ZB221 + ZB222 (kuva 10)

Paina puristuksen aikana kahvaa nuolen suuntaan, mutta ei toiseen suuntaan, koska
vélileuat avautuvat muuten ja valileuan kynnet (G/kuva 10) eivat tartu tappeihin
(B/kuva 10).

Jos tata ei huomioida, seurauksena on valileuan ja puristussilmukan murtuminen.

VARO!

Loysa kosketus virheellisesti puristettaessa

Sen vuoksi:

— Puristamisen aikana pitda varmistaa, etta puristussilmukka sulkeutuu taysin, eli

segmenttien valissa ei ole rakoja.

9.

Puristaminen

10. Avaa valileuat ja irrota ne puristussiimukasta.
11. Avaa ja poista puristussilmukka.

IS5

Ohje!
nimellishalkaisijalle M108 (kuva 6)!

Nimellishalkaisija M108,0 on puristettava valmiiksi valileuoilla ZB 222, 322 tai 324.

12. Aseta asiaankuuluvat valileuat puristuslaitteeseen.
13. Toista kohdat 6-10.
14. Avaa puristusleuka painamalla vipua (F/kuva 6).
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7

Puhdistus, huolto ja korjaus
Katso kuvat 11-14.

Voiteluainesuositukset:
— oheinen dljy
— MoSz-sisaltava oljy
Aina 200 puristuskerran jalkeen:
e Suihkuta puristussilmukoiden niveliin (K) grafiittidljya.
e Suihkuta liukusegmenttien (E) ja reunaliuskojen (D) valiin grafiittidljya
Huoltopisteiden osoitteet

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7

41468 Neuss

Saksa

Hae valtuutettujen ammattikorjaamoiden osoitteet voit tiedustella Novopressilta tai verkko-osoitteesta
www.novopress.de.

Huoltovalit

Huolto- ja korjaustyo6t pitaa aina antaa Novopressin tai valtuutettujen NOVOPRESS-korjaamojen
tehtavaksi.

[@3 Ohje!

Seuraava huolto on merkitty puristuslaitteeseen.
Tama huolto on tehtava huoltotarran mukaisesti.

Korvausvelvollisuus ja takuu

Katso laitteen kayttdohjeet tai verkkosivustolta www.novopress.de.
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Pressverktoy
NO Norsk

Oversettelse av den originale bruksanvisningen
Innholdsfortegnelse

1 Grunnleggende SiKKErhetSINSITUKSET ..........coiiiiiiiiiiiie e e e e e e e 65
2 FOrskriftSMESSIG DIUK .....cooiieiiie et b e e s e e e 66
3 PrESSIANG-LY PO ... e bbb e e e e e 67
4 R = Y= 1 =Y P 67
5 T F= T T 1= 1 T 67
6 L =] oo TR U PR PRPTPPR 67
7 Rengjaring, vedlikehold 0g reparasjoner ...t 72
8 Reklamasjonsrett 0g Qaranti............... ettt e e r e e e re e e e rarreraaaees 72
Begrepsforklaring

| denne bruksanvisningen blir begrepet "pressverktgy" brukt om samtlige vekselkjever, presseinnsatser -
dvs. segmenter, mellomkjever og presslynger.

1 Grunnleggende sikkerhetsinstrukser

Felgende symboler brukes for & markere tekst. Folg disse instruksene og opptre spesielt forsiktig i
slike tilfeller. Lever alle instrukser om arbeidsvern videre til andre brukere eller fagpersonale!

I\ ADVARSEL!
k.

y, \\ Denne informasjonen henviser til en mulig farlig situasjon som kan medfgre dad eller
d alvorlig legemsbeskadigelse.

FORSIKTIG!

Denne informasjonen henviser til en mulig farlig situasjon som kan fgre til mindre eller
lettere personskader og/eller materielle skader.

Informasjon!

Denne informasjonen star i direkte sammenheng med beskrivelsen av en funksjon eller
et betjeningsforlap.

2

Les bruksanvisningen noye!
Overhold de vedlagte sikkerhetsinstrukser!
Inneholder landspesifikke sikkerhetsforskrifter!

ADVARSEL!
Les alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger!

Hvis sikkerhetsinstruksene og anvisningene ikke falges, kan det oppsta elektrisk stat,
4 \\ brann og/eller alvorlige personskader.

/-@\. | Husk derfor:
— Tavare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for senere bruk.
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/\ ADVARSEL!
b/ \ o -
/ \. | Fare for personskader pa grunn av biter som slynges ut

Ved feil bruk av presseverktayet eller ved bruk av slitte eller gdelagte pressverktay kan
det oppsta skader som felge av lgse stykker som flyr ut i luften.

Husk derfor:

— Pressverktgy skal bare brukes av profesjonelle.

— Vedlikehold og vedlikeholdsavtaler ma holdes.

— Fer hver gangs bruk av pressverktayet ma du sjekke for rifter og slitasjeskader.

—  Pressverktay med rifter i materialer eller andre slitasjeskader ma umiddelbart
byttes ut og aldri brukes mer.

— Det ma bare brukes pressverktgy som er i perfekt stand.

— Dersom pressverktagyet er blitt brukt pa en ikke-forskriftsmessig mate, vennligst
lever det inn for kontroll pa et autorisert verksted.

FORSIKTIG!

Skader og feil pa pressverktoyet som folge av usakkyndig bruk.
Husk derfor:

—  Brukt pressverktgy skal ikke lenger brukes, men straks byttes.

— Under transport og lagring ma du bruke transportkofferten, og lagre verktgy og
presstang i et tart rom.

—  Skadet verktgy ma umiddelbart kontrolleres i et autorisert verksted.

— Veer ngye med a faglge sikkerhetsinstruksene under bruk av rengjgrings- og
antikorrosjonsmidler.

[@ Informasjon!

Se behandlings- og monteringsanvisningene for fitting eller rgr i dokumentasjonen fra

systemleverandgren.

Forskriftsmessig bruk

Pressverktgy er utelukkende ment for bruk med presstenger som er produsert av Novopress eller
godkjent av Novopress i overensstemmelse med systemleverandgren. Vennligst ta kontakt med
systemleverandgren hvis du er usikker pa opprinnelsen til presstengene du skal bruke sammen med
pressverktayet.

Presstangen og presseverktgyet brukes utelukkende til pressing av rgr og fittinger som de respektive
presskjevene er konstruert for.

Annen bruk eller bruk utover dette er ikke forskriftsmessig.

Til forskriftsmessig bruk hgrer ogsa & kjenne til bruksanvisningen, innholdet i inspeksjons- og
vedlikeholdsbetingelsene (se kapittel 7), & overholde pressesykluser savel som alle relevante
sikkerhetsregler pa det enkelte brukerstedet.

Novopress frasier seg ethvert ansvar for skader som skyldes
. fra bruk av uegnet presstang eller
. ved bruk som ikke er innenfor forskriftsmessig bruk.
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3 Presstang-typer

Tangtype 1 Tangtype 2 Tangtype 2XL Tangtype 3
AFP101 EFP1/ EFP2 ACO202XL EFP3
ACO102 ECO1/ACO1 ACO203XL AFP3
ACO103 ECO201/ ACO201 ECO3

EFP201 / AFP201 ACO3
EFP201plus ECO301
EFP202 / AFP202
EC0O202 / ACO202
ECO203 / ACO203
HFP1 / HFP2
MFP2
PFP2
4 Vekselkjeve
Forsiktig!

Fare for personskade grunnet utilsiktet aktivering av starttasten ved

montering av segmentene i vekselkjeven.

Husk derfor:

— Segmentene far kun monteres inn i vekselkjeven, nar vekselkjeven ikke er montert

inn i presstangen.

Montering av segmenter i vekselkjeven (bilde 1)

Segmentene skyves inn i vekselkjeven som vist (bilde 1) til de lases pa plass.
Demontering av segmenter fra vekselkjeven
Trykk pa knappen (A/bilde 1) samtidig som du trekker segmentet ut.

5 Igangsetting

IS5

Merk!

Ta hensyn til informasjonene i bruksanvisningen til presstangen nar du skal sette inn
vekselkjeven/mellomkjeven i presstangen.

Sett vekselkjeven / mellomkjeven inn i presstangen.

6 Pressing

/ \\\

ADVARSEL!

Fare for personskade som faglge av lgse stykker som flyr ut i luften pa

grunn av materialtretthet.

Pressverktay er slitedeler. Materialtretthet oppstar som fglge av hyppig pressing. Ved
slitasje grunnet materialtretthet eller annen skade kan selv pressverktgy som er
forskriftsmessig brukt ga i stykker. Det er fare for personskade som fglge av lgse
stykker som flyr ut i luften. Faren for sprekker gker dersom utstyret ikke brukes

forskriftsmessig.
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6.1 Vekselkjeve

NO
Forsiktig!
Feilpressinger pa grunn av smuss, spon e.l. i presskonturen.
Husk derfor:
Kontroller at det ikke finnes smuss, spon osv. i presskonturen til segmentene.

1. Kontroller om pressfittingens nominelle vidde stemmer overens med den nominelle vidden til
segmentene.

2. Apne vekselkjevene (bilde 2).

[@3 Merk!

Folg instruksene fra systemleverandgren ved pasetting av vekselkjeven pa
pressfittingen.

3.  Skyv vekselkjeven pa pressfittingen og Igsne kjevehandtaket.

Forsiktig!

Klemmefare ved pressing!

Det er fare for a knuse fingre og hender.
Husk derfor:

— Ikke hold kroppsdeler eller uvedkommende gjenstander mellom vekselkjevene nar
du utlgser pressingen.

— Ikke hold kjevehandtakene fast med hendene under pressingen.

Forsiktig!

Utett kobling ved feilpressing

Husk derfor:

—  Etter fullfert pressing, kontroller at vekselkjeven er helt lukke.

— Hovis ikke vekselkjeven kan lukkes fullstendig, ma du kontrolleres sammen med
presstangen for skader i et autorisert verksted.

4. Pressing.
5. Apne vekselkjeven, og I@sne den fra pressfittingen.

6.2 Presslynge

[@ Instruks for presslynge nominell vidde M108,0!

Den nominelle vidden M108,0 presses med 2 ulike mellomkjever. Den respektive
mellomkjeven finner man i tabellen nedenfor.

Den nominelle vidde M108,0 forhandspresses farst med mellomkjeven (1.).
Presslyngen forblir i denne forhandspressete tilstanden pa pressfittingen. Lukkeren
sgrger for at presslingen ikke sklir ut av posisjon.

Med mellomkjeven (2.) presses pressfittingen ferdig.
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Tillatte kombinasjoner fra mellomkjevene og presslyngene
De aktuelle tabellene finner man under www.novopress.de

v =ja

— = nei

o
Ny presslynge (kantet) , @

= Mellomkjeve Mellomkjeve Mellomkjeve
‘CE) Tangtype 2 Tangtype 2XL Tangtype 3
< Presslynge 201 | 202 | 203 | 221 222 1302|303 | 321|322 | 323 324
M42, M54 v | — |V — — — v | = | = — _
K65 Copper only
(Australia), M66,7 | — | — | Vv — — — | v | — | — _ _
Mapress
=
M64, M66,7 (X-
Press), M67 I N v - | | T | v -
M76,1 — M88,9 — | — | — v — N R D v _
M108,0 — | — | =) ve) | — | — | — | — | V(1) | V()
N HP28, HP35 v | — |V — — — | vV | = | — _ _
T| HP42, HP54 — v | = R R Y T D e
V42, V54 v | — |V — — — vV | — | — — _
. | V65, V80, V100
> | (Australia) V=1V o T — | V| = |- _ _
V64 - V108,0 I RV — — - | = | — _ _
L | TH40, TH50
T ’ ’ _ _ _ _ | — _ _
| THe3 v v v
.| V40, U50, U63 v | — |V — — — | vV | = | — _ _
)
u75, U9o, U110 — | v | — — — — | — | — | — _ _
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Gammel presslynge (rund) ¢

= Mellomkjeve Mellomkjeve Mellomkjeve

*g Tangtype 2 Tangtype 2XL Tangtype 3

X Presslynge 201 | 202 | 203 | 221 222 1302 | 303 | 321 | 322 | 323 | 324
M42, M54, v | — |V — — v v — — — _
M64, M67, v

< | M66,7 Mapress I N T T I N N R
M76,1 — M88,9 — | — | — v — — | — v — v —
M108,0 — | — | —=|Y)|Ya)l — | — Y1) |VE@)|v()|v2)

i HP35 v | — |V — — v | v | - —| =] =

T | HP42, HP54 — | = = = — | v | = — | — | — | =

S | v42,V54 v | — |V — — v v — — — —

L | TH40, TH50

T ' ' _ _ _ _ _ _ _

~ | TH63 v v 4 4

S | U40, U50, U63 v | — |V — — — |V — — — —

Kontroller om pressfittingens nominelle vidder stemmer overens med den nominelle vidden til
presslyngen.

Presslynge med lukker (bilde 3):

Trykk pa boltene (B/bilde 3) som vist [2.1/bilde 3] og &pne samtidig ved & trekke presslyngen fra
hverandre ved lukkeren (C/bilde 3).

Presslynge uten lukker (bilde 5):
Trekk presslyngen fra hverandre.

l]g Informasjon
for presslynger med bevegelige glidesegmenter (bilde 4)!

For at presslyngene skal veere sikre og sitter perfekt, ma glidesegmentene vaere

bevegelige.

Glidesegmentene beveger seg uavhengig ved hjelp av fjeerer slik at de kommer tilbake

til riktig utgangsposisjon.

Husk derfor:

— Pass pa at markeringsstrekene pa glidesegmentene (E/bilde 4) og skalene
(D/bilde 4) danner en linje i utgangsposisjonen.

— Huvis dette ikke er tilfelle, ma presslyngen repareres ved et autorisert fagverksted.

3.

Ved bevegelige glidesegmenter: Sjekk bevegelighet/posisjon til glidesegmentene.

[@ Informasjon!

Folg instruksene fra systemleverandgren ved pasetting av presslyngen pa
pressfittingen.

Legg presslyngen over pressfittingen (bilde 3+5).

Presslynge med lukker (bilde 3):

Vri lukkeren (C/bilde 3) i retning bolten (B/bilde 3) [1/bilde 3].

Trykk pa bolten (B/bilde 3) som vist [2.1/bilde 3] og samtidig skyver du bolten inn i lukkeren
(C/bilde 3) til den fester seg [2.2/bilde 3].

Bolten (B/bilde 3) ma festes sa mye som mulig. Drei presslyngen i pressposisjon.
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F
l]g Informasjon
for nominell vidde M108 (bilde 6)!
Pass pa at spaken (F/bilde 6) ligger pa en linje med lukkeren (C/bilde 6).
Ellers er ikke lukkeren riktig festet.

Presslynge uten lukker (bilde 5):
Lukk presslyngen og vri den deretter i pressposisjonen.

6. Apne mellomkjeven.

/\\ ADVARSEL!
// \‘ fare for personskafie som folge av _Iase stykker, dersom mellomkjeven
’ | ikke settes korrekt i presslyngen (bilde 9).
Tar du ikke hensyn til dette farer det til brudd mellom mellomkjeven og presslyngen.
Husk derfor:

—  Klgrne (G/bilde 8) til mellomkjeven méa gripe om boltene (B/bilde 8) til presslyngen
(bilde 8).

— Markeringene (L/bilde 7, 8 + 9) pa klgrne (G) pa mellomkjeven ma veere helt
tildekket etter at presslyngen er festet (bilde 8 + 9)

7.  Monter mellomkjeven pa presslyngen pa felgende mate (bilde 7):
Klgrne (G/bilde 7) pa mellomkjeven ma sa langt det er mulig skyves inn pa festepunktet
(H/bilde 7) til presslyngen.
Lukk mellomkjeven.

8. Sjekk om markeringene (L/bilde 8) pa klgrne (G) pa mellomkjeven er veere helt tildekket.
Dersom man kan se deler av markeringene, ma mellomkjeven festes pa nytt.

/\ ADVARSEL!

b\
\. | Fare for personskade som fglge av Igse stykker nar mellomkjeven ZB221
* | +ZB222 (bilde 10) ikke er lukket

Under pressingen trykkes handtaket i pilens retning og ikke i den andre retningen, da
ellers mellomkjeven apnes og klgrne (G/bilde 10) til mellomkjeven ikke lenger griper om
boltene (B/bilde 10).

Tar du ikke hensyn til dette farer det til brudd mellom mellomkjeven og presslyngen..

Forsiktig!
Utett kobling ved feilpressing
Husk derfor:

— Under pressingen ma man sgrge for at i presslyngen lukkes helt, at det ikke er
noen apning mellom segmentene.

9. Pressing
10. Apne mellomkjeven, og lasne den fra presslyngen.
11.  Apne presslyngen, og ta den av.

[@ Informasjon
for nominell vidde M108 (bilde 6)!

Den nominelle vidden M108,0 ma veere ferdig presset med mellomkjeve ZB 222, 322
eller 324

12. Sett den respektive mellomkjeven inn i presstangen.
13. Gjenta punktene 6. til 10.
14. Apne presslyngen ved a trykke pa spaken (F/bilde 6).
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Rengjoring, vedlikehold og reparasjoner
Se bildene 11 til 14.

Anbefalte smgremidler:

— vedlagt olje

— MoS2-holdig olje

Etter hver. 200 pressprosess:

e Spray press-slyngenes ledd (K) med grafittolje.
e Spray grafittolje mellom glidesegmentene (E) og skalene (D).

Serviceadresser

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Tyskland

Vennligst kontakt Novopress for adressene til autoriserte verksteder eller finner pa
www.novopress.de.
Vedlikeholdsintervaller

Vedlikeholds- og reparasjonsarbeider skal kun utfgres av NOVOPRESS eller av autoriserte
NOVOPRESS-verksteder.

[@ Informasjon!

Neste vedlikehold angis pa presstangen.

Dette vedlikeholdet ma utfares i henhold til informasjonene pa
vedlikeholdsklistremerket.

Reklamasjonsrett og garanti

Se instruksene pa utstyret eller under www.novopress.de.
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Ferramentas de pressao
PT Portugués
Tradugao do manual de instrugoes original

indice

1 [ale[Tez=ToToTE R oF= 5 [or= Ko [SIR=T=Yo (U] =1 o o= Lo 73
2 L0111 [2= Tor=To T oo 1 =1 ¢ TP 74
3 Peca Unica do aparelno A€ PrESSA0 . ... .. i it e e e e e e e e e e et e e e e e e e e s nnreee e e e e e e e e anneees 75
4 Mordente de SUDSTITUIGAO ........oiiiiiii et e e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e ennneees 75
5 (070] loTor=Tox- To M =Ta 1B (U1 a Yol o] F=10 g =T o1 (o YRR 75
6 LT TS T=To =T o P 76
7 (Il agYoloy 2= T 4 b= a1 (=T g Tor= To TN =T o= r=To= Lo J PR 80
8 Garantia [egal € VOIUNTAMIA ........cooiiiiiiiiii et e e rabe e e e aabeee e 80

Definicao legal

Por todo o manual, quando se refere a palavra “ferramentas de pressao” subentende-se que se esta a
referir a todos os mordentes de substituicdo, entradas de prensagem ou segmentos, mordentes
intermédios e anéis de prensagem.

1 Indicagdes basicas de seguranga

Para assinalar partes do texto, sdo colocados pictogramas da forma a seguir descrita. Tenha em
atencdo estas indicagdes e proceda, nestes casos, com muito cuidado. Transmita ainda todas as
indicacdes de seguranca de trabalho a todos os utilizadores ou ao pessoal técnico!

A |Aviso!

\
y \\ Esta informacgao indica uma situagédo potencialmente perigosa, podendo resultar em
morte ou lesdes corporais graves.

CUIDADO!

Esta informacgao indica uma situagédo potencialmente perigosa, podendo resultar em
lesdes insignificantes ou ligeiras e/ou danos no equipamento.

Informacgao!

Esta informacéo esta directamente relacionada com a descrigao de uma fungao ou de
uma etapa da operagao.

2

Ler o manual de instrugées com atencgao!
Prestar atencao as indicagoes de seguranga em anexo!
Cumprir os regulamentos de seguranc¢a especificos de cada pais!

AVISO!
Leia todas as instrugdes de seguranga e recomendagoes.

O incumprimento das indicagbes de seguranga e instrugées adiante mencionadas
A e . a . ~
y \\ podem provocar choque elétrico, incéndio e/ou lesbes graves.

4 \ | Porisso:
| — Guarde todas as instrugdes de seguranca e recomendagdes para futura consulta.
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AVISO!
Existe o perigo de ferimentos devido a estilhagos de cort

Existe o perigo de ferimentos em caso de aplicag&o incorreta ou utilizagdo de
ferramentas de pressao gastos ou danificados devido a projegéo de lascas.

Por isso:
— As ferramentas de presséo deverao ser utilizados apenas por um profissional.
— Deve-se ter em atengado a manutengao e os intervalos de manutencgao.

— Antes de cada utilizagao verifique as ferramentas de pressao relativamente a
fendas e outros sinais de desgaste.

— Eliminar imediatamente ou n&o voltar a utilizar as ferramentas de pressdo com
fendas ou outros sinais de desgaste.

— Utilize as ferramentas de pressao apenas em condigdes técnicas perfeitas.

— Apds uma ma aplicagdo, ndo voltar a utilizar a ferramenta de pressao até serem
verificados por um profissional especializado autorizado.

CUIDADO!

Danos e falhas de funcionamento da ferramenta de pressao devido a ma
utilizacao.

Por isso:

— Nao utilizar ferramentas de pressao danificadas, mas sim substitui-las
imediatamente.

— Utilizar malas proprias para o transporte e armazenamento e manter as
ferramentas e os aparelhos de pressdo num local seco.

— Os danos imediatos devem ser verificados por um profissional especializado
autorizado.

— Deverao ter em atengao as instrugées de seguranga sobre os meios de limpeza e
corrosao utilizados.

[@ Informacao!

Receba as instrugdes de processamento e montagem para pegas de ligagao e
tubagem dos documentos do fornecedor do sistema.

Utilizacao correta

As ferramentas de pressao destinam-se exclusivamente a utilizagcdo com os aparelhos de presséao,
que sao fabricados pela Novopress, ou autorizados por esta, em acordo com o fornecedor do
sistema. Em caso de duvidas em relagcéo a aptidao do seu aparelho de pressao para a presente
ferramenta de presséao, contacte o fornecedor do sistema.

O aparelho e as ferramentas de pressao servem exclusivamente para a prensagem de tubos rigidos e
acessorios, para os quais as respectivas ferramentas de pressao estao prescritas.

Qualquer outra utilizagdo que nao a referida é considerada uma utilizagédo indevida.

A utilizagao correcta abrange ainda o seguimento do manual de instru¢des e o cumprimento das
condigdes relativas a inspecgédo e manutengao (consulte capitulo 7), a direcgéo do ciclo de
prensagem, assim como o estipulado para todas as normas de seguranga relevantes na versao
actual.

A Novopress nao se responsabiliza por danos
. resultantes da utilizagao incorrecta dos aparelhos de pressao ou
. por utilizagdes que estao fora da utilizagao correta
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3 Peca unica do aparelho de pressao

Tipo de aparelho 1 | Tipo de aparelho 2 | Tipo de aparelho 2XL | Tipo de aparelho 3
AFP101 EFP1/EFP2 ACO202XL EFP3
ACO102 ECO1/ACO1 ACO203XL AFP3
ACO103 ECO201 / ACO201 ECO3

EFP201 / AFP201 ACO3
EFP201plus ECO301
EFP202 / AFP202
ECO202 / ACO202
ECO203 / ACO203
HFP1 / HFP2
MFP2
PFP2

4 Mordente de substituicao

CUIDADO!

Existe o perigo de ferimentos decorrentes da activagao inadvertida do
botao Start durante a instalagcao do segmento no mordente de
substituicao.

Por isso:

— Montar os segmentos no mordente de substituicdo, se o mordente de substituicao
nao estiver montado no aparelho de pressao.

Montagem dos segmentos no mordente de substituicao (imagem 1)

Introduzir os segmentos no mordente de substituicdo da forma indicada (imagem 1), até encaixarem.
Desmontagem dos segmentos do mordente de substituicao

Premir o botdo (A/imagem 1) e, simultaneamente, retirar o segmento.

5 Colocacao em funcionamento

[@ Nota!

E indispensavel que tenha em atenc&o o manual de instrugdes do aparelho de press&o
para colocar o mordente de substituicdo / intermédio no aparelho de presséao.

Colocar o mordente de substituicdo / intermédio no aparelho de pressao.

75

PT



Ferramentas de pressio p novo.,ress

-y 6 Prensagem

/\ AVISO!

p/ \ - - - - -

// \ | Existe perigo de ferimentos devido a estilhagos de corte provocados por
* | fadiga de materiais.

As ferramentas de presséo sao pegas sujeitas a desgaste. Devido a prensagem
frequente surge a fadiga dos materiais. As ferramentas de presséo gastas ou
danificadas de outra forma podem quebrar devido a fadiga dos materiais ou em caso
de utilizagao incorrecta. Existe o perigo de ferimentos devido a estilhagos de corte. O
perigo de ruptura aumenta em caso de utilizagdo ndo adequada.

6.1 Mordente de substituicao

CUIDADO!

Mas prensagens devido a sujidades, rebarbas, etc., nas extremidades de
prensagem.

Por isso:

Certifique-se de que ndo existem sujidades, rebarbas, etc., na extremidade de
prensagem do segmento.

1. Verificar se a largura nominal dos acessorios de prensagem coincide com a largura nominal do
segmento.

2. Abrir o mordente de substituicdo (imagem 2).

[@ Informacao!

Ao colocar o mordente de substituicdo no acessorio de prensagem, é indispensavel ter
em atencgao as indicagdes do fornecedor do sistema.

3. Colocar o mordente de substituicdo no acessorio de prensagem e largar as alavancas do
mordente.

CUIDADO!

Perigo de esmagamento por prensagem!

Existe o perigo de esmagamento dos dedos e das maos.
Por isso:

— N&o colocar partes do corpo ou objectos estranhos entre os mordentes de
substituicdo, enquanto acciona o processo de prensagem.

— Durante o processo de prensagem nao toque com as mé&os na alavanca dos
mordentes.

CUIDADO!
Perigo de esmagamento por prensagem
Por isso:

—  Certifique-se de que, apds o processo de prensagem, o mordente de substituicao
esta bem fechado.

— O mordente de substituicdo nao completamente fechado pode examinar com o
aparelho de presséo e verificar a existéncia de danos por profissionais
especializados autorizados.

4. Prensagem
5.  Abrir os mordentes de substituicdo e soltar dos acessérios de prensagem.
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6.2 Anéis de prensagem

IS5

Informagao para anéis de prensagem com largura nominal M108,0!

A largura nominal M108,0 é prensada com 2 mordentes intermédios diferentes. O
mordente intermédio correspondente € apresentado na tabela seguinte.

A largura nominal M108,0 é pré-prensada primeiro com o mordente intermédio (1.).
Neste estado de pré-prensagem, o anel de prensagem fica no acessorio de
prensagem. O fecho garante que o anel de prensagem nao sai de posigao.

O acessorio de prensagem é prensado completamente com o mordente
intermédio (2.).

Combinagoes permitidas de mordentes intermédios e anéis de prensagem
As tabelas mais recentes encontram-se em www.novopress.de

v

sim
nao

-
Novo anel de prensagem (angular) 1% , @

Contorno

Mordente Mordente Mordente intermédio

Tipo de Tipo de
aparelho 2 aparelho 2XL

Anel de 201 | 202 | 203 | 221 222 1302 | 303 | 321 | 322 | 323 324
prensagem

M42, M54 v | — |V — — — v | = | = — —

K65 Copper only
(Australia), M66,7 | — | — | Vv — — — | v | = | —= — _
Mapress

=
M64, M66,7 (X-
Press), M67 v v

M76,1 — M88,9 — | — | — v — | = = | — v —

M108,0

HP28, HP35 v | —

HP-

HP42, HP54 — | —

V42, V54

. 1 ve5, V80, V100
=1 (Australia)
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|
AN ENEN
]
]
]
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|
|
|
|
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|

V64 - V108,0

4| TH40, TH50,
~| THe3

u40, U50, U63

<| <
|

<| <

]

]

]

< <

|

|

|

|

u75, u9o, U110 — | vV | — — — — | — | = | — — —
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§o hovopress

Antigo anel de prensagem (redondo)

Mordente Mordente Mordente intermédio
c . .
5 Tipo de Tipo de
‘g aparelho 2 aparelho 2XL
© Anel de 201 | 202 | 203 | 221 222 | 302 | 303 | 321 | 322 | 323 | 324
prensagem
M42, M54, v | — |V — — v v — — — —
M64, M67, v
< M66,7 Mapress | ~ | | T T I T T T
M76,1 — M88,9 — | — | — v — — | — v — v —
M108,0 — | — | =Y | V2)| — | — [Y(1)|Y)| V()| V(2)
N HP35 v | — | Vv — — v v — — — —
T | HP42, HP54 == = v | = =] = =] =
= | V42, V54 v | — |V — — v v — — — —
L | TH40, TH50
T ' ' _ _ _ _ _ _ _
~ | TH63 v v 4 4
S | U40, U50, U63 v | — |V — — — Vv — — — —

Verifique se a largura nominal dos acessérios de prensagem coincide com a largura nominal do
anel de prensagem.

Anel de prensagem com fecho (imagem 3):

Premir as cavilhas (B/imagem 3) conforme indicado [2.1/imagem 3] e, simultaneamente, abrir o
fecho do anel de prensagem (C/imagem 3).

Anel de prensagem sem fecho (imagem 5):
Abrir 0 anel de prensagem.

IS5

Informacgao

para anéis de prensagem com segmentos deslizantes moveis
(imagem 4)!

Para assegurar que os anéis de prensagem funcionem correctamente é necessario
que os segmentos deslizantes tenham mobilidade.

Os segmentos deslizantes s&o constantemente retraidos para a sua posig¢ao inicial
correcta, através de molas.

Por isso:

— Prestar atencao para que os riscos de marcagédo nos segmentos deslizantes
(E/imagem 4) e aros do anel (D/imagem 4) formem uma linha, quando estao na
posicao inicial.

— Se tal ndo for o caso, mande reparar o anel de prensagem por um profissional
especializado autorizado.

3.

Para segmentos deslizantes méveis: Verificar o segmento deslizante mével/posicéao.

IS5

Informacgao!

E indispensavel ter em atengao as indicagdes do fornecedor do sistema ao colocar o
anel de prensagem no acessorio de prensagem.

4.
5.

Inserir o anel de prensagem sobre o acessorio de prensagem (imagem 3+5).
Anel de prensagem com fecho (imagem 3):

Rodar o fecho (C/imagem 3) no sentido da cavilha (B/imagem 3) [1/imagem 3].
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Pressionar a cavilhas (B/imagem 3) conforme a figura [2.1/imagem 3] e, simultaneamente,
introduzir a cavilhas no fecho (C/imagem 3) até encaixar [2.2/imagem 3].

A cavilha (B/imagem 3) deve ficar o mais apertada possivel. Rodar o anel de prensagem para a
posicéo de prensagem.

[@ Informacgéo

para largura nominal M108 (imagem 6)!

Prestar atencédo a que a alavanca (F/imagem 6) fique numa linha com o fecho
(C/imagem 6).

Caso contrario, o fecho nao esta encaixado correctamente.

Anel de prensagem sem fecho (imagem 5):
Fechar o anel de prensagem e, em seguida, rodar para a posi¢cao de prensagem.
6.  Abrir o mordente intermédio.

AR |
A | Aviso!

/' \. | Existe o perigo de ferimentos decorrentes a estilhagos de corte devido a
=== | colocagao incorrecta do mordente intermédio no anel de prensagem
(imagem 9).

O ndo cumprimento pode provocar uma ruptura do mordente intermédio e do anel de
prensagem.

Por isso:

— As garras (G/imagem 8) do mordente intermédio devem agarrar as
cavilhas (B/imagem 8) do anel de prensagem (imagem 8).

— As marcacgdes (L/imagem 7, 8 + 9) nas garras (G) do mordente intermédio devem
ser completamente cobertas apds a colocagao do anel de prensagem
(imagem 8 + 9).

7. Colocar o mordente intermédio no anel de prensagem, da seguinte forma (imagem 7):
Introduzir as garras (G imagem/7) do mordente intermédio nas ranhuras (H/imagem 7) do anel
de prensagem, até atingir a profundidade maxima.

Fechar o mordente intermédio.

8. Verifique que as marcacgoes (L/imagem 8) nas garras (G) do mordente intermédio sejam
completamente cobertas.

Se uma marcacao for parcialmente visivel, o mordente intermédio deve ser recolocada.

/\ AVISO!

Y \ - - - -

/ \ | Existe o perigo de ferimentos decorrentes de estilhacos de corte se o
&= | mordente intermédio ZB221 + ZB222 nao estiver fechado (imagem 10)
Durante a prensagem com premir a pega no sentido da seta e ndo no outro sentido,

pois caso contrario o mordente intermédio abre-se e as garras (G/imagem 10) do
mordente intermédio deixam de prender as cavilhas (B/imagem 10).

O nao cumprimento pode provocar uma ruptura do mordente intermédio e do anel de
prensagem.

CUIDADO!
Ligagcoes vertidas em mas prensagens
Por isso:

—  Certifique-se que durante a operagao de prensagem o anel de prensagem fecha
completamente, ou seja que ndo tem nenhuma folga entre os segmentos.

9. Prensagem
10. Abrir o mordente intermédio e solta-lo do anel de prensagem.
11. Abrir o anel de prensagem e retira-lo.

79




PT

Ferramentas de pressio p novo.,ress

[@ Informacgéo
para largura nominal M108 (imagem 6)!

O processo de prensagem da largura nominal M108,0 deve ser completado com o
mordente intermédio ZB 222, 322 ou 324.

12. Colocar o mordente intermédio no aparelho de presséao.
13. Repetir os pontos 6 até 10.
14. Abrir 0 anel de prensagem premindo a alavanca (F/imagem 6).

Limpeza, manutencao e reparacao

Consultar as imagens 11 até 14

Lubrificante recomendado:

— O6leo em anexo

— Oleo contendo MoS:

Apés cada 200 prensagens:

e Pulverizar as juntas (K) dos anéis de prensagem com lubrificante grafitico.
e Pulverizar entre os segmentos deslizantes (E) e os aros do anel (D) com lubrificante grafitico.

Enderecos dos pontos de assisténcia técnica

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Alemanha

Consultar os enderecos das oficinas autorizadas da Novopress ou em www.novopress.de.

Intervalos de manutengao

Os trabalhos de manutengéo e reparagédo devem ser efetuados apenas pela Novopress ou por uma
oficina NOVOPRESS autorizada.

I]g Informacao!

Nas ferramentas de pressao encontra-se indicada a préxima manutengao.
Esta manutengéo deve ser efectuada de acordo com o autocolante de manutengéo.

Garantia legal e voluntaria

Consultar as instrugdes do aparelho ou em www.novopress.de.
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Klemvaerktgjer
DA Dansk

Oversaettelse af den originale betjeningsvejledning
Indholdsfortegnelse

1 Grundlaeggende sikkerhedSanViSNINGET ..........cooi i e e e e e e e e anees 81
2 THISIGEEt ANVENUEISE ...ttt e st e e s abb e e e nneeas 82
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7 Renggring, vedligeholdelse 0g reparation ..............coo i 88
8 R N =T g =T oT b (=) oo [ e T= =1 1 88
Begrebsbestemmelse

| den foreliggende betjeningsvejledning er samtlige skiftebakker, klemindsatse og segmenter,
mellemkaeber og klemstropper sammenfattet under begrebet "Klemveerktigjer.

1 Grundlaeggende sikkerhedsanvisninger

Der anvendes fglgende piktogrammer til markering af tekstpassager. Overhold disse henvisninger, og
veer ekstra papasselig i disse tilfaelde. Sarg for, at arbejdssikkerhedsanvisningerne er til radighed for
andre brugere eller personalet.

I\ ADVARSEL!
k.

y, \\ Denne information henviser til en mulig situation, der kan veere livsfarlig eller have
b | alvorlige kvaestelser til falge.

PAS PA!

Denne information henviser til en mulig farlig situation, der kan fgre til ubetydelige eller
lette personskader og/eller tingskader.

Information!

Disse oplysninger henviser direkte til beskrivelsen af en funktion eller et
betjeningsforlab.

2

Laes betjeningsvejledningen omhyggeligt!
Overhold de vedlagte sikkerhedshenvisninger!
Nationale sikkerhedsforskrifter skal overholdes!

ADVARSEL!
Laes alle sikkerhedshenvisninger samt gvrige anvisninger!

Overholdes nedenstdende henvisninger ikke korrekt, kan det forarsage sted, brand
4 \\ og/eller alvorlige kveestelser.

/ \ | Derfor:
' - Opbevar alle sikkerhedsinstruktioner og anvisninger til fremover.
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/\ ADVARSEL!
b/ \ o -
/ \. | Fare for kvaestelser pa grund af omkringflyvende brudst

Ved forkert anvendelse eller brug af slidt eller beskadiget klemvaerktgj er der risiko for
skader pa grund af brudstykker, der flyver vaek.

Derfor:

— Klemveerktgjet ma kun anvendes af et fagudlzert personale.

—  Service og serviceintervaller skal altid overholdes..

—  Fer brug skal klemveerktgjet kontrolleres for revner og andre tegn pa slitage.

— Klemveerktgj med materialerevner eller andre tegn pa slitage skal straks kasseres
og ikke anvendes mere.

— Klemveerktgjet ma kun anvendes i teknisk upaklagelig tilstand.

—  Efter en forkert anvendelse ma klemvaerktgjet ikke laengere anvendes og skal
kontrolleres af et autoriseret fagvaerksted.

PAS PA!
Beskadigelser og fejlfunktioner ved ukorrekt omgang med klemvaerktgjet
Derfor:

—  Slidte presseveaerktgjer ma ikke lzengere anvendes, men skal udskiftes med det
samme.

— Ved transport og opbevaring anvendes en transportkasse, og klemvaerktgjet og
klemapparatet skal opbevares i et tgrt lokale.

—  Skader skal kontrolleres med det samme pa et autoriseret vaerksted.

— Overhold sikkerhedshenvisningerne for de anvendte renggrings- og
korrosionsbeskyttelsesmidler.

[@ Information!

Laes forarbejdnings- og veerktajsforskrifterne for fitting og rer i systemleveranderens
dokumentation.

2 Tilsigtet anvendelse

Klemveerktgjerne er udelukkende beregnet til anvendelse i klemapparater, der fremstilles af
Novopress, og som Novopress sammen med systemleverandgren har godkendt som egnet. Hvis De
er usikker pa, om Deres klemvaerktgj er egnet til det foreliggende klemapparat, bedes De venligst
kontakte systemleverandaren.

Apparatet og klemveerktgjerne er udelukkende beregnet til sammenpresning af rar og fittings, som det
tilsvarende klemapparat er beregnet til.

En anden eller afvigende anvendelse er i strid med den tilsigtede anvendelse.

Til den tilsigtede anvendelse hgrer ogsa overholdelse af betjeningsvejledningen, overholdelse af

inspektions- og vedligeholdelsesbetingelserne (se kapitel 7), opfelgning pa pressecyklerne samt
overholdelse af alle relevante sikkerhedsbestemmelser i den seneste udgave.

For skader
. forarsaget af uegnede klemapparater eller
. pga. anvendelse, der udfgres ved brug uden for den tilsigtede anvendelse,

haefter Novopress ikke.
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Inddeling af klemapparatet

Apparattype 1 Apparattype 2 Apparattype 2XL | Apparattype 3
AFP101 EFP1/ EFP2 ACO202XL EFP3
ACO102 ECO1/ACO1 ACO203XL AFP3
ACO103 ECO201 / ACO201 ECO3

EFP201 / AFP201 ACO3
EFP201plus ECO301
EFP202 / AFP202
ECO202 / ACO202
ECO203 / ACO203
HFP1 / HFP2
MFP2
PFP2
Skiftebakker
PAS PA!

Fare for kvaestelser pga. utilsigtet tryk pa start-tasten under monteringen
af segmenterne i skiftebakken.
Derfor:

Saet kun segmenterne ind i skiftebakken, nar skiftebakken ikke er sat ind i
klemapparatet.

Indbygning af segmenterne i skiftebakkerne (billede 1)
Segmenterne saettes ind i skiftebakkerne som vist (billede 1), indtil de falder i hak.
Afmontering af segmenterne fra skiftebakkerne
Tryk pa knappen (A/billede 1), og tryk samtidig segmentet ud..

Ibrugtagning

IS5

Information!

Overhold ubetinget klemapparatets driftsvejledning, nar skiftebakken/mellemkasben
skal seettes ind i klemapparatet.

Monter skiftebakken/mellemkasben i klemapparatet.

Klemning

ADVARSEL!

Der er risiko for skader ved brudstykker, der flyver vaek, forarsaget af
materialetraethed!

Klemveerktgjerne er sliddele. Ved hyppig klemning opstar der materialetraethed. Et
klemveerktaj, der er slidt pa grund af materialetraethed eller pa anden made beskadiget,
kan ga i stykker selv ved tilsigtet anvendelse; herved er der fare for kveestelser pa
grund af omkringflyvende fragmenter. Faren for brud forgges vaesentligt ved ikke
tilsigtet anvendelse.
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6.1 Skiftebakke

DA
PAS PA!
A Forkerteklemninger pa grund af snavs, spaner osv. i pressekonturen.
Derfor:
Sarg for, at der ikke er snavs, spaner osv. i pressekonturen pa segmenterne.

1. Kontroller om klemfittingernes nom. diameter svarer til segmenternes nom. diameter.
2. Abn skiftebakken (billede 2).

Information!

Folg ubetinget systemudbyderens henvisninger vedrgrende paseetning af skiftebakken
pa klemfittingen.

2

3.  Skiftebakken skydes ind pa klemfittingen, og bakkehandtaget slippes.

PAS PA!

Der er risiko for at komme i klemme under klemningen!
Der er risiko for, at fingre og haender knuses.

Derfor:

— Hold ingen legemsdele eller fremmedlegemer mellem skiftebakkerne, mens
klemningen udfgres.

— Hold ikke fast om klemtangens handtag under klemningen.

PAS PA!

Utzet forbindelse ved forkerte klemning

Derfor:

—  Efter afsluttet klemning skal det sikres, at skiftebakken er fuldsteendig lukket.

— Enikke helt lukket skiftebakke skal kontrolleres for beskadigelser af et autoriseret
fagveerksted sammen med klemapparatet.

> b

4.  Klemning.
5. Aben skiftebakken, og lgsn den fra klemfittingen.

6.2 Klemstropper

[@ Information til klemstroppernes nom. bredde M108,0!

Den nom. bredde M108,0 klemmes med 2 forskellige mellemkaeber. Tag den
pageeldende mellemkaebe ud som angivet i den nedenstaende tabel.

Den nom. bredde M108,0 forpresses forst med mellemkaeben (1.). Klemstroppen
forbliver i den forklemte tilstand pa klemfittingen. Lasemekanismen sikrer, at
klemstroppen ikke glider ud af positionen.

Klemfittingen klemmes faerdigt med mellemkaeben (2.).
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Tilladte kombinationer af mellemkaber og klemstropper
De nyeste tabeller findes pa www.novopress.de

v =ja

— = nej

.
Ny klemstrop (kantet) , @

Mellemkaebe Mellemkaebe Mellemkaebe
§ Apparattype 2 | Apparattype Apparattype 3
é 2XL
Klemstrop 201 | 202 | 203 | 221 222 | 302 | 303 | 321 | 322 | 323 324
M42, M54 v | — |V — — — | v | — | — _ _
K65 Copper only
(Australien), — | =V — — v | = | = _ _
M66,7 Mapress
=
M64, M66,7 (X-
Press), M67 I N v _ | | | v -
M76,1 — M88,9 — | — | — v — | = = | = v _
M108,0 — =] =M Ye) | — | — | — | — | V()| V(@)
" HP28, HP35 v | — | Vv — — — vV | = | = — _
T | HP42, HP54 v | = v == =] =
V42, V54 v | — |V — — — | v | = | = _ _
. | V65, v80, V100
>| (Australien) V=1V T T — | V| = |- _ _
V64 - V108,0 _ |\ v | _ _ _ S I R _ _
L | TH40, TH50
T ’ ' _ _ _ _ | — _ _
| THe3 v v v
.| V40, U50, U63 v | — | Vv — — — vV | = | = — _
D
u75, U90, U110 — Vv | = — — - — | — | — _ _
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Gammel klemstrop (rund)

_ Mellemkaebe Mellemkaebe Mellemkaebe
2 Apparattype 2 | Apparattype Apparattype 3
é 2XL
Klemstrop 201 | 202 | 203 | 221 222 | 302 | 303 | 321 | 322 | 323 | 324
M42, M54, v | — |V — — v |V — — — _
M64, M67, I o o v o o o
< M66,7 Mapress
M76,1 — M88,9 — | — | — v — — | — v _ v _
M108,0 — | — | —=|Y)|Ya)l — | — Y1) |VE@)|v()|v2)
. | HP35 Vi]i—|v| =] —lvi|iv]—|—|—]—
T | HP42, HP54 — | = = = — v = = = =] =
S | v42,V54 v | — |V — — v | v | — — — —
e [ e[ -]
S | U40, U50, U63 v | — |V — — — | v | = _ — _

1. Kontroller, om klemfittingens nom. bredde svarer til klemstroppens nom. bredde.

2.  Klemstrop med lasemekanisme (billede 3):
Tryk bolten (B/billede 3) som vist [2.1/billede 3], og abn den ved at treekke klemstroppen fra
hinanden ved lasemekanismen (C/billede 3).

Klemstrop uden lasemekanisme (billede 5):
Tryk klemstroppen fra hinanden.

[@ Information

til klemstropper med bevagelige glidesegmenter (billede 4)!
For at sikre at klemstroppen fungerer korrekt, skal glidesegmenterne kunne bevaeges.
Glidesegmenterne trykkes automatisk tilbage i den rigtige udgangsposition af fjedre.
Derfor:

—  Sorg for, at markeringsstregerne pa glidesegmenterne (E/billede 4) og
skalhalvdelene (D/billede 4) er pa linje i udgangspositionen.

—  Er dette ikke tilfaeldet, skal klemstroppen repareres af et autoriseret veerksted.

3. Ved beveaegelige glidesegmenter: Kontroller, om glidesegmenterne er bevaegelige samt disses
position.

[@3 Information!

Overhold ubetinget systemudbyderens henvisninger, nar klemstroppen saettes pa
klemfittingen.

4. Leeg klemstroppen over klemfittingen (billede 3+5).
5. Klemstrop med lasemekanisme (billede 3):
Drej lasemekanismen (C/billede 3) mod bolten (B/billede 3) [1/billede 3].
Tryk bolten (B/billede 3) ind som vist [2.1/billede 3], og skub samtidigt bolten ind i
lasemekanismen (C/billede 3), til den gar i hak [2.2/billede 3].
Bolten (B/billede 3) bar ga helt i hak. Drej klemstroppen i klemposition.
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Information

til nom. bredde M108 (billede 6)!

Serg for, at grebet (F/billede 6) er pa linje med lasemekanismen (C/billede 6).
Lasemekanismen er i modsat fad ikke gaet rigtigt i hak.

Klemstrop uden lasemekanisme (billede 5):
Luk klemstroppen, og drej den derefter i klemposition.

6. Abn mellemkasben.

ADVARSEL!

Der er risiko for kvaestelser, hvis brudstykker slynges vak, nar
mellemkaben szettes forkert pa klemstroppen (billede 9).
Overholdes dette ikke, gar mellemkaeben og klemstroppen i stykker.
Derfor:

— Mellemkaebens kiger (G/billede 8) skal gribe om bolten (B/billede 8) i klemstroppen
(billede 8).

— Markeringerne (L/billede 7, 8 + 9) pad mellemkaebens klger (G) skal veere
fuldsteendig deekket efter pressslyngens er placeret (billede 8 + 9).

7. Seet mellemkaeben pa klemstroppen som felger (billede 7):
Skub mellemkaebens klger (G/billede 7) sa meget som muligt ind i noterne (H/billede 7) pa
klemstroppen.
Luk mellemkaeben.

8. Sgrg for, at markeringerne (L/billede 8) pa mellemkaebens kiger (G) er fuldsteendig daekket.
Hvis en markering kan ses delvist, skal mellemkaben placeres pa ny.

/\\ ADVARSEL!
)/ \: o
/ \. | Fare for kvaestelser pga. brudstykker, der slynges vak, nar mellemkaben
| ZB221 + ZB222 ikke lukkes til (billede 10)
Tryk grebet i pilens retning og ikke i den anden retning under klemningen, da dette
abner mellemkaeben, og mellemkaebens kiger (G/billede 10) ikke laengere griber fat om
bolten (B/billede 10).
Overholdes dette ikke, gar mellemkaeben og klemstroppen i stykker.
PAS PA!
Utaet forbindelse, hvis klemningen er udfert mangelfuldt
Derfor:
—  Kontroller under klemningen om klemstroppen lukker helt til, dvs. at der ikke er en
spalte mellem segmenterne.
9. Klemning

10. Abn mellemkaeben, og lgsn den fra klemstroppen.
11. Abn klemstroppen, og tag den af.

IS5y

Information
til nom. bredde M108 (billede 6)!
Den nom. bredde M108,0 skal klemmes med mellemkabe ZB 222, 322 eller 324.

12. Seet den pageeldende mellemkeebe ind i klemapparatet.
13. Gentag derefter punkterne 6. til 10.
14. Abn klemstroppen ved at trykke pa grebet (F/billede 6).
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7

Renggring, vedligeholdelse og reparation
Se billederne 11 til 14.

Anbefalede smgremidler:

— vedlagt oliel

— olie indeholdende MoS:
For hver 200 klemninger:

e Sprgjt klemstroppens ledforbindelser (K) med grafitolie.
e Spraijt grafitolie ind mellem glidesegmenterne (E) og skalene (D).

Serviceadresser

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Tyskland

Adresserne pa autoriserede fagveerksteder oplyses hos Novopress eller findes pa www.novopress.de.

Serviceintervaller

Reparationer og vedligeholdelsesarbejder ma kun udfgres af Novopress eller af autoriserede
NOVOPRESS veerksteder.

[@ Information!

Tiden for naeste service star pa klemvaerktgjerne.
Servicen skal udfgres iht. maerkatet

Reklamationsret og garanti

Se apparatets vejledning eller pa www.novopress.de.
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EpyaAgia cuptrieong
EL EAAnvikd
MeTd@paon TwV TTPWTOTUTTWYV 0dNYIWV ALITOUPYIOG

Mepiexoépeva
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2 (1 ToTo] 07, ¥0 1 (o] U E-AY 4 (o] [ 1 o SRR 90
3 Ta&ivounon TWV INXOVAMATWY GUUTTIEGTIG -.veeeeeaaeeeiiueeeieeaeeeaaateeeeeeaeeeaaaunnneeeeaeeesaaannseneeaaeesaaannnnneeeaaaaann 91
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5 EVOAPEN AEITOUDYIOIG 1eeeieeeiieiiieeiee e e e e ettt e e e e e e ettt e e e e e se b e e e eeeeeeesaaatssaeeeaeeeesnstsseeeeeeesaansnrasneeaeeeaaannnrens 91
6 DLW 1V 0 1 (02 o SRR 92
7 (§Ce{STo{o1To 7 WToTailo VAV i qTo] g Vo g ot 11 T2 U o SRR 96
8 YAV o T2 o PP 96

OpoAoyia

211G TTapouceg odnyieg AsiToupyiag OAEG 01 O1ayOVEG TIPOCAPUOYAG, TA EPOUEVA EPYAAEia OUNTTiIEONG 1) TA
NUIKUKAIK& oToIxEia, Ol evOIAUETES O1ayOVeS Kal o1 BnAIEG CUPTTIEONG TTEPIYPAPOVTAI JE TOV YEVIKO OpO
"EpyaAcia ouptrieong.

Baoikég uTTodEigEIC Ao PaAEiag

MNa TNV €mMOoAPAvon aTmooTTACHATWY KEIPEVOU XpnaoluoTroloUvTal didgopa cUPBOAa wg £EAG.
AKOAOUBNOTE TIG UTTODEIEEIG KAl CUUTTEPIPEPOEITE O AUTEG TIG TTEPITITWOEIG ME 101AITEPN TTPOCOXN.
MapadwaoTe OAEG TIG UTTODEICEISC AOPAAEIQG yia TIG Epyaadieg Kal aToug AAAOUG XPrOTES i} TO
€EEIOIKEUPEVO TTPOCWTTIKO!

MPOEIAOMNOIHZH!
AUTA n TTANpo@opia eTTIoNUaivel yia moavr) emKivouvn KatdoTaaon, n oTroia JTTopEi va
odnynael o€ Bavarto A coapols TPAUUATIGNOUG.

NMPOZOXH!

AuTA n TTAnpogopia eTTiIonuaivel yia Toavr] €mKivOouvn KATdaTaon, n OTroia PTTopEi va
o0nynoel o€ eAa@poUg TpauuaTiopoug A/kal UAIKEG CNUIEG.

MAnpogopia!

AuTN n TTANPo@oOpIa OXETICETAI AUECT PE TNV TTEPIYPAPN Hiag AsIToupyiag i yiag
d1adikagiag xeipiopou.

2

AlaBAoTe TTPOCEKTIKA TIG 0ONYieg AeiToupyiag!
AKOAOUBAROTE TIG OUVNUMEVEG UTTOOEIEEIG aopaAgiag!
Tnpeite TOUG KAVOVIOHOUG aCPAAEiag TTOU I0XUOUV 0T XWpa oag!

©

MPOEIAOMNOIHZH!

AladoTte 6Aeg TIG UTTOSEIgEIG aoPaAgiag Kal TIG odnyieg!

H un TApnon Twv utrodeifewv ac@aiciag Kar Twv odnyIwy eVOEXETAI VO TTPOKAAETEI
nNAekTPOTTANEia, TTUpKayId ri/kal coBapols TPAUUATIGHOUG.

MNa Tov Adyo auto:

DuAGETE OAeG TIG UTTODEIEEIG aoPaAciag Kal TIG 0dnyieg yia HEAAOVTIKA Xprion.
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/\ MPOEIAOMNOIHZH!

/4 \ re ra Ve , ra

/ \ Kivduvog TpaupaTtiopou amrd eko@evdovifoueva Bpadopara

¢ repimrTwon AavBaopévng eQapuoyng f Xprong EAATTWHOTIKWY A @BapuEvwY
EPYOAEIWV OUUTTIEONG UTTAPXEI KiVOUVOG TPAUPATICHOU aTTO T EKOQEVOOVICOUEVA
Bpaucpuara.

MNa 1o Adyo auTo:

—  Ta epyaleia guuTrieong EMITPETTETAI VO XPNOIKMOTTOIOUVTAI HOVO aTTO £EEIDIKEUNEVO
TTPOOWTTIKOG.

—  Tnpeite OTTWOBATTIOTE TN OUVTAPNON Kal Ta evOIAUECA SIOCTHPATA CUVTAPNONG.

—  EAéyxete mrpiv atmo kdABe Xprion Ta epyalgia CUUTTIEONG VIO TUXOV PWYHEG Kal
onpadia eBopdg.

—  ZEXWPIOTE KAl YN XPNOIUOTTOIEITE TA EPYAAEIQ CUUTTIEONG TTOU QPEPOUV PWYHEG OTO
UAIKO | GAAa onuddia @Bopdg.

—  XpnoigoTtroioTe Ta epyaleia cuptrieong pévo €dv gival o€ ApioTn KatdoTaon.

—  Mn xpnoiyotroigite To epyaleio oupTrieang edv 1O £XETE XPNOIUOTIOINCE! PE
AavBaopévo TPOTTO Kail dev TO €XEl EAEYEEI TTPONYOUNEVWIG £va £€0UCI0B0TNUEVO
ouvepyeio.

MPOZOXH!

®Bopég Kal AavBaopévn AsiIToupyia Tou EpyaAEiou CUNTTIEONG OE

TEPITITWON pn TTPORAETTONEVNG XPRONG TOU.

lMNa 1o Adyo auté:

—  Mn xpnoipotroieite TTAéov Ta @Bapuéva epyaAeia oupTtrieons, aAAd avTIKATAOTACTE
TA APEOWG.

— T ™ yeTagopd Kai TNV amobnKeuan XPNOIUOTTOINOTE BANTOEG HETAPOPAG,
QUAGETE T epyaAcia GUUTTIEONG KOl TA INXAVAMATA TTiECNG O€ £€vav OTEYVO XWpPO.

—  ZnTAoTe apéowg atmod éva eEouciodoTnuévo auvepyeio TG Novopress va eAEyEel TIG
pBopéc.

—  Ad&Bete utOYnN 0ag TIg UTTOdEIEEIG ATPAAEIOG TWV KABAPIOTIKWY KAl TV
QvTIOIABPWTIKWY TTOU XPNCIUOTTOIEITE.

[@ MAnpogopia!

O1 utrodeiteig epyaaiag Kal TOTTOBETNONG YIa HOUPEG 1] CWARVEG TTEPIEXOVTAI OTA
£yypa®a Tou KATOOKEUAOTH TOU OUGTAPATOG

MpoBAeréduevn XxprRon
Ta epyakeia oupTrieong TTpoopifovtal ATTOKAEIOTIKA Kal JOVOV YIa TN XPrion O€ INXAvAPaTa CUPTTIEGNS
TTou KaTtaokeudlovtal ato Tn Novopress, 1 £xouv oToTroIiNBei wg KatdAAnAa atrd Tn Novopress o€
CUMQWVIa JE TOV KATAOKEUAOTH TOU guoTAuaTog. Edv uttdpyouv aBeBaidtnteg axeTikd pe TNV
KATaAANASTNTA TWV CUCKEUWYV GUUTTIEONG VIO TA CUYKEKPIUEVA EPYAAEia GUUTTIEONG aTTEUBUVOEITE OTOV
TIPOUNOEUTA TOU GUCTAUATOG.
H ouokeun Kal Ta epyaleia CUPTTIEONG XPNOIUOTTOIOUVTAI ATTOKAEIOTIKG Kal JOVOV YIda Th CUMTTIEDN
OWAAVWYV KAl JOUQWYV, YIO TOUG OTTOIOUG TTPORAETTOVTAI ATTOKAEIOTIKA T AVTIOTOIXO EpYyaAEia
ouuTTiEONG.
Mia SiapopeTiKA ) TpOTTOTTOINMEVN XPAON v BewpeiTal TTPORAETTOMEVN.
210 TTAQiola TNG TTPORAETTOPEVNG XPAONG TTEPIAGUBAVETAI Kal N TAPNoN Twv 0dNnyIwv AEITOUpYiag, n
TAPNON TwV TTPOUTTOBECEWY £TTIBEWPNONG Kal ouvtApnong (BAETTe Keg. 7), n TAPNON TwV KUKAWV
OuuTTiEoNG KaBWG Kal n TAPNOoN 6Awv Twv uTTodEifewv aopaAegiag atn vedTePN IoXUoUoa £KOOAT) TOUG.
MNa 116 ZnuIég

. atrd TN XPAON AKATAAANAWY unNXavnudTwy CUUTTIEGNG 1

. a1 €QapuoyEG TTou Oev TTEPIAAUBAVOVTaI OTA TTAQICIO TWV TTPORAETTOPEVWY XPHOEWY,
n Novopress dev @épel Kapia euBuvn.
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3 Tagivounon Twv HNXavnuATwyV CUMTTIEONS

TUmrog ouokeung 1 | TOTog ouokeung 2 | TOmrog cuokeung 2XL | TUTTOog cUOKeEUNnG 3
AFP101 EFP1/EFP2 ACO202XL EFP3
ACO102 ECO1/ACO1 ACO203XL AFP3
ACO103 ECO201/ ACO201 ECO3

EFP201 / AFP201 ACO3
EFP201plus ECO301
EFP202 / AFP202
EC0202 / ACO202
ECO0203 / ACO203
HFP1 / HFP2
MFP2
PFP2
21a0yéva TTPpOoCapuOYNG
NMPOZOXH!

Kivduvog Tpaupatiopou atré aféAnTn evepyotroinon Tou SI0KOTITN
€KKiVvNONG KATA TNV TOTTOBETNON TWV OTOIXEIWV OTN Olayova

TPOCAPLOYNG.
lMNa 1o Adyo auté:

— TotroBeteite Ta OTOIKEIQ OTN ClAyOVa TTPOCAPMPOYKG Jovov éTav n alayova
TTPOCAPHOYNG OV gival TOTTOBETNUEVN OTO EPYAAEIO GUUTTIEONG.

TotroBETNON TWV NUIKUKAIKWY OTOIXEIWV OTN Cl1ayova TTpooapuoyns (eiIkéva 1)

MepdaoTe Ta NUIKUKAIKG GTOIXEIQ e TOV TPOTTO TToU aTreikovideTal (eikova 1), éxpr autd va
KOUUTTWOOUV ETTAVW OTN Olayova TTPOCApUOYAG.

A@aipgon TwWV NUIKUKAIKWYV OTOIXEiIWV aT1rd TN ol1ayoéva TTpocapHoyng
MéoTe 10 TTAAKTPO (A/elkOva 1) Kal TaUTOXpova TTIECTE TO NUIKUKAIKO OTOIXEIO TTPOG TA £EW..

‘Evapén AsiToupyiag

IS5

MAnpo@opia!
AkoAouBrioTe OTTWOBATTOTE TIG 0dNYiEG AcITOUpYiag Tou epyaAsiou ouuTrieong yia va
TOTTOBETAOTE TN Clayéva TTPOCappoyig/evoidueon alayéva aTo EpYAAEio CUNTTIEONG.

TotoBeTrOTE TNV Olaydva TTPOCAPUOYNG/EVBIAUED alayova OTO UnXAavnua CupTrieong.
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6 ZupTtrieon

EL

A\ | NPOEIAOMOIHZH!
p/ \ re rd r r ” r
// \ | Kivduvog Tpaupatiopwy a1ré ekopevdoviioueva 8padopara Adyw

’ | KOTTWONG TOU UAIKOU.
Ta epyaAeia oupttieong UTTOKEIVTal € PBOPES. Me TN GUXVH CUUTTIECN TTPOKAAEITAI
KOTTWaon Tou UAIKOU. Ta epyalcia cupttieang TTou @E€pouv @BoPEG AGYw KOTTWONG TOU
UAIKOU A AAAeG pBopEg uTTopEl va oTTdoouv akdua Kal étav Xpnoigotroin8olv e Tov
TIPOPRAETTOMEVO TPOTTO. YTTAPXEI KiVOUVOS TPAUUATIOPOU ATTO TA EKOQEVOOVICOPEV
Bpavopara. O kivduvog Bpadong au&dvetal eTTITTAEOV OTN Un TTPORAETTOPEVN XPAON.

6.1 Ziayéva TTpooapHUoyng

MPOZOXH!

NavOaopéveg cuptriéoeig Adyw UTrapéng puttwy, ypeliwv KATT. TNV
EMIQPAVEIO CUMTTIEONG.

lNa 1o Adyo auté:

@povTioTe WOTE N EMQAVEIQ TTIEONG TWV OTOIXEIWV va gival kaBapr) amod ypeQia, OKOVEG
KATT.

1. EAéy&re €dv n ovouaoTikr SIGUETPOG TNG TIPECAPIOTAG MOUPAS CUPPWVEI IE TNV OVOUACTIKN
OIAUETPO TWV CTOIXEIWV.

2. Avoi€te Tn olaydéva TTpocappoynig (EIKova 2).

[@ MAnpogopia!

AkoAouBroTe OTTWOBATTOTE TIG CUVNUNEVEG OONYIEG TOU KATAOKEUOOTY) TOU CUCTHHATOG
yia TNV TOTTOBETNON TNG CIAYyOVaG TIPOCAPUOYHG ETTAVW OTNV TTPECAPIOTA PHoUQa.

3. TlepdoTte Tn C1aydva TIPOCAPUOYAG ETTAVW OTNV TTPECAPIOTA HOUPA KAl OTTEAEUBEPWATE TO JOXAD
NG olayovag.

NMPOZOXH!

Kivduvog cUvBAiyng Katd Tn oupTtrieon!

Yméapxel Kivouvog aUvBAIwng Twv OAKTUAWY KOl TWV XEPIWV.

lMNa 1o Adyo auté:

—  Mn Bdadete ¢éva cwpaTa PETAEU TWV ClayOVWY TTPOCAPUOYNAS, TN OTIYURA TTOU
gekivare Tn dladikaoia cuuTrieong.

—  Kard 1n dladikacia cupTtrieong gV KPATATE TOUG JOXAOUG TNG O1ayOvag JE Ta XEPIQ.

NMPOZOXH!

Mn oTteyavil cUvdeon o€ TEPITTTWON AavOaouévnG CUMTTiIEONG

lNa 1o Adyo auTo:

— Ortav ohokAnpwOei n oupTrieon, TTPOCEELTE WOTE N OlayOva TTPOCAPHOYNG Va gival
TeEAEIWG KAEIOTH.

— Holaydva Tpocapuoyrig TTou dev £xel KAEioEel TEAEIWG, padi Pe To unxavnua
ouuTrieang, B6a pETTel va eAeyXBouv yia Tuxov ¢BopéS atmod éva eE0UCIOdOTNUEVO
ouvepyeio.

4. XZuuméoTe.
5. Avoite Tn olayova TTpocapuoyng Kal AUOTE TNV atrd TNV TTPECAPIOTH Hou@a.
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6.2 OnAiég oupTtrieong

l]g MAnpogopia yia Ti1g ONAIEG CUNTTIEONG JHE OVOMAOTIKI SIAMETPO
M108,0!

H ovopaoTikn diduetpog M108,0 cupmmédeTal pe 2 SIaPOPETIKEG EVOIAUETES OIAYOVEG.

Agite TNV KATAAANAN evdidueon oiaydva OTOV TTAPAKATW TTiVAKA.

H ovopaoTikn diduetpog M108,0 TTpocupTTIECETAl TTPWTA PE TNV evOIAUETN alayova (1.).

H BnAid cupuTtrieong TTapapével OE TTIPOCUUTTIECUEVN KATAOTAON ETTAVW OTNV

TTPECAPIOTA HoUQa. H ac@dAcia povTifel va unv yAIoTprigel atré Tn 6€on TG n BnAid

OupTTiEONG.

Me Tnv evdidueon olayova (2.) TTpayuaToTIoIEITal N TEAIKT CUMUTTIECN TNG TTPECAPICTAG

MouQag.

EmiTperOpevol CUVOUAOHOI EVOIGUECWY O10YOVWYV Kal ONAIWV CUpTTiEONS
210 www.novopress.de Ba Bpeite Toug IO TTPOCPATOUG TTIVAKEG
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I = (')X|
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Néa OnAid oupTtrieong (opBoywvia) , @

Evdiaueon Evdiaueon EvSidueon olayéva
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§o hovopress

Makié 8nAig cupTrieang (0TpoyyuAr) &&

5 Ev&c’xpwn Ev&c’xpaon Evdidueon olayova

= olayéva olayéva TUTOC GUGKEURAC 3

E;x Totmog Totmog

‘é OUOKeUNG 2 |ouokeung 2XL

= OnAid cupmrieong | 201 | 202 | 203 | 221 222 | 302 | 303 | 321 | 322 | 323 | 324
M42, M54, v | — | Vv — — v | v | — _ _ _
M64, M67, v

< M66,7 Mapress I R T _ | T - - -
M76,1 — M88,9 — | — | — v — — | — v — v —
M108,0 — | — | —|Y)|Yea)l — | — Y1) |VE@)|v()|v2)

N HP35 v | — |V — — v | v | — — — _

T | HP42, HP54 S R R I R R/ R R R R R

S | v42,V54 v | — |V — — v | v | — — — _

L | TH40, TH50

T ; ' _ _ _ _ _ _ _

~ | TH63 v v v v

S | U40, U50, U63 v | — |V — — — | v | — — _ _

EAéyETe €dv n ovouaaoTiKr) SIGUETPOG TNG TTPECAPIOTAG NOUPAG CUPPWVET JE TNV OVOUOOTIKH
didueTpo TNG BnAIGg oupTrieong.

OnAid cupTrieong pe ac@daAsia (eikéva 3):

MéoTe Tov Treipo (B/eikdva 3) é1rwg atreikovidetal [2.1/eikdva 3] Kal TAUTOXPOVA aVOIETE
TpaBwvTag TPog Ta £€€w TN BnAIG cupTrieang (Cleikéva 3).

OnAiId cupuTrieong Xxwpig ac@daAsia (eikova 5):
Avoi€te Tn BnNiId cupTrieong

[@ MAnpogopia

yia TiIg OnAIEG oupTtTieong HE KIvNTA oTolixEia oAioBnong (sikéva 4)!
MNa va e€ao@alioste TNV atTpdOKOTITN ASITOoUpyia Twv BnAILV cuuTtieong, Ta OToIXEIa

oAioBnong Trpétrel va utropouv va Kivneouv.
MNa 1o AGyo auTo:
(D/eikéva 4) va axnuaTtiCouv Wia ypauun atnv apxIikn 8€aon.

€€0UCI000TNUEVO GUVEPYEIO.

Ta aToixeia oAioBnaong eTavépyxovTal aTn CwWaTA apxIKr Béon pe Tn Bondeia eAaTnpiwv.

— [Mpooétre, WoTe o1 ypappég ata aToixeia oAiodnong (E/eikéva 4) kal aToug KAAUKES

—  Z& JI0QOPETIKN TTEPITITWON AvaBEéaTe TNV ETTIOKEUN TNG BNAIGG oupTTiEoNnG o€ éva

3.

210 KIvnTa oToixeia oAioBnaong: eAEyETe Tn duvartdTnTa Kivnong/B€on Twv oToixEiwv oAicbnong.

[@ MAnpogopia!

AKOAOUBNOTE OTTWOBATIOTE TIG CUVNUMEVES OONYIEG TOU KATAOKEUQQTI) TOU CUGTHATOG

yia TNV TOTToB£TNON TNG BNAIGG GUUTTiEGNG £TTAVW OTNV TTPECAPIOTA POoUQQ.

MepaaTe TN BNAIG CUPTTIEONG GTNV TTPECAPICTH pou@a (EIKOva 3+5).

OnAid cupTrieong pe ac@daAeia (eikéva 3):

lupioTe TNV ao@aAeia (Cleikdva 3) TTpog TNV TTAeupd Tou Treipou (B/eikdva 3) [1/eikdva 3].
MéoTe Tov Treipo (B/eikdva 3) pe Tov TPOTTO TToU aTTelkovifeTal [2.1/eikdva 3] Kal TauToxpova
TePAoTe TOV oTNV ac@aAeia (Cleikdva 3) EXpI va KoupuTrwael [2.2/eikéva 3].

O Treipog (B/eikdva 3) Ba TpETTel va KoUupTTwaoel ae 600 To duvaTév BabuTtepn B€an. MNupioTe
BnAi& oupuTrieong oTn Béon TTPECAPICUATOG.
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IS5

NMAnpogopia
yia ovopaoTikh didueTpo M108 (sikéva 6)!

Mpoaoéte, 0 pOXAOG (F/eikdva 6) Ba TTpéTTel va euBuypappiCeTal Je TNV aO@AAEI
(Cleikdva 6).

2.€ OIOQPOPETIKA TTEPITITWON N ACEAAEIQ BEV €£XEI KOUPTTWOEI CWOTA.

OnAid cupTrieong Xxwpig ac@dAsia (eikéva 5):
KAgioTe Tn BnAIG cupTtieong Kai YeTd yupioTe TNV 0Tn B€0N TTPECAPIOUATOG.

6. Avoifte TNV evdidueon olayova.

MPOEIAOIOIHZH!

Kivduvog TpaupaTiopou atmd eko@evoovi{opeva BpalouaTa o€ TTEPITITWON

AavBaopévng ToTToBETNONG TNG EVBIAUEDTNG Olayovag aTn BnAIG cupTTiEoNG

(eikéva 9).

H un tipnon odnyei o€ Bpauon Tng evdidueang olayovag Kai TnG BnAidg oupTrieong.

Na 10 AGyo auTo:

— Ta voyia (G/eikdva 8) Tng evdidueang olayovag Ba TpéTel va mdvouv yipw atrd
Toug Treipoug (B/eikdva 8) Tng BnAidg cupTrieong (eikdva 8).

— Taonuadia (L/eikdveg 7, 8 + 9) ota vixia (G) Tng evdidpeong aiayévag Ba TTPETTEL,
META TNV TOTTOBETNON TNG BNAIGG cuuTTiEoNG, va gival TTAAPWGS KaAuppéva
(eIkOvEG 8 + 9).

7. TepdoTte TNV evdidueon olayova atn BnAid cupTrieong pe Tov akdAouBo TpOTTo (EIKOVA 7):
MepdoTe Ta vuxia (Gleikéva 7) Tng evdidpeong olayévag 600 1o duvatov BabUTEPa OTIG EYKOTTEG
(H/eikéva 7) Tng BnAidg cupTrieong.

KAeioTe Tnv evdidueon olayova.

8. EAéytre eav Ta onuddia (L/sikdva 8) ota viyia (G) Tng evdidueong oiayévag gival TEAEIWG
KOAUppEVQ.

Eav éva TuApa katroiou anuadiol gival opatd, Ba TTPETTEl va TOTTOBETNOEI atrd TNV apxn N
evolduean alayova.

NMPOEIAONOIHZH!

Kivduvog TpaupaTiopou atrd eko@evdovi{opeva BpalopaTta eav v £xel
KAgioel n evlidpeon olayéva ZB221 + ZB222 (sikéva 10)

Katd tn oupTrieon Ba pétrel va mECeTe TN Aafn TTpog TN @opd Tou BEAOUG Kail OXI TTPOG
TNV GAAN KaTelBuvan, dIaPOPETIKA N evOIAUEDN alayova Ba avoigel kal Ta vayia
(Gleikéva 10) Tng evdidueong alayoévag dev Ba midvouv yupw atrd Tov TTEipo

(Bl/eikéva 10).

H un TApnon odnyei o€ Bpauon Tng evAIAUETNG Tlayovag Kal TG BnAidg auuTrieang.

NMPOXZOXH!
Mn oTteyavil oUvdeon o€ TEPITTTWON AavOaoPéVNG CUMTTIEONG
lNa 1o Adyo auTo:

—  Katd 1n ouptrieon, Tpoo€ETe waTe va KAgioel KAAd n BnAid cupuTrieong kai va pnv
UTTapXEl Kavéva OIAKEVO QVAUETO OTA OTOIXEIQ.

9. Zuptrieon
10. Avoite TNV evdidueon aiayova kal AUCTe TNV aTrd TN BnAId cuuTTieong.
11. Avoigte Tn BnAid cupTtieong Kal aQaIpECTE TNv.

IS5

MAnpogopia
yia ovopaoTikh diduerpo M108 (sikéva 6)!

H ovopaoTikr diduetpog M108,0 Ba TTpETTEl VO CUMTTIECTEI OPICTIKA PE TNV EVOIAUEDT
alayova ZB 222, 322 ) 324.

12. TomoBetioTe TNV KATAAANAN evdidpeon ciaydva oTo pnxAavnua cupTrieong.
13. EmavaAdaBete Ta BAuarta 6. wg 10.
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14. Avoigte Tn BnAid oupTricong méfovtag 1o HOXAO (F/eikéva 6).

= 7 KaBapiopdg, cuvtipnon, ETICKEUN

NMPOZOXH

Kivduvog TpaupaTiopoU Katd Tov KaBapIoHo i TV ETTICKEUR AGyw
aBEANTNG evepyoTTOiNONG TOU SIAKOTITN.

lNa 1o Adyo auté:

—  [Mpiv atré 116 epyaieg kaBapiopou, ouvTApPnong f €TTIOKEUAGS va AauBAaveTe utTdoywn
0ag TIG UTTOOEIEEIG aoPAAEIOg KAl VO ATTOOUVOEETE TTAVTA TO CUCCWPEUTH.

BAéTTe €IkOveg 11 €wg 14.

MpoTeivopevo AITTavTiKO HECO:
—  OUVNUUEVO AGdI
—  A&OI-TTEPIEXOVTO MoS:2
Mavrore perd amrd 200 cuptiéoElg:
o  WekdoTe Tig apBpwocelg (K) Tng BnAidg oupTrieong e €Aaio ypaoitn.
e  WekdoTe €Aaio ypagitn avdpeoa ota oToixeia oAioBnong (E) kai Toug k&Aukeg (D).
AiguBivoeig Tunudarwy Service

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7

41468 Neuss

Ieppavia

EAEyETe via TG D1EUBUVOEIG TWV e§ouaiodoTnUéVWY KEVTPWYV eEUTTNPETNONG Tou Novopress 1 va TTdpel
KATW a1mé www.novopress.de.

Xpovikd d1aoTAHATA CUVTRPNONG

O1 epyaacieg ouvTAPNONG KAl ETTICKEUNG ETITPETTETAI VA eKTEAOUVTAI pévo atrd Tn Novopress 1) Ta
ecouaiodotnuéva ouvepyeia NOVOPRESS.

[@ MAnpogopia!

Emrdvw oTa epyaleia cupTtTieong avagEpETal n ETTOUEVN CUVTHPNON.
AuTr) n ouvTthpnon Ba TTPETTEI VO TTPAYMOTOTIOIEITAI CUMPWVA E TO AUTOKOAANTO
ouvTAPNONG.

8 Eyyunon

BA£TTE 00NYieg unxaviuarog ) oTo www.novopress.de.
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[pecc-UHCTPYMEHTDI
RU Pycckun
MNMepeBoa opUrMHanbLHOU MHCTPYKLIMM MO IKCNsyaTaumum

RU

CopepxxaHue

1 OCHOBHbIE MPeanMCaHnsl MO TEXHUKE BE30OMACHOCTM .....ccccuuuvreiieeeeeieeiitieeeeaeeeeeitrreeeeaeesesssssseeeeaaesaennnes 97
2 [MPUMEHEHMNE COMMACHO HABHAUEHUIEO ....eeiieeeeieeiiieeeaaeeaaaueeeeeeaaeeaaaaneeeeeeaeeeaaanneeeeeaaaeesansnsneeeaeeeaaannsenneesn 98
3 L E=TeTod Lo o 1= TR L T o= o oo - SR 99
4 CMEHHBIM BAMKUM ....uvvreiieeeeeeeitteeeeeeeeeaaetateeeeeeeeesaaasssaeeeaaeasaassssseeeaaeesaassstaaeeaaessaansssseeeaeeesssanssnnneeeeesaansnnrens 99
5 (oY (o) ro]=1c: I ql oX=1oT o) YT PPERPRP 99
6 L@ 3| 7= o7 o)== TSSO 100
7 Ounctka, TEXHNYECKOE OBCTTYKNBAHUE U PEMOHT .....eeieeeeeeeiiaeeiieieaaaeeaaaaneeeeeaaaesaaanneeeeeaaeaesaannneneeeaaeaasn 104
8 FapaHTUNHDBIE OBA3ATENBCTBA M TAPAHTUS . ...cccueeveieeeeeeeeeeiirreeeeaaessasassseeeeaesssasasssseeeeasesaaassraseeeaesssannsnes 104

OnpegeneHune NOHATUA

B naHHom MHCTPYKUMK NO 3KCnnyaTaunn noHATUE «npeCC-I/IHCprMeHTbI» OXBaTblBa€T BCE€ CMEHHbIE
3aXUMbl, nNpecc-Hacagkn nnm cerMeHTbl, aganTtepbl U Npecc-neTnun.

1 OCHOBHbIE npeanncaHuA no TexHuke Ge3onacHocTH

[nst 0603Ha4YeHNs OTAENbHbLIX Pa3fenoB TEKCTA UCTMONb3YIOTCA CreayoLme NMKTorpaMmmei.
CobnioganTe 3TU ykasaHusi U 6yabTe B 3TUX cryvasix 0CODEHHO OCTOPOXHbI. [poBeauTe MHCTPYKTax
no TexHUke 6e3onacHOCTU Takke ANs ApYrux nonb3oBaTenen unu cneumnanucTos!

I\ NPEOYNPEXOEHUE!
k.

f \\ OTa I/IH(*)OpMaLI,Mﬂ YKa3blBae€T Ha BO3SMOXHO OnacHy cutyauuto, crneacrtesmemMm KOTOpOIZ
MOXeT ObITb CMepTeJ'IbeIIZ ncxon unun Taxenaa Tpasma.

OCTOPOXHO!

3Ta uHdopMauys ykasbiBaeT Ha BO3MOXHO OMacHyo CUTyaLuto, KoTopasi MOXeT
MPUBECTU K HE3HAYMTEbHBIM UM NIErKMM TpaBMaM U / Unn MaTepuanbHoMy yuiepoy.

UHdopmaums!
OTa nHdopmaLums cBsidaHa HENOCPEACTBEHHO C ONMCaHNEM OYHKLIMM UMK BbINONTHEHUS
obcnyxmBaHums.

2

BHuMaTenbHO npoYynTanTe MHCTPYKLMIO NO KcnnyaTauum!
CobniopganTte npunaraemMble npeanucaHnsa No TexHuke 6esonacHocTu!
CobniopganTte HauMOHanNbHbIE NpeanucaHuA No TexHuke 6esonacHocTu!

NMPEOQYNPEXOEHWUE!
MpouuTanTe BCe NnpeanucaHmns No TeXHUKe 6€30MacHOCTU M yKas3aHus.

HecobntogeHne npeanmcaHuni No TeXHMKe 6€30nacHOCTU 1 yKadaHWin MOXET NPUBECTU K
4 \\ MOpaXKeHUIO ANEKTPUYECKMM TOKOM, NOXapy W/unn TsxensiM TpaBMam.

L@\ | Noatomy:
| = CoxpaHsiiTe Bce NnpeanmcaHnsi o TexXHuke 6e3onacHoOCTU U ykasaHust Ans
Oyayuiero.

97



RU

Mpecc-MHCTPYMEHTbI p novo.,ress

NMPEOQYNPEXOEHWUE!
OnacHocTb nony4yeHus TpaBM M3-3a pa3neTalrolmxca o6110MKoB

an/l HenpaBUIibHOM NMpPpUMEHEeHUN NN NCnonb3oBaHNN N3HOLLEHHbIX UITN
noBpeXaeHHbIX NpecCc-MHCTPYMEHTOB BO3HWUKAET ONAaCHOCTb NONTy4YUTb TPaBMbl U3-3a
pasneTaroLimnxca 00OMKOB.

MoaTomy:
—  NPEeCC-MHCTPYMEHTbI paspeLlaeTcs NCNorb30BaTh TOMLKO creunanucTam;

- Heo6X04UMO BLINOSTHATbL TEXHUYECKOE O6CJ'Iy)KI/IBaHI/Ie n cobniogatb MHTEepBanbl
TEXHN4YeCKoro O6CJ'Iy)KI/IBaHI/IF|;

- nepen KaxablMm Ucnonb3oBaHUEM NPoOBeEPATb NPECC-UHCTPYMEHTbI Ha npeaMeT
OTCYTCTBUA TPELWNH NN Opyrnx npu3HakoB N3HOCA,

- NpPecC-MHCTPYMEHTbI C TpeWnHaMn matepuana nnm apyruMmm npnsHakamm n3Hoca
cnepnyet HemenneHHo OT6paKOBbIBaTb M BbIBOOWUTb U3 3KCMJ1yaTaunu;

- NpecCc-NHCTPYMEHTbI OO0JIKHbI MPUMEHATBCA TOJTIBKO B 663y|'|peLIHOM TEXHNYECKOM
COCTOAHUN;

- nocne HenpasuribHOro NpUMeHeHna Npecc-MHCTPYMEHT HelNb3A oonbLue
Mcnonb30BaTh, crneayet Npon3BeCT NPOBEPKY B yI'IOJ'IHOMO‘-IGHHOI;I MaCTepCKOI7I.

OCTOPOXHO!

Bo3MOXHbI NOBpEXAEeHUA U cOoun B paboTe npecc-MHCTPYMEHTa
BCneAcTBME HeNnpaBUIIbHOro 06palleHus C HUMM.

Moatomy:

- M3HOLLEHHbIe NPEeCC-MHCTPYMEHTbI HE pa3peLlaeTcd Ncnonb3oBaTb, UX criegyeT
HeMeaneHHO 3aMeHATb,

—  Ans TPaHCMOPTUPOBKU M XpaHeHWs! UCMOoSb30BaTb TPAHCMOPTUPOBOYHbIE
YemoZaHbl, MPECC-UHCTPYMEHTbI Y MPECC XPaHUTb B CYXOM MOMELLEHUN;

— nospexaeHunda cnegyet HemeanrneHHoO NpoBepuTb B yI'IOJ'IHOMO‘-IeHHOﬁ MaCTepCKOIZ;

- cobnogaTtb YKa3aHua no TexHuke ©es3onacHocTK npu pa60Te C NpUMeHAEeMbIMUA
cpeacrtBamMmm OHYUCTKU U 3aLLNTbl OT KOPPO3NN.

[@ Warnung!

UHpopmauus!

Yka3aHusa no obpaboTke n MOHTaxy Anst UTUHIOB Unu TpyO NpuBeadeHb! B
OOKYMEHTaL MU NOCTaBLUMKa CUCTEMBI.

anIMeHeHVIe COornacCHoO Ha3Ha4eHuro

Mpecc-MHCTPYMEHTbI NMpeayCMOTPEHbI TONbKO AJ1s TPYMEHEHWs! B MPeccoBOM 0GopyaoBaHUN,
koTopoe npoussoanTcs komnaHuein Novopress, unm ogobpeHo komnaHueit Novopress no
COrnacoBaHuio C NOCTaBLUKOM cucTeM. Mpu HEACHOCTM B OTHOLLIEHMI NpurogHocTy Baluero npecca
AN UMEIOLLIMXCA NPECC-UHCTPYMEHTOB obpallaiTeck K NoCTaBLUUKY CUCTEM.

YCTPOWCTBO M MPECC-UMHCTPYMEHTbI CIY>KaT TONbKO 4SSl ONPECCOBKN TPYG U (OUTUHIOB, ATSl KOTOPbIX
COOTBETCTBYHOLLME NPECC-UHCTPYMEHThI NPeayCMOTPEHbI.

an/IMeHeHI/Ie B Apyrux uendax He gonyckaeTca unn cHnuTaeTca npuMmeHeHmemM He No HasHa4vyeHuto.

lMpumeHeHne cornacHo Ha3HavYeHUo nogpasymeBaeT Takke n cobniogeHne TpeboBaHnn JaHHON
WHCTPYKUMM NO 9KCNyaTauun, yCrnoBmUn TEXHUYECKOro OCMOTpa 1 TexobenyxmeaHus (CM. rmasy 7),
BbINOSTHEHWE LIMKIMOB OMPEeCcCOBKU, a Takke cobroaeHne Bcex COOTBETCTBYIOLLUMX NpeanmMcaHuin no
TexHUke 6e30NacHOCTM B aKTyaribHOM U3MOXEHUW.

3a npuynHeHue ywepba,

. MONy4YeHHOro M3-3a NOSIb30BaHUSi HENOAXOAALWMMU NpeccaMmn Unm

. BCNeACTBUE MOMb30BaHMS HE MO Ha3HaYeHUIO U He B COOTBETCTBUM C NPEANUCAHNSMM,
komnaHuns Novopress 0TBETCTBEHHOCTU HE HECET.
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3 Knaccudmkauma npeccosB

Twun yctpomcTtB 1

Twvn ycTtponcTB 2

Tun yctpoincTtB 2XL

Twvn yctpowncTB 3

AFP101

EFP1/EFP2

ACO202XL

EFP3

ACO102

ECO1/ACO1

ACO203XL

AFP3

ACO103

ECO201 / ACO201

ECO3

EFP201 / AFP201

ACO3

EFP201plus

ECO301

EFP202 / AFP202

ECO202 / ACO202

ECO203 / ACO203

HFP1 / HFP2

MFP2

PFP2

CMEeHHbIN 3aXXUM

OCTOPOXHO!

OnacHocTb Nony4YeHus TpaBM BCreacTBUe HenpeaHaMepeHHOro
npuvBeAeHusl B AeMCTBUE KHOMKU NycKa Npu yCTaHOBKe CErMeHTOB B
CMEHHbIN 3aXNM.
Moatowmy:

—  CermeHTbl CrieqyeT yCTaHaBMMBaTh B CMEHHbIN 32)KUM, €CIM CMEHHbIN 3aXUM He
yCTaHOBIEH B Mpecc.

YcTaHOBKa cerMeHTOB B CMEHHbIN 3aXuM (puc. 1)
BcTaButb cermeHTbl B CMEHHbIN 3axkuM (puc. 1) 40 3alenknBaHus, Kak NnokasaHo Ha PUCYHKe.
BblHMMaHMe cermMeHTOB U3 CMEHHOro 3aXuma

Haxatb Ha kHonky (A/puc. 1) n 0QHOBPEMEHHO BblAaBUTb CErMEHT.

NoarotoBKa Kk paboTe

[@ NHdopmaums!

ObsasartensHO HeobxoamMMo cobrntogaTbe TpeboBaHUA MHCTPYKUMM NO SKChnyaTauum
npecca, YTobbl BCTaBMTb CMEHHbIN 3aXnm/aganTtep B Npecc.

YCTaHOBUTb CMEHHbLIN 3aXXnm/aganTtep B npecc.
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6 OnpeccoBka

NMPEAYNPEXOEHUE!

OnacHocTb TpaBMaTM3Ma M3-3a pa3neTarLmnxcsa o6oMKOB BCneacTene
ycTanoctu matepuanal

Mpecc-MHCTPYMEHTbI SIBASIHOTCSA GbICTPOU3HALLMBAIOLLMMUCS KOMMOHEHTaMU. M3-3a
4acTol ONPECCOBKN BO3HUKAET ycTanocTb MaTepuana. B pesynbTtarte ycTanoctu
maTtepuarna U3HoLEeHHbIe U NOBPEeXaeHHbIe NPEeCcC-MHCTPYMEHTbI MOryT NofioMaThbes
Jaxe Npu NpaBUIIbHOM MPUMEHEHUN N0 Ha3HAYEHUIO, NPY 3TOM BO3HMKAET OMacHOCTb
TpaBMaTM3Ma 13-3a pasneTaroLmMxcs 06MOMKOB. PUCK NOMOMOK Npy NPUMEHEHNUMN He
No Ha3Ha4YeHuo A0oNONHMTENbHO Bo3pacTaer.

6.1 CMEeHHbIN 3aXnM

OCTOPOXHO!

HekayecTBeHHble ONpPeCcCOBKU U3-3a NonagaHus rpsiau, CTPyXekK 1 T.N. B
KOHTYpP OnpecCcOBKM.

Moatomy:

Mpu 3TOM cneauTb, YTOGbI TPsi3b, CTPYKKM M T.M. HE MOManu B KOHTYP ONMpPecCcOoBKU
CErMeHTOB.

1.

2.

MpoBepbTe, COOTBETCTBYET N HOMUHAIbHBI AUaMeTp Npecc-hUTUHIa HOMUHATBHOMY
AVaMeTpy CErMeHTOB.

OTKpbITb CMEHHBIN 3aXuUM (puUc 2).

IS5

Nudopmauuns!
Mpu ycTaHOBKE CMEHHOTO 3aXnma Ha npecc-uTuHr obsizaTensHO cobnoaante
yKasaHus NOCTaBLUUKa CUCTEM.

3.

HageTb CMEHHbIV 3aXXnm Ha I'IpeCC-q)I/ITI/IHF M OTNYCTUTb pbl4arn 3axuma.

OCTOPOXHO!

OnacHocTb 3awemMrneHusi npu onpeccoBke!
CyLiecTByeT OMacHOCTb NPULLEMUTL NanbLbl UIN PYKU.
Moatomy:

- He nepxute nanbubl NN MHOPOAHbIE NpeaMeTbl Mexay CMEeHHbIMU 3aXXnmamMmmn BO
BpeMA onpecCoBKU.

— He gepxuTe pblyaru 3akMMOB pykamu BO BPEMSI NMPOLIECCa ONPECCOBKM.

OCTOPOXHO!
HennoTtHoe coeguHeHne Npu HeKa4eCTBEHHOM ONpPecCoBKe
MoaTtomy:

- Mocne SQBepLIJeHHOIZ onpeccoBKM nNpocneanTb 3a NoNHbIM 3aKpbITUEM CMEHHOIo
3axunma.

— He nonHOCTbIo 3aKPbIThI CMEHHbIN 3a)KMM BMECTE C NPeccoM crieayeT NpoBepuTb
B OQHOW 13 aBTOPM3MPOBAHHbBIX MacTEPCKMX Ha OTCYTCTBUE MOBPEXOEHNN.

4.
5,

OnpeccoBka.
OTKpbITb CMEHHbIN 3aXKMM M OTCOEANHUTL €ro OT Npecc-hUTUHTa.
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6.2 lNpecc-netnu

IS5

MHcopmauus ans npecc-netenb ¢ HOMMHaNbHbLIM AUaMEeTPOM
M108,0!

HomuHaneHbIn anametp M108,0 onpeccoBbiBaeTcs C NPUMEHEHNEM 2 Pa3NUYHbIX
apjantepoB. CooTBeTCTBYIOLMNIA aaanTep BbibepuTe, Noxanymncra, U3 cneayloLlemn
Tabnuubl.

HomuHanbHbIn gnameTtp M108,0 cHavana npefBapuTenbHO ONPEeCCOBLIBAETCS C
ucnonb3oBaHneM agantepa (1.). Npecc-neTnsa octaeTca B 3TOM NpeABapUTENbHO
OnNpeccoBaHHOM COCTOSIHUM Ha npecc-puTnHre. 3aTBop NO3BONSET Npecc-neTne He
BbICKaKnBaTb N3 CBOEro nosioXkeHus.

C nomoubio agantepa (2.) npecc-UTUHT ONPECCOBbLIBAETCS A0 KOHLA.

HdonyuweHHble KOMOMHaUMM aganTepoB U Npecc-neTnen
Camble HoBble Tabnuubl Bbl HangeTe Ha cante www.novopress.de

v

= pa
= HeT

AR
3 Q
HoBble npecc-netnu (yrnoBble) ,

KoHTyp

Apantep
Tun yctponcts 2

Apantep
Twn
yCTPOMUCTB
2XL

Apantep
Tun yctponcts 3

Mpecc-netns

201 | 202 | 203

221 222

302

303

321 | 322 | 323 324

M42, M54

K65 Copper only
(ABcTpanus),
M66,7 Mapress

M64, M66,7 (X-
Press), M67

M76,1 — M88,9

M108,0

HP28, HP35

HP-

HP42, HP54

V42, V54

(\
|

V65, V80, V100
(AscTpanus)

|
NERNENEN

(\
|

SN S

V64 - V108,0

TH40, THS50,
TH63

u40, U50, U63

< <
|
< <

NS

u75, u9o, U110
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Crapas npecc-netnsa (kpyrnas)

Apantep Apantep Apantep
o Twvn ycTtponcTB 2 Twvn Twun yctpoucTB 3
£ YyCTPOWUCTB
N 2XL
Mpecc-netns 201 | 202 | 203 | 221 222 | 302|303 | 321 | 322 | 323 | 324
M42, M54, v | — | Vv — — v | v _ _ _ _
M64, M67, v
< M66,7 Mapress | ~— | | T T | - - -
M76,1 — M88,9 — | — | — v — — | — v — v —
M108,0 — | — | —|Y)|Yea)l — | — Y1) |VE@)|v()|v2)
i HP35 v | — |V — — VIV | - — | — | —
T | HP42, HP54 S R R I R R/ R R R R R
S | v42,V54 v | — |V — — v | v | — _ — _
L | TH40, TH50
T ; ' _ _ _ _ _ _ _
F | THe3 v v oY
S | U40, U50, U63 v | — |V — — — | v | = _ — _

I'Iposepre, COOTBETCTBYIOT A HOMWHAaIbHbIN anameTp I'IpeCC-(*)I/ITI/IHFa HOMUHalbHOMY

onamMeTpy npecc-netTnu.

2.  Npecc-netns c 3aTBOpom (puc. 3):
Bpaeutb 6onT (B/puc. 3) kak nokasaHo [2.1/puc. 3], n ogHOBpeMeHHO OTKpbITb 3aTBOp (C/puc. 3),
pasbeauHuB Npecc-neTro.

Mpecc-netna 6e3 3atBopa (puc. 5):
Pa3beamHuTb npecc-neTnio.

IS5

UHdopmauus

AnA npecc-neTtenb C noaABMXHbIMU CABUXHbIMU CermeHTamMmum
(puc. 4)!

Yto6bl 06ecneunTb 6e3ynpeyHoe PyHKLMOHUPOBaHME Npecc-neTenb, CABWKHbIE
CermMeHTbl JOMKHbI ObITb NOABWKHBIMMU.

Mpy>XMHBI NO3BONSOT CABWXHbLIM CErMEHTam BCerga aBTomaTuyecky BO3BpaLlaTbCs B

NpaBuUiibHOE MCXOAHOE MOJIOXKEHME.

Moatomy:

— Heobxoanmo cneguTb 3a TeM, YTOObI MApKUPOBOYHbIE METKM Ha COBWDKHbBIX
cermeHTax (E/puc. 4) n Bknagpiwm (D/puc. 4) B UICXOOHOM MOJIOXKEHUN HAXOOUITUCH
Ha OQIHOW JINHUW.

- Ecnu aT0 He BbiNOMHSETCA, TO npecc-neTnio cnenyet oTpeMoHTUpoBaThb B
aBTOpVI3OBaHHOl7I CI'IeLI,VIaJ'IVI3VIpOBaHHOl7I MaCTepCKOVI.

3. I'Ipvl NoABWMXHbIX COBUWXHbIX CErMeHTax: npOBepﬂTb NOABMXHOCTbL/MOMNOXEHNE COBWXHbLIX
CermMeHToOB.

IS5

Nudopmauuns!
Mpun ycTaHoBKe npecc-neTnu Ha npecc-puUTUHr ob6a3aTenbHO cobrniofanTe ykasaHust
NnocTaBLUMKa CUCTEM.

4. PacnonoxuTb npecc-neTnio Hag npecc-puUTUHIom (puc. 3+5).

5. Mpecc-neTns c 3atBopom (puc. 3):
MoeepHyTb 3aTBOP (C/punc. 3) B HanpaeneHun 6onta (B/puc. 3) [1/puc. 3].
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BoasuTb 60nT (B/puc. 3) kak nokasaHo Ha pucyHke [2.1/puc. 3], 1 ogHOBpPEMEHHO BCTaBuUTbL 6onT
B 3atBop (C/puc. 3) go 3awenkmBaHus [2.2/puc. 3].

BonT (B/puc. 3) fomkeH 3allenkHyTbCa Kak MOXHO fanblue. [pecc-neTnio NoBepHyThL B
NonoXXeHne Ansi OoNPecCoBKMY.

[@ NHdopmaums

Ansa HomuHanbHoro anameTtpa M108 (puc. 6)!
Mpn HecobNaEHNM 3TOrO YCIIOBUSI 3aTBOP 3aLLESIKMBAETCsl HENPaBUITbHO.
Moatomy:

— CneguTtb 3a TeMm, 4ToObI pbivar (F/puc. 6) Haxoanncsa Ha OAHOM NMHKMK C 3aTBOPOM
(C/puc. 6).
—  Mapkuposka (L/puc. 7, 8 + 9) Ha nankax (G) agantepa fOMmKHa ObITb MOMHOCTbIO

3aKpbITa Nocre ycTaHoBKK npecc-netnm (puc. 8 + 9).

Mpecc-netna 6e3 3aTtBopa (puc. 5):
Mpecc-neTnio 3akpbiTh U 3aTEM NOBEPHYTL B NOSIOXKEHUE ANsi ONPECCOBKMW.

6. OTkpbITb aganTep.

/\ NPEOYNPEXOEHUE!

y L.

/ \. | OnacHocTb TpaBMaTU3Ma 13-3a pasneTalLWmxcsi 061IOMKOB npu
’ | HenpaBUNbHOM YCTaHOBKe aganTtepa Ha npecc-netne (puc 9).

Jlanku (G/puc. 8) agantepa AormkHbl 3axBaTbiBaTb 60nThl (B/puc. 8) npecc-netnum
(pwnc. 8).

HecobniogeHve BefeT K NoMoMKe agantepa u npecc-netnu.

7. YcTaHOBWTb agantep Ha npecc-neTnto criegyoLmm obpasom (puc. 7):
Jlanku (G/puc. 7) agantepa BCcTaBuTb B Na3bl (H/puc. 7) npecc-neTnu Kak MOXHO Aarnblue.
3akpbITb aganTep.

8. TlpoBepbTe, 4TO6LI MapkupoBka (L/puc. 8) Ha nankax (G) agantepa 6bina NONHOCTLIO 3aKpbITa.
Ecnu mapkupoBka 4aCcTU4HO BUAHA, HEOHBXOAMMO 3aHOBO YCTaHOBUTL aganTtep.

/\ NPEAYNPEXOEHUE!

y L.

\. | OnacHocTb TpaBMaTU3Ma 13-3a pasneTalLWmXcsi O61IOMKOB npu
S He3akpbITOM afaantepe ZB221 + ZB222 (Bild 10)

Bo Bpemsi 0npeccoBkn HaXXMmaTb PydKy Mo HanpaBriEHUO CTPENKK, a HE B OPYroM
HanpaBIieHUK, MOCKOMbKY afganTtep nHade otkpoetcs, n nanku (G/puc. 10) agantepa He
3axBaTart 6ontel (B/puc. 10).

HecobniogeHue BeaeT k NoNoMKe aaantepa 1 npecc-neTnu.

OCTOPOXHO!
HennoTtHoe coeguHeHne Npu HeKa4eCTBEHHOM ONPecCoBKe
Moatomy:

- Bo BpeMA ONpecCcoBKU CNegnTb 3a TeM, YTOObI npecc-neTnda NoJIHOCTbIO
3aKpbiBanacb, TO €CTb HE ObIr0 3a3opa Mexny cermeHTamu.

9. OnpeccoBka
10. OTKpbITb aganTep 1 0OTCOEQUHUTb €ro OT Npecc-neTnu.
11. OTKpbITb NPECC-NETNII0 U CHATb.

I]g NHdopmauus
AnAa HoMunHanbHoro auameTtpa M108 (puc. 6)!

HomuHaneHbin anameTtp M108,0 gomkeH BblTb OKOHYATENbHO OMNPEeCcCoBaH ¢
npumMmeHeHnem agantepa ZB 222, 322 unun 324.

12. YcTaHOBUTbL COOTBETCTBYIOLLMIA aganTep B Npecc.
13. TloBTOpUTb NYHKTHI 6 - 10.
14. OTKpbITb Npecc-neTnio, Haxas pbivar (F/puc. 6).
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OCTOPOXHO!

Puck nonyyeHus TpaBM Npu YACTKE UM PEMOHTE BCrieaAcTBUe
HenpegHaMepeHHOro HaXkaTusa BblKnrovaTens.

MoaTtomy:

—  nepea nposeaeHMeM paGoT Mo OUYUCTKE, TEXHUYECKOMY OBCMYKUBAHUIO UMK
PeMOHTY cobrtofaiTe ykaszaHusi Mo TexHMUKe 6e30MacHOCTU U Bceraa u3BrekanTte
aKKyMynsTop.

Cwm. pucyHkn 11 - 14,

PekomeHooBaHHOe cMa304HOe CPeACTBO:

— npunaraemblin Macno

— copepxawun MOS2 macno

NMocne BbinonHeHus 200 onpeccoBOK:

e Pacnbinutb rpachntnsaMpoBaHHoOe Macno Ha wapHupsbl (K) npecc-neTens.
e Pacnbinutb rpadhnTnanpoBaHHOE MacCIo MEXAY CABWXHbIMU cermeHTamu (E) un
Bknagpiwamu (D).

Anpeca cepBUCHbIX LLEHTPOB

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7

41468 Neuss

(FepmaHus)

AzZpeca ynorIHOMOYEHHbIX CneLmanM3npoBaHHbIX MacTEPCKUX MOXHO y3HaTb B komnaHum Novopress
W1 Ha cTpaHule www.novopress.de.

VIHTepBan bl TeEXHU4YeCKOro OGCJ’Iy)KVIBaHVIﬂ

PaboTbl N0 TEXHUYECKOMY 06CMYXMBAHUIO U PEMOHTY paspeLlaeTcs BbINOMHATbL TONbKO KOMMaHU1
Novopress nnu asropusnpoaHHbiMu mactepckumm NOVOPRESS.

[@ UHdopmauus!

Ha npecc-MHCTpyMeHTax yka3blBaeTCsl CPOK BbINOSHEHMS CreaytoLero
TexobCcnyxmBaHus.

3OT0 TexobcnyxkMBaHne AOMKHO BbIMOMHATLCA B COOTBETCTBMM C HAKINENKON no
TeXobCny>XMBaHMIO.

8 TlapaHTUMHbIe 06A3aTenbLCTBA U rapaHTUNA

CM. MHCTPYKLUIO YCTPOMCTBA UK MHCpOPMaLIMIO Ha calTe WWW.NOVOPress.
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Narzedzia zaciskajgce
PL Polski
Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

PL

Spis tresci

1 Podstawowe zasady bezpieCZENSIWA ...........eviiiiiiiiiiiieeee e e eeees 105
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Objasnienie pojeé¢
W niniejszej instrukcji obstugi pod pojeciem ,Narzedzia zaciskajgce” ujeto wszelkie szczeki wymienne,
wkiadki i segmenty zaciskowe, szczeki posrednie i petle zaciskowe.

1 Podstawowe zasady bezpieczenstwa

Do oznaczania fragmentow tekstu stosuje sie ponizsze piktogramy. Nalezy stosowa¢ sie do tych
wskazowek i zachowywaé szczegolng ostroznos¢ w tego rodzaju przypadkach. Nalezy przekazywac
wszystkie instrukcje bezpieczenstwa pracy innym uzytkownikom lub personelowi!

A | OSTRZEZENIE!
L
/\ Ta informacja wskazuje na mozliwg sytuacje niebezpieczng, ktéra moze prowadzi¢ do

Smierci lub ciezkich urazéw ciata.

OSTROZNIE!

Ta informacja wskazuje na potencjalng sytuacje niebezpieczna, ktéra moze
powodowacé nieznaczne lub lekkie urazy i/lub szkody rzeczowe.

I]g Informacja!

Ta informacja pozostaje w bezposrednim zwigzku z opisem funkgji lub procesu
obstugowego.

Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje eksploataciji!
Nalezy stosowac sie do dotagczonych instrukcji bezpieczenstwal
Nalezy stosowac sie do krajowych przepiséw bezpieczenstwa!

OSTRZEZENIE!
Prosze zapoznac¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami dotyczacymi
bezpieczenstwa oraz instrukcjami!

y \\ Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa i instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia
y, \. | pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych urazéw.

Dlatego:
— Nalezy zachowac na przyszto$¢ wskazowki bezpieczenstwa i polecenia.
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/\ OSTRZEZENIE!
b/ \ ra - - -
/ \. | Niebezpieczenstwo zranienia przez wyrzucane odtamki

W razie nieprawidtowego zastosowania lub uzywania zuzytych lub uszkodzonych
narzedzi zaciskajgcych wystepuje niebezpieczenstwo zranienia powodowane przez
wyrzucane odtamki.

Dlatego:

— Narzedzia zaciskajgce mogg by¢ stosowane tylko przez fachowcow.

— Nalezy stosowac sie do zapisdw konserwaciji i przestrzegaé cykléw
konserwacyjnych.

—  Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ narzedzia do zaciskania pod wzgledem peknie¢
i pozostatych sladéw zuzycia.

— Narzedzia zaciskajgce z peknieciami lub innymi sladami zuzycia nalezy
natychmiast wytgczy¢ z uzytkowania.

— Nalezy korzysta¢ z narzedzi zaciskajgcych tylko wtedy, kiedy pozostajg w dobrym
stanie technicznym.

—  Po nieprawidtowym uzyciu narzedzia zaciskajgcego nie stosowac¢ ich ponownie i
Zleci¢ ich kontrole autoryzowanemu warsztatowi.

OSTROZNIE!

Uszkodzenia i nieprawidtowe dziatanie narzedzia zaciskajgcego
powodowane przez nieprawidtowe uzycie.

Dlatego:

— Nie stosowa¢ zuzytych narzedzi zaciskajgcych, ale natychmiast je wymieniac.

— Do transportu i magazynowania stosowa¢ skrzynie transportowe oraz
przechowywac narzedzia zaciskajgce i zaciskarke w suchym pomieszczeniu.

— Uszkodzenia natychmiast poddawac¢ weryfikacji w autoryzowanym warsztacie.

— Stosowac sie do instrukcji bezpieczenstwa stosowanych srodkéw do czyszczenia i
ochrony przed korozja.

[@3 Informacja!

Instrukcje obrébki i montazu ztgczek lub rur zawarte sg w dokumentacji oferenta
systemowego.

2 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Narzedzia zaciskajace sg przeznaczone wytagcznie do stosowania w zaciskarkach, ktore zostaty
wyprodukowane przez firme Novopress lub uznane przez nig za odpowiednie, w porozumieniu z
producentem systemu tgczenia. W przypadku braku pewnosci w odniesieniu do zastosowania
zaciskarek do Panstwa narzedzia zaciskajgcych prosze zwrécic¢ sie do dostawcy systemu.

Zaciskarki i narzedzia zaciskajgce stuzg wylgcznie do zaciskania rur i ztgczek, dla ktérych, te
odpowiednie narzedzia zaciskajgce przewidziano.

Zastosowanie w innych celach lub w innym zakresie uwaza sie za niezgodne z przeznaczeniem.

Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem nalezy rowniez przestrzeganie instrukcji obstugi,
warunkow inspekcji i konserwaciji (patrz rozdziat 7), cykléw zaciskania oraz wszelkich obowigzujgcych
przepisow dotyczgcych bezpieczenstwa w obowigzujgcym brzmieniu.

Za szkody

e spowodowane uzywaniem nieprzystosowanych zaciskarki lub

o stosowaniem wykraczajgcym poza uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem
firma Novopress nie odpowiada.
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3 Podziat zaciskarek

Urzadzenie typu 1

Urzadzenie typu 2

Urzadzenie typu 2XL

Urzadzenie typu 3

AFP101 EFP1/EFP2 ACO202XL EFP3
ACO102 ECO1/ACO1 ACO203XL AFP3
ACO103 ECO201/ ACO201 ECO3
EFP201 / AFP201 ACO3
EFP201plus ECO301
EFP202 / AFP202
ECO202 / ACO202
ECO203 / ACO203
HFP1 / HFP2
MFP2
PFP2

Szczeki wymienne

OSTROZNIE!

Ryzyko obrazen spowodowane niezamierzonym uruchomieniem
przycisku Start podczas montazu segmentéw w szczekach wymiennych.
Dlatego:

— Segmenty w szczekach wymiennych nalezy montowacé tylko wéwczas, gdy szczeki
wymienne nie sg zamontowane w zaciskarkach.

Montaz segmentéw w szczekach wymiennych (rys. 1)

Segmenty wsuwaé do szczek wymiennych - do zatrzasniecia (patrz rys. 1).
Wymontowanie segmentéw ze szczek wymiennych
Naciskajgc przycisk (A/rys. 1), jednoczesnie wyciska¢ segment.

5 Uruchamianie

[@ Informacja!

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé instrukcji obstugi zaciskarki w celu umieszczenia
szczek zaciskowych/szczek posrednich w zaciskarkach.

Zamocowac szczeki zaciskowe/posrednie w zaciskarkach.
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oL 6 Zaciskania

A\ | OSTRZEZENIE!

p/ \ - - ra - e - -

// \. | Niebezpieczenstwo obrazen spowodowane przez odpryskujace odtamki
’ | wywotane zmeczeniem materiatu!

Narzedzia zaciskajgce sg narzedziami podlegajgcymi zuzyciu. Przy czestym

zaciskaniu powstaje zmeczenie materiatu. Narzedzia zaciskajgce zuzyte lub

uszkodzone z powodu zmeczenia materiatu mogg sie ztamaé nawet przy uzytkowaniu

zgodnie z przeznaczeniem; powstaje wowczas niebezpieczenstwo obrazenh

spowodowane przez odpryskujace odtamki. Niebezpieczenstwo ztamania jest

dodatkowo podwyzszone przy uzytkowaniu niezgodnie z przeznaczeniem.

6.1 Szczeki wymienne

OSTROZNIE!

Nieprawidiowe zaciskanie spowodowane zanieczyszczeniami, wiorami itd.
na powierzchni zaciskowej.

Dlatego:

Nalezy uwazac, aby na powierzchniach zaciskowych segmentéw nie byto
zanieczyszczen, widrow itp.

1. Nalezy sprawdzi¢, czy srednica znamionowa ztgczki zaciskowej pasuje do srednicy znamionowej
segmentow.

2. Otworzy¢ szczeki wymienne (rys. 2).

[@ Informacija!

Przy zaktadaniu szczek wymiennych na ztgczke zaciskowg nalezy koniecznie
przestrzega¢ wskazéwek producenta systemu fgczenia.

3.  Szczeki wymienne nasung¢ na ztgczke zaciskowa i zwolni¢ dzwignie szczeki.

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia przy zaciskaniu!
Istnieje niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow i ragk.
Dlatego:

— Podczas uruchamiania procesu zaciskania uwazac, aby cze$ci ciata
lub przedmioty nie dostaty sie miedzy szczeki wymienne.

— Podczas procesu zaciskania nie trzymac rekami dzwigni szczek.

OSTROZNIE!
Nieszczelne polaczenie podczas nieprawidlowego zaciskania
Dlatego:

— Po zakonczonym zaciskaniu uwazac, aby szczeki wymienne byty catkowicie
zamkniete.

—  Zleci¢ kontrole uszkodzen nie w petni zamknietych szczek wymiennych wraz z
prasg w autoryzowanym warsztacie.

4.  Zaciskanie
5. Otworzy¢ szczeki wymienne i zdjg¢ ze ztgczki zaciskowe;j.
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6.2 Petle zaciskowe

[@ Informacja dla petli zaciskowych o srednicy znamionowej M108,0!

Srednica znamionowa M108,0 jest zaciskana przy pomocy 2 réznych szczek
posrednich. Wyboru odpowiednich szczek posrednich nalezy dokonaé w oparciu o
ponizszg tabele.

Srednica znamionowa M108,0 wymaga zaciéniecia wstepnego dopiero za pomoca
szczek posrednich (1.). Pierscien zaciskowy pozostaje w tym stanie zaci$niecia
wstepnego na ztgczce zaciskowej. Zamek dba o to, by petli zaciskowej nie wyslizgnat
sie ze swojej pozyciji.

Ztaczka zaciska sie catkowicie za pomocg szczek posrednich (2).

Dopuszczone kombinacje szczek posrednich i petlach zaciskowych
Najnowsze tabele znajdujg sie na www.novopress.de

4 = tak
— = nie

-
Nowy petli zaciskowy (prostokatny) , @

Szczeki Szczeki Szczeki posrednie

Urzadzenie Urzadzenie
typu 2 typu 2XL

Kontur

Petle zaciskowg 201 | 202 | 203 | 221 222 1302 | 303 | 321 | 322 | 323 324

M42, M54 v | — |V — — — v | = | = — —

K65 Copper only
(Australia), M66,7 | — | — | Vv — — v | = | = _ _
Mapress

=
M64, M66,7 (X-
Press), M67 v v

M76,1 — M88,9 — | — | — v — | = = | — v —

M108,0 vy vey | — | — | = | — | vy | V@)

HP28, HP35 v | —

HP-

HP42, HP54 — | —

V42, V54

|
|
|
NSNS
|
|
|
|

. | V65, V80, V100
=1 (Australia)

IR
o
AN ENEN

|

|

|

V64 - V108,0

4| TH40, TH50,
~| THe3

<| <
|

<| <

]

]

]

< <

|

|

|

|

u40, U50, U63

u75, u9o, U110 — | vV | — — — — | — | = | — — —
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Stary petli zaciskowy (okragty)

Szczeki posrednie Szczeki Szczeki posrednie
5 Urzadzenie posrednie Urzadzenie typu 3
kS typu 2 Urzadzenie
N typu 2XL
Petle zaciskowg | 201 | 202 | 203 | 221 222 | 302|303 | 321 | 322 | 323 | 324
M42, M54, v | — |V — — v | v | — — — _
M64, M67, I . o v R o o o
< M66,7 Mapress
M76,1 — M88,9 — | — | — v — — | — v — v —
M108,0 — | — | —|Y)|Yea)l — | — Y1) |VE@)|v()|v2)
. | HPss Vi—|v] | —|v|v|—] | ==
T | HP42, HP54 == = v | = =] = =] =
S | v42,V54 v | — |V — — v | v | — — — —
el [
S | U40, U50, U3 v | — |V — — — | v | = _ — _

Nalezy sprawdzi¢, czy srednica znamionowa ztgczki zaciskowej pasuje do srednicy znamionowej
petli zaciskowe.

Petle zaciskowg z zamkiem (rys. 3):

Trzpienie (B/rys. 3) nacisnagc jak przedstawiono [2.1/rys. 3] i jednoczes$nie poprzez wyciggniecie
petle zaciskowg otworzy¢ przy zamku (C/rys. 3).

Petle zaciskowa bez zamka (rys. 5):
wyciggna¢ petle zaciskowa.

[@ Informacja
dla petli zaciskowych z ruchomymi segmentami slizgowymi (rys. 4)!
Aby zapewni¢ sprawne funkcjonowanie petla zaciskowa, segmenty slizgowe muszg
by¢ ruchome.
Segmenty $lizgowe wracajg zawsze samodzielnie do prawidtowej pozycji wyjsciowej
dzieki sprezynom.
Dlatego:
— Nalezy uwazac na to, aby w potozeniu poczatkowym oznaczenia kreskowe na
segmentach $lizgowych (E/rys.4) i elementach tukowych (D/rys. 4) byly ustawione
w jednej linii.
— Jedli jest inaczej, nalezy oddac petle zaciskowg do naprawy w autoryzowanym
warsztacie.

3.

Przy ruchomych pierscieniach slizgowych: Skontrolowa¢ ruchomos$¢/pozycje segmentow
slizgowych.

l]g Informacja!

Podczas zaktadania petli zaciskowej na ztgczke zaciskowg przestrzegac koniecznie
instrukcji podanych przez producenta systemu fgczenia.

Petle zaciskowg zatozy¢ na ztgczke zaciskowg (rys. 3+5).

Petle zaciskowa z zamkiem (rys. 3):
zamek obrdci¢ (C/rys. 3) w kierunku trzpienia (B/rys. 3) [1/rys. 3].
Trzpien (B/rys. 3) nacisnag¢ jak pokazano [2.1/rys. 3] i jednocze$nie wsung¢ go w zamek (C/rys.
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3), az do zatrzasniecia [2.2/rys. 3].
Trzpien (B/rys. 3) powinien zatrzasng¢ sie mozliwie najdalej. Obréci¢ petla zaciskowa do
potozenia zaciskania

[@ Informacja

dla srednicy znamionowej M108 (rys. 6)!
Nalezy uwazac na to, by dzwignia (F/rys. 6) znajdowata sie w jednej linii z zamkiem
(Clrys. 6).

W przeciwnym razie zamek nie zatrzasnie sie prawidtowo.

Petle zaciskowg bez zamka (rys. 5):
Zamknac petle zaciskowa, a nastepnie obrdoci¢ do pozycji zaciskania.

6. Otworzy¢ szczeki posrednie.

A\ | OSTRZEZENIE!

/4 \ - - - Ve - - - - -
y \. | Nieprawidiowe dotaczenie szczek posrednich do petli zaciskowej grozi
’ | obrazeniami przez odpryskujace odtamki (rys. 9).

Nieprzestrzeganie tego powoduje pekniecie szczek posrednich i petli zaciskowe.
Dlatego:

—  Zaczepy (Glrys. 8) szczek posrednich muszg objaé trzpienie (B/rys. 8) petli
zaciskowej (rys. 8).
— Znaki (L/rys. 7, 8 + 9) przy zaczepach (G) szczeki posredniej po przystawieniu petli

zaciskowej muszg byc¢ catkowicie zakryte (rys. 8 + 9).

7. Zmontowac szczeki posrednie z petlg zaciskowg w nastepujacy sposob (rys. 7):
Zaczepy (G/rys. 7) szczek posrednich wsung¢ mozliwie najdalej w rowki (H/rys. 7) petli
zaciskowej.

Zamknac¢ szczeki posrednie.

8. Sprawdzi¢, czy znaki (L/rys. 8) przy zaczepach (G) szczeki posredniej sg catkowicie zakryte.
Jesli znak jest czesciowo widoczny, nalezy ponownie przystawi¢ szczeke posrednia.

/\ OSTRZEZENIE!

k.
£-@\ | Niezamknigcie szczek posrednich grozi obrazeniami przez odpryskujace
’ | odtamki ZB221 + ZB222 (rys. 10)

Podczas zaciskania uchwyt naciska¢ w kierunku strzafki, a nie w innym kierunku, gdyz
w przeciwnym razie szczeki posrednie otworzg sie, a zaczepy (G/rys. 10) szczek
posrednich juz nie obejma trzpieni (B/rys. 10).

Nieprzestrzeganie tego powoduje pekniecie szczek posrednich i petli zaciskowe;..

OSTROZNIE!
Nieszczelne potaczenie podczas nieprawidtowego zaciskania

Dlatego:

— Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby podczas zaciskania petlg zaciskowg nie byto
zadnej szczeliny miedzy segmentami.

9. Zaciskanie
10. Otworzy¢ szczeki posrednie i zdjg¢ z petli zaciskowe;.
11. Otworzy¢ i zdjaé petle zaciskowa.

[@ Informacja

dla srednicy znamionowej M108 (rys. 6)!
Srednica znamionowa M108,0 musi byé catkowicie zaci$nigta przy pomocy szczek
posrednich ZB 222, 322 lub 324.

12. Zamocowac odpowiednie szczeki posrednie do zaciskarki.
13. Powtérzyé punkty 6 do 10.
14. Otworzy¢ petle zaciskowg przez nacisniecie dzwigni (F/rys.6).
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7

Czyszczenie, konserwacja i naprawa
Patrz rys. 11 do 14.

Zalecany srodek do smarowania:

— dotgczony olej

— olej zawierajacy MoS:2

Kazdorazowo po 200 zacisnieciach:

e Przeguby (K) petli zaciskowych spryskaé olejem grafitowym.
e Miejsca miedzy segmentami slizgowymi (E) i elementami tukowymi (D) spryskac olejem
grafitowym.

Adresy serwisu

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7

41468 Neuss

Niemcy

Adresy autoryzowanych warsztatow podaje firma Novopress; mozna je tez znalez¢ na stronie
internetowej www.novopress.de.

Harmonogram konserwacji

Prace zwigzane z konserwacjg i naprawg moga przeprowadzaé wytgcznie wyspecjalizowane punkty

serwisowe NOVOPRESS |ub warsztaty autoryzowane przez firme Novopress.

[@ Informacija!

Na narzedziach zaciskajgcych jest podana zalecana data nastepnej konserwaciji.
Konserwacja ta musi zostac przeprowadzona zgodnie z naklejkg konserwacyjna.

Gwarancja

Patrz instrukcja urzgdzenia lub na www.novopress.de.
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Lisovaci nastroje
CS Cesky
Preklad originalniho navodu k obsluze

Obsah

1 Zakladni bezpenostni POKYNY ... 113
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Vysvétleni pojmu

V pfedlozeném navodu k obsluze jsou do pojmu ,lisovaci nastroje” zahrnuty veSkeré vyménné celisti,
lisovaci vlozky popf. segmenty, mezicelisti a lisovaci oka.

Zakladni bezpe€nostni pokyny

K oznaceni pfisludnych textovych pasazi se pouzivaji nasledujici piktogramy. DodrZujte pokyny a
v téchto pfipadech postupujte zvlast opatrné. V8echny pokyny bezpecnosti prace predejte i ostatnim
uzivatelim, pfip. odbornému personalu!

A VYSTRAHA!
L

y, \\ Tato informace upozorfiuje na moznou nebezpeénou situaci, ktera mize mit za
b | nasledek smrt nebo téZké télesné poranéni.

POZOR!

Tato informace upozorfiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera maze mit za
nasledek drobna nebo lehka poranéni anebo vécné skody.

Informace!
Tato informace je v pfimé souvislosti s popisem urcité funkce nebo ur€itého pracovniho

2

kroku pfi obsluze.

Pozorné si prectéte navod k obsluze!
Dodrzujte prilozené bezpeénostni pokyny!
Dodrzujte bezpe€nostni predpisy dané zemé!

VYSTRAHA!
Prectéte si vSechny bezpecénostni pokyny a instrukce!

Nedodrzeni bezpecénostnich pokynl a instrukci mize mit za nasledek Uraz elektrickym
4 \\ proudem, pozar a/nebo tézka poranéni.

/ \ | Proto:
" | = Veskeré bezpec€nostni pfedpisy a pokyny peclivé uchovavejte.
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A\ | VYSTRAHA!
/' \, | Nebezpeti poranéni odletujicimi ulomky
— | Prichybném pouzivani nebo uzivani opotfebenych ¢i poskozenych lisovacich nastrojl
hrozi nebezpeci poranéni odletujicimi ulomky.
Proto:
— Lisovaci nastroje muze pouzivat jen kvalifikovany personal.
— Bezpodmine&né dodrzujte intervaly udrzby a udrzbu samotnou.

— Pred kazdym pouzitim zkontrolujte trhliny a ostatni znamky opotfebeni na
lisovacich nastrojich.

— Lisovaci nastroje s trhlinami v materialu nebo ostatnimi znamkami opotfebeni
okamzité vyfadte a jiz je nepouzivejte.

— Lisovaci nastroje pouzivejte jen v technicky bezchybném stavu.

— Po chybném pouziti lisovaci nastroj jiz nepouZzivejte, a nechte jej zkontrolovat
autorizovanym servisem.

POZOR!

Poskozeni a chybné funkce lisovaciho nastroje pfi neodborném

zachazeni.

Proto:

— Opotrebené lisovaci nastroje jiz nepouzivejte, ale ihned jej vyménte.

— K pfepravé a skladovani pouZzivejte pfepravni kufr a lisovaci nastroje a lisovaci
pfistroj uchovavejte v suchém prostredi.

— Poskozeni nechte okamZité zkontrolovat autorizovanym servisem.

—  Dodrzujte bezpecnostni pokyny pouzivanych Cisticich a protikoroznich prostfedku.

l]g Informace!

Pokyny ke zpracovani a montazi fitinka nebo trubek jsou uvedeny v podkladech
systémového dodavatele.

2 Predepsané pouziti

Lisovaci nastroje jsou uréeny vyluéné pro pouziti v lisovacich pfistrojich vyrobenych firmou
Novopress, resp. schvalenych firmou Novopress, se souhlasem systémového dodavatele. V pfipadé
pochybnosti, pokud jde o zpusobilost vaseho lisovaciho pfistroje pro pfedlozené lisovaci nastroje, se
prosim obratte na systémového dodavatele.

Pristroj a lisovaci nastroje slouzi vyluéné pro slisovani trubek a fitinkd, pro které jsou pfislusné lisovaci
nastroje dimenzovany.

Kazdé jiné, nebo pfedepsany rozsah pfesahujici, pouZiti plati jako neschvalené pouziti.

K pfedepsanému pouziti patfi také dodrzovani v8ech pokynl v navodu k obsluze, dodrzovani
predepsanych intervall pro inspekci a udrzbu (viz kapitola 7), trvani cykl( lisovani jakoz i dodrzovani
v8ech pfislusnych bezpecénostnich predpisl v jejich aktualnim znéni.

Za Skody
. vzniklé pfi pouzivani nevhodnych lisovacich pfistrojli nebo
. vzniklé u aplikaci, které jsou realizovany mimo ramec pfedepsaného pouzivani,

spole€¢nost Novopress nerudi.
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3 Rozdéleni lisovacich pristroju

Typ pristroje 1 Typ pristroje 2 Typ pristroje 2XL | Typ pfristroje 3
AFP101 EFP1/ EFP2 ACO0202XL EFP3
ACO102 ECO1/ACO1 ACO203XL AFP3
ACO103 ECO201 / ACO201 ECO3

EFP201 / AFP201 ACO3
EFP201plus ECO301
EFP202 / AFP202
ECO202 / ACO202
ECO203 / ACO203
HFP1 / HFP2
MFP2
PFP2

4 Vymeénna celist

POZOR!

Nebezpeci poranéni neumysinym stisknutim tlacitka Start pfi montazi

segmentl do vyménné celisti.

Proto:

— Segmenty do vyménné Celisti namontovat jen tehdy, neni-li vymé&nna &elist
namontovana do lisovaciho pfistroje.

Montaz segmentl do vyménné celisti (obrazek 1)

Segmenty zasurite do vyménné Celisti podle vyobrazeni (obrazek 1) tak, aby zasko€ily.
Demontaz segmentt z vyménné celisti

Stisknéte tlacitko (A/obrazek 1) a sou¢asné segment vysurite

5 Uvedeni do provozu

IS5

Informace!
PFi vkladani vyménné/vlozené Celisti do lisovaciho pfistroje bezpodmine¢né dodrzujte
navod k obsluze lisovaciho pfistroje.

Do lisovaciho pfistroje vlozte vyménnou Celist/meziCelist.

6 Slisovani

/ \\\

VYSTRAHA!

Nebezpeci poranéni odlétavajicimi ulomky vyvolané unavou materialu!
Lisovaci nastroje jsou opotfebitelné dily. PFi €astém lisovani dochazi k unavé
materialu. Lisovaci nastroje opotfebené kvuli tnavé materialu nebo jinak poSkozené
mohou dokonce i pfi pouzivani k pfedepsanému ucelu prasknout; pfi tom hrozi
nebezpedi poranéni odletujicimi ulomky. Nebezpedi zlomu je pfi pouZziti k neuréenému
ucelu vyrazné vyssi.
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6.1 Vyménna Celist

CS

POZOR!
Chybna slisovani kvili znecisténi, triskam apod. ve tvarovacim obrysu.
Proto:

Dbejte na to, aby se v tvarovacim obrysu segmentl nenachazely zadné necistoty,
tfisky apod.

1. Zkontrolujte, zda jmenovity pramér lisovaného fitinku souhlasi se jmenovitym primérem
segment(.

2. Oteviete vyménnou Celist (obrazek 2).

[@ Informace!

PFi nasazovani vymeénné Celisti na lisovany fitink bezpodmine&né dodrzujte pokyny
systémového dodavatele.

3. Vymeénnou celist nasurite na lisovany fitink a uvolnéte ovladaci paku celisti.

POZOR!

Nebezpeci stlaceni pri slisovavani!

Hrozi nebezpedi pohmozdéni prstd a rukou.

Proto:

— Béhem spousténi lisovaciho cyklu nedavejte mezi vyménné Celisti prsty, ruce ani
jiné cizi dily.

— Béhem lisovaciho cyklu nedrzte ovladaci paky Celisti rukama.

POZOR!

Netésny spoj u chybného slisovani

Proto:

— Po ukonceni slisovani dbejte, aby byla vyménna Celist uplné uzaviena.

— Neuplné uzavienou vyménnou ¢&elist spole¢né s lisovacim pfistrojem nechte
prohlédnout autorizovanym servisem, zda nejsou poskozené.

4. Slisovani
5. Oteviete vymeénnou cCelist a uvolnéte slisovany fitink.

6.2 Lisovaci oka

[@ Informace pro lisovaci oka se jmenovitym primérem M108,0!
Jmenovity pramér M108,0 se slisuje 2 riznymi mezicelistmi. Pfislusna mezicelist je

uvedena v nasleduijici tabulce.

Jmenovity primér M108,0 se nejdfive pfedbézné slisuje mezicelisti (1.). Lisovaci oko

zUstane v tomto pfedbézné slisovaném stavu na slisovaném fitinku. Uzavér se postara

o to, aby se lisovaci oko nesesmeklo ze své polohy.

Pomoci mezicelisti (2.) se slisovany fitink zavérem slisuje.
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Pripustné kombinace mezicelisti a lisovacich ok
Nejnovéjsi tabulky najdete na adrese www.novopress.de

v = ano

.
Nové lisovaci oko (hranaté) , @

Mezigelist MeziCelist Mezicelist

Typ pfistroje 2 | Typ pfistroje Typ pristroje 3
2XL

Obrys

Lisovaci oko 201 | 202 | 203 | 221 222 1302 | 303 | 321 | 322 | 323 324

M42, M54 V| — |V — — — vV | — | — — _

K65 Copper only
(Australie), M66,7 | — | — | VvV — — — Vv | = | = _ _
Mapress

=| M64, M66,7 (X- v
Press), M67

M76,1 — M88,9 — | — | — v — - = | = | = v _

M108,0 vy vey | — | — | = | — | vy | V@)

HP28, HP35 v | —

HP-

HP42, HP54 B

V42, V54 v | —

NIANENEN
|
|
|
NERNENEN
|
|
|
|

.| V65, v80, V100
=1 (Australie)

(\
|

V64 - V108,0 v — — — — | = — —

TH40, THS50,
TH63

<| <
|

<| <

]

]

]

< <

|

|

|

|

u40, U50, U63

u75, u9o, U110 — | v | — — — - = | = | = — _
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Staré lisovaci oko (kulaté) ©

Mezicelist Mezicelist Mezicelist

g Typ pristroje 2 | Typ pristroje Typ pristroje 3
8 2XL

Lisovaci oko 201 | 202 | 203 | 221 222 | 302|303 | 321 | 322 | 323 | 324

M42, M54, v | — |V — — v |V — — — _

M64, M67, I o o v o o o
< M66,7 Mapress

M76,1 — M88,9 — | — | — v — — | — v _ v _

M108,0 — | — | —=|Y)|Ya)l — | — Y1) |VE@)|v()|v2)
i HP35 v | — |V — — v I v = = = | —
T | HP42, HP54 = = — — v | =] - | =] =] =
> | Vv42,V54 v | — |V — — v | vV | — — — _
R R R e e A R e e e
5 | u40,us0,U63 | vV | — | V| — — |- V| - — | =] —

1. Zkontrolujte, zda jmenovity pramér lisovaného fitinku souhlasi se jmenovitym primérem
lisovaciho oka.

2. Lisovaci oko s uzavérem (obrazek 3):
Stisknéte Cep (B/obrazek 3) podle zobrazeni [2.1/obrazek 3] a souasné jej otevrete roztazenim
lisovaciho oka na uzaveéru (C/obrazek 3).

Lisovaci oko bez uzavéru (obrazek 5):
Roztazeni lisovaciho oka.

[@ Informace
pro lisovaci oka s pohyblivymi kluznymi segmenty (obrazek 4)!
K zajisténi bezchybné funkce lisovacich ok musi byt kluzné segmenty pohyblivé.

Kluzné segmenty jsou prostfednictvim pruzin automaticky tlaceny zpét do spravné

vychozi pozice.

Proto:

— Dbejte na to, aby oznaCovaci rysky na kluznych segmentech (E/obrazek 4) a
miskach (D/obrazek 4) tvofily ve vychozi pozici jednu linii.

— V opaéném pfipadé nechte lisovaci oko opravit u autorizovaného servisu.

3. U pohyblivych kluznych segmentl: Zkontrolujte pohyblivost/polohu kluznych segmentu.

[@ Informace!

PFi nasazovani lisovaciho oka na lisovany fitink bezpodmine&né dodrzZujte pokyny
systémového dodavatele.

4. Lisovaci oko nasadte na lisovany fitink (obrazek 3+5).

5. Lisovaci oko s uzavérem (obrazek 3):
Uzavér (C/obrazek 3) otocte smérem k ¢epu (B/obrazek 3) [1/obrazek 3].
Stisknéte Cep (B/obrazek 3) podle vyobrazeni [2.1/obrazek 3] a sou€asné zasurite Cep do
uzaveru (C/obrazek 3), az zaskodi [2.2/obrazek 3].
Cep (B/obrazek 3) musi zaskogit co nejdale. Lisovaci oko oto&te do lisovaci pozice
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IS5

Informace

pro jmenovity primér M108 (obrazek 6)!

Dbejte, aby packa (F/obrazek 6) leZela v jedné linii s uzavérem (C/obrazek 6).
Jinak uzaveér spravné nezaskoci.

Lisovaci oko bez uzavéru (obrazek 5):
Lisovaci oko uzavrete, a poté jej otoCte do lisovaci pozice.

6. Oteviete mezicelist.

VYSTRAHA!

Nebezpeci poranéni odlétajicimi ulomky pfi chybném nasazeni mezicelisti
na lisovaci oko (obrazek 9).

Nedodrzeni tohoto pokynu ma za nasledek zlomeni mezi€elisti a lisovaciho oka.

Proto:

—  Zlabkové svorky (G/obrazek 8) mezigelisti se musi zachytit o &epy (B/obrazek 8)
lisovaciho oka (obrazek 8).

— Znacky (L/obrazek 7, 8 + 9) na zlabkovych svorkach (G) mezicelisti museji byt po
nasazeni lisovaciho oka UpIné skryté (obrazek 8 + 9).

7. Mezicelist nasadte na lisovaci oko nasledujicim zpisobem (obrazek 7):
Zlabkové svorky (G/obrazek 7) meziCelisti zasunte co nejvice do drazek (H/obrazek 7) lisovaciho

oka.

MeziCelist uzavrete.

8.  Zkontrolujte, zda jsou znacky (L/obrazek 8) na Zlabkovych svorkach (G) mezi€elisti UpIné skryté.
Je-li znaCka Castecné vidét, musi se Zlabkova svorka nasadit znovu.

VYSTRAHA!

Nebezpecéi poranéni odletujicimi tlomky u neuzaviené mezicelisti ZB221 +
ZB222 (obrazek 10)
Béhem slisovani stlacujte uchyt ve sméru Sipky a ne do druhého sméru, protoze jinak

se mezicelist otevie a ZIabkové svorky (G/obrazek 10) mezi€elisti se jiz nezachyti o
Cepy (B/obrazek 10).

Nedodrzeni tohoto pokynu ma za nasledek zlomeni mezi€elisti a lisovaciho oka.

POZOR!
Netésny spoj u chybného slisovani
Proto:

— Béhem slisovani dbejte, aby bylo lisovaci oko zcela uzaviené, tedy aby u
lisovaciho oka nebyla mezi segmenty zadna mezera.

9. Slisovani
10. Otevrete mezicelist a uvolnéte ji z lisovaciho oka.
11. Otevfete a vyjméte lisovaci oko.

IS5y

Informace
pro jmenovity praimér M108 (obrazek 6)!
Jmenovity pramér M108,0 musi byt finalné slisovan mezicelisti ZB 222, 322 nebo 324.

12. Do lisovaciho pfistroje vloZte pfisluSnou mezielist.
13. Opakujte body 6 az 10.
14. Lisovaci oko otevrete stisknutim packy (F/obrazek 6).

119

CS



Lisovaci nastroje p novo.,,fess

7 Cisténi, udrzba a opravy
Viz obrazky 11 az 14.

CS

Doporuéené mazaci prostredky:
— pfilozeny olej
— olej obsahujici MoS:2
Po kazdych 200 lisovacich cyklech:
¢ Klouby (K) lisovacich ok postfikejte grafitovym olejem.
e Mezi kluzné segmenty (E) a misky (D) nastfikejte grafitovy olej
Adresy servisnich partnert

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7

41468 Neuss

Némecko

Adresy autorizovanych servis(l ziskate u spole¢nosti Novopress nebo je najdete na adrese
www.novopress.de.

Intervaly udrzby

Udrzbu a opravy mohou provadét jen odborné servisy autorizované spoleénosti NOVOPRESS &i
samotna spole¢nost Novopress.

[@ Informace!

Na lisovacich nastrojich je uvedena pfisti udrzba.
Tato udrzba musi byt provedena podle nalepky s udaji o udrzbé.

8 Zaruka a ruceni

Viz navod k obsluze nebo se podivejte na www.novopress.de.
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Présszerszamok
HU Magyar
Az eredeti hasznalati utasitas forditasa

Tartalomjegyzék
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Fogalommagyarazat

Jelen kezelési utmutatéban a ,présszerszam” fogalma alatt az 6sszes cserepofat, présbetétet, ill.
szegmenst, kdztes pofat és préshurok értjik dsszefoglalé néven.

Alapvet6 biztonsagi eléirasok

A szOveg egyes részeinek jeldlésére a kdvetkezé piktogramokat hasznaljuk. Vegye figyelembe ezeket

a fontos Utmutatasokat, és kiilonos évatossaggal jarjon el az ismertetett helyzetekben. A
munkavédelmi utasitasokat adja at a tobbi felhasznaldnak, illetve szakembernek is!

A FIGYELMEZTETES!
L

y, \\ Az inform&cid olyan potencidlisan veszélyes helyzetre figyelmeztet, amely halalt vagy
d | sulyos sériilést okozhat.

VIGYAZAT!

Az informacio olyan potencialisan veszélyes helyzetre figyelmeztet, amely kisebb
sérllést és/vagy anyagi kart okozhat.

Informacio!
Az informacioé kozvetlenil kapcsolodik egy funkcié vagy egy folyamat ismertetéséhez.

2

A hasznalati utasitast figyelmesen olvassa el!
Kovesse a mellékelt biztonsagi utasitasokat!
Tartsa be az adott orszagban érvényes biztonsagi el6irasokat!

FIGYELMEZTETES!
Olvasson el minden biztonsagi tudnivalét és utasitast!

A biztonsagi tudnivalok és elirasok figyelmen kivil hagyasa aramutéshez, égési

/\\\ és/vagy egyéb sulyos sériilésekhez vezethet.
\ Ezért:

T | = Orizzen meg minden biztonsagi tudnivalét és utasitast.

~
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A\ FIGYELMEZTETES!
V/ \ P e LT P4
\. | Az elszabadult, letort darabok sériilést okozhatnak

A hibas hasznalat, illetve a kopott vagy sérult présszerszamok hasznalata soran az
elszabadult, letért darabok sérilést okozhatnak.

Ezért:
— A présszerszamokat kizarélag szakember hasznalhatja.

— A karbantartasra és a karbantartas gyakorisagara vonatkozo eléirasokat szigoruan
tartsa be.

— A présszerszamokat repedés és kopas szempontjabol minden hasznalat el6tt
vizsgalja at.

— Arepedt, sérult vagy kopott présszerszamot tilos tovabb hasznalni, azt azonnal le
kell selejtezni.

— A présszerszamot kizarélag miszakilag kifogastalan allapotban szabad hasznalni.

— A hibas hasznalatot kdvetéen a présszerszamot ne hasznalja tovabb, és
vizsgaltassa at a hivatalos szakszervizben.

FIGYELEM!

A szakszeriitlen hasznalat a présszerszam sériiléséhez vagy hibas
miikédéséhez vezethet.

Ezért:

— A Kkopott présszerszamot ne hasznalja tovabb, azt azonnal cserélje le.

—  SzallitAshoz és tarolashoz hasznaljon megfelel6 hordtaskat, és tartsa a
présszerszamot és a préseszkdzt szaraz helyiségben.

— A séruléseket haladéktalanul vizsgaltassa meg a hivatalos szakszervizben.
— Tartsa be a tisztité- és korrézidvédd szerekkel kapcsolatos eléirasokat.

I]g Informacié!

A szerelvények és csdvek megmunkalasanal és szerelésénél kdvesse gyartd

Rendeltetésszeri hasznalat

A présszerszamok kizarélag a Novopress altal el6allitott vagy a Novopress és a rendszerszolgaltatd
altal alkalmasnak talalt préseszkdzokben torténé hasznalatara alkalmazhatok. Amennyiben
bizonytalan, hogy az On préseszkdze kompatibilis-e ezekkel a préseszkézokkel, kérjik forduljon a
rendszerszolgéltatéhoz.

Az eszkdz és a présszerszamok kizardlag olyan csovek és fittingek préselésére szolgalnak,
amelyekhez a megfeleld présszerszamok tartoznak.

Mas vagy ezt meghaladd hasznalat rendeltetésellenes hasznalatnak minésul.

A rendeltetésszerii hasznalatba beletartozik a hasznalati utasitas, a vizsgélati és karbantartasi
utasitasok (lasd 7. fejezet), a préselési ciklusok és minden mas vonatkozdé munkavédelmi el6iras
betartasa is.

Azon sérllésekért/karokeért,
. amelyek nem megfelel6 préseszk6zok hasznalata vagy
. rendeltetésellenes hasznalat miatt kdvetkeztek be

a Novopress vallalat nem vallal felelésséget.
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3 A préseszkozok besorolasa

1. eszkoztipus 2. eszkoztipus 2XL. eszkoztipus | 3. eszkoztipus
AFP101 EFP1 / EFP2 ACO202XL EFP3
ACO102 ECO1/ACO1 ACO203XL AFP3
ACO103 ECO201 / ACO201 ECO3

EFP201 / AFP201 ACO3
EFP201plus ECO301
EFP202 / AFP202
EC0202 / ACO202
EC0203 / ACO203
HFP1 / HFP2
MFP2
PFP2
4 Cserepofa
VIGYAZAT!
Sériilésveszély a start gomb véletlenszerii megnyomasa miatt a
szegmensek cserepofaba torténd beépitése esetén.
Ezeért:
— A szegmenseket kizarolag olyankor szabad beépiteni a cserepofaba, amikor a
cserepofa nincs benne a préseszkdzben.
A szegmensek beépitése a cserepofaba (1. kép)
Addig tolja a szegmenseket a cserepofaba, amig azok be nem akadnak (1. kép).
A szegmensek kiszerelése a cserepofabdl
Nyomja meg a gombot (A/1. kép) és ezzel egyidében nyomja ki a szegmenst.
5 Uzembe helyezés

IS5

Informacio!

Mindenképpen kdvesse a préseszkoz hasznalati utasitasat a cserepofa/koztes pofa
préseszkdzbe helyezésekor.

Helyezze be a cserepofat/koztes pofat a préseszkdzbe.
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6 Préselés

HU

f/ \\\\
Z9\

FIGYELMEZTETES!

Az anyagkifaradas miatt elszabadult, letort darabok sériilést okozhatnak!

A présszerszamok gyorsan kopo alkatrészek. Gyakori hasznalat esetén az anyag
kifarad. Az anyagkifaradas miatt elkopott vagy mas modon sériilt szerszamok akar
rendeltetésszer(i hasznalat kdzben is eltdrhetnek, ilyenkor sériilésveszély all fenn az
elreplld darabok miatt. Nem rendeltetésszerl hasznalat esetén a térésveszély
fokozodik.

6.1 Cserepofa

VIGYAZAT!

Hibas préselések, ha szennyezédés vagy forgacs stb. keriil a
préskonturba.
Ezeért:

Ugyeljen arra, hogy a szegmensek préskonturjaba ne keriiljdn szennyezédés, forgacs
stb.

1.

2.

Ellenérizze, hogy a présfittingek névlieges szélessége megegyezik-e a szegmensek névleges

szélességeével.

Nyissa

ki a cserepofat (2. kép).

IS5

Informacio!

Vegye figyelembe a rendszerszolgaltaté utasitasait, amikor felhelyezi a cserepofat a
présfittingre.

3.

Tolja a

cserepofat a présfittingre és engedje el a pofaemel6t.

VIGYAZAT!

Préseléskor zuzédasveszély!

Az ujjak és a kezek zuzddasanak veszélye.
Ezért:

— A présfolyamat kozben ne tartsa testrészeit, illetve barmilyen idegen targyat a
cserepofak kdzé.

— A présfolyamat kdzben a pofaemelét ne tartsa kézzel.

VIGYAZAT!
Hibas préselés esetén nem elég szoros érintkezés
Ezért:

— A présfolyamat befejezése utan tgyeljen arra, hogy a cserepofa teljesen zart
allapotban legyen.

— Vizsgaltassa meg hivatalos szakszervizben, hogy talalhatdéak-e sérilések a nem
teljesen zart cserepofan és a préseszkdzon.

4.
5.

Préselés.
Nyissa ki a cserepofat és oldja le a présfittingrél.
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6.2 Préshurok

IS5

M108,0 névleges szélességli préshurkokra vonatkozé megjegyzés!

A M108,0 névleges szélességet 2 kilonb6z6 koztes pofaval kell préselni. Kérem
keresse ki a kovetkezd tablazatban a megfelel cserepofat.

A M108,0 névleges szélességet el8szor el kell préselni a cserepofaval (1.). A
préshurok ilyen elépréselt allapotban a présfittingen marad. A régzités arrol
gondoskodik, hogy a préshurok nem csusszon el.

A présfittinget a kdztes pofa (2.) készre préseli.

A cserepofak és a présgyliriik engedélyezett kombinacioi

A legujabb tablazatokat a www.novopress.de honlapon talalja meg

v

igen
= nem

-
Uj préshurok (szogletes) , @

Kontur

Koztes pofa
2. eszkoztipus

Koztes pofa

2XL.
eszkoztipus

Koztes pofa
3. eszkoztipus

Présgyrl

201 | 202 | 203

221 222

302

303

321 | 322 | 323 324

M42, M54

vV | — |V

K65 csak réz
(Ausztralia),
M66,7 Mapress

M64, M66,7 (X-
Press), M67

M76,1 — M88,9

M108,0

HP28, HP35

HP-

HP42, HP54

V42, V54

V65, V80, V100
(Ausztralia)

|
|
AN ENEN

<\
|

SN NS

V64 - V108,0

TH40, THS50,
TH63

u40, U50, U63

<l <
|
<l <

AN N

u75, U9o, U110
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Régi préshurok (kerek) ¢

_ Koztes pofa Koztes pofa Koztes pofa
2 2. eszkoztipus 2XL. 3. eszkoztipus
é eszkoztipus
Présgytri 201 | 202 | 203 | 221 222 | 302|303 | 321 | 322 | 323 | 324
M42, M54, v | — |V — — v | v | — — — —
M64, M67, I o o v o o o
< M66,7 Mapress
M76,1 — M88,9 — | — | — v — — | — v — v _
M108,0 — | — | —=|Y)|Ya)l — | — Y1) |VE@)|v()|v2)
i HP35 v | — |V — — v I v = = = | —
T | HP42, HP54 = = — — v | =] - | =] =] =
> | Vv42,V54 v | — |V — — v | vV | — — — _
R R R e e A R e e e
S |U4o,us0,U63 | vV | — | V| — — -V | =] = | ==

Ellenérizze, hogy a présfittingek névleges szélessége megegyezik-e a préshurok névleges
szélességével.

Préshurok zarral (3. kép):

A csapot (B/3. kép) az abran bemutatott médon nyomja meg [2.1/3. kép] és ezzel egy idében a
préshurok széthuzasaval nyissa ki a zarat (C/3. kép).

Préshurok zar nélkiil (5. kép):
Huzza szét a présgydr(it.

[@ Informacio
vezetoszegmensekkel rendelkez6 présgyiiriikkel kapcsolatban
(4. kép)!
A préshurok kifogastalan miikddéséhez a vezetészegmenseknek mozgathaténak kell
lennitk.

A rugok folyamatosan 6nalléan visszanyomjak a vezet8szegmenseket a megfelel
kezdeti pozicidjukba.

Ezért:

— Ugyeljen arra, hogy a vezetészegmenseken és a héjakon (D/4. kép) talalhato
jelélévonalak (E/4. kép) egy vonalba essenek.

— Amennyiben nem esnek egy vonalba, meg kell javittatni a préshurkot egy hivatalos
szakszervizben.

3.

Mozgathat6 vezet6szegmensek esetén: Vizsgalja meg a vezet6szegmensek
mozgasképességét/helyzetét.

[@ Informacio!

Vegye figyelembe a rendszerszolgaltaté utasitasait, amikor felhelyezi a préshurkot a
présfittingre.

Helyezze a préshurok a présfitting felé (3.+5. kép).

Préshurok zarral (3. kép):

A zarat (C/3. kép) forgassa el a csap (B/3. kép) iranyaba [1/3. kép].

Nyomija be a csapot (B/3. kép) az abran bemutatott médon [2.1/3. kép] és ezzel egy id6ben tolja
be a csapot a zarba (C/3. kép), amig az be nem akad [2.2/3. kép].
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A csapnak (B/3. kép), amennyire lehetséges, be kell akadnia. Forgassa a préshurkot a
préspoziciéba.

[@3 Informacié
M108 névleges szélesség esetén (6. kép)!

Ugyeljen arra, hogy a kar (F/6. kép) a zarral egy vonalban legyen (C/6. kép).
Kulénben a zér nincs eléggé bekattintva.

6.

Préshurok zar nélkiil (5. kép):
Zarja be a préshurkot és forgassa a préspozicidba.

Nyissa ki a koztes pofat.

A FIGYELMEZTETES!
L

\ | Az elszabadult, letort darabok sériilést okozhatnak, ha nem megfelel6en
* | helyezi fel a koztes pofat a préshurokra (9. kép).

Ennek figyelmen kivll hagyasa a kdztes pofa és a préshurok térését vonja maga utan.
Ezért

— A koztes pofa karmainak (G/8. kép) korbe kell fogniuk (8. kép) a préshurok csapjat
(B/8. kép).

— Akoztes pofa karmainak (G) jeldlései (L/7., 8. + 9. kép) a préshurok felhelyezése
utan teljesen rejtve kell lennitk (8. + 9. kép).

A koztes pofat a kovetkezéképpen kell felhelyezni a préshurokra (7. kép):

A kdztes pofa karmait (G/7. kép), amennyire lehetséges, be kell tolni a préshurok vajataiba
(H/7. kép).

Zarja be a koztes pofat.

Ellenérizze, hogy a kdztes pofa karmainak (G) jelolései (L/8. kép) a préshurok felhelyezése utan
teljesen rejtve vannak-e.
Ha a jeldlés részben lathatd, akkor a kbztes pofat ujbdl fel kell helyezni.

A FIGYELMEZTETES!
\

\. | Az elszabadult, letort darabok sériilést okozhatnak nyitott kéztes pofa

' | esetén ZB221 + ZB222 (10. kép)

A préselés kdzben a fogantyut a nyil iranyaba kell tolni, nem pedig az ellenkezé
iranyba, kiilénben a kdztes pofa kinyilik és a kdztes pofa karmai (G/10. kép) nem olelik
korbe a csapot (B/10. kép).

Ennek figyelmen kivll hagyasa a kéztes pofa és a préshurok térését vonja maga utan..

VIGYAZAT!
Hibas préselés esetén nem elég szoros érintkezés
Ezért:

— Préselés kdzben ugyelni kell arra, hogy a préshurok teljesen zarédjon be és ne
legyen rés a szegmensek kdzott.

9.
10.
11.

Préselés
Nyissa ki a kdztes pofakat és oldja le 6ket a préshurokrél.
Nyissa ki €s vegye le a préshurkot.

[@ Informacio
M108 névleges szélesség esetén (6. kép)!

Az M108,0 névleges szélességet a ZB 222, 322 vagy 324 koztes pofaval készre kell
préselni.

12.
13.
14.

Helyezze be a megfelel6 koztes pofat a préseszkdzbe.
Ismételje meg a 6.-10. pontokban foglaltakat.
A kar (F/6. kép) megnyomasaval nyissa ki a préshurkot.
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7

Tisztitas, karbantatas, javitas

Lasd 11.-14. Kép.

Ajanlott kenéanyag:
— mellékelt olaj
— MoS: tartalmu olaj

200 préselés utan:

e A préshurkok csukloit (K) ken6anyaggal kell befujni.

e A csuszo6 szegmensek (E) és a héjak (D) kdzé grafitos olajat kell fujni.
Szervizcimek

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Németorszag

A jovahagyassal rendelkez6 szakmihelyek cimérdl érdekl6djon a Novopressnél, vagy nézze meg a
www.novopress.de weboldalon.
Karbantartasi gyakorisagok

Karbantartasi és javitas munkalatokat kizarélag a Novopress vagy az arra felhatalmazott
NOVOPRESS szakszervizek végezhetnek.

[@ Informacio!

A présszerszamokon megtalalhaté a kdvetkez6 karbantartas idépontjat.
A karbantartast a felragasztott karbantartasi cimke alapjan kell elvégezni.

Szavatossag és garancia

Lasd az eszkdz leirasat vagy a www. novopress.de oldalt.
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Dispozitivele de presare
RO Roméana
Traducerea instructiunilor originale de functionare

Cuprins

1 Instructiuni de siguran{a de DAZA ...........ooooiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeee e 129
2 L0111 TV == oo ] ) oy 4 - VSRR 130
3 Clasificarea masinilor de PreSare .............ccoociiiiiiiiiii i 131
4 BaCUIi A& SCRIMD ...t e e et e e e e e e e et e e e e e e e e anneneee 131
5 PUNEre TN FUNCLIUNE .....ooiii ettt e ettt ene e 131
6 (= TST= (= SRS 131
7 CUratarea, reVizia Si FEPAIAIEA ... .c.uu i eeeeeee e e et e e e e e et e e e e e e e e e nteeeeeeaaeaaaannteeeeeaeeeaaannneeeeaaeaeanns 136
8 Garantia si perioada de garanfi€ ..........ccuuiiiiiiei i a e e e aaa e e e 136

bacu

Definirea termenilor
In prezentul manual de utilizare prin folosirea termenului “dispozitivele de presare” sunt centralizate toate

rile de rezerva, elementele de presare respectiv segmente, bacuri intermediare si coliere de presare.

Instructiuni de siguranta de baza

Pentru marcarea unor pasaje de text se utilizeaza urmatoarele pictograme. Respectati instructiunile si
fiti foarte precaut n aceste situatii. Transmiteti instructiunile privind protectia muncii mai departe catre
ceilalti utilizatori respectiv catre personalul de specialitate!

/\ ATENTIONARE!
/d \ ] . . . ~ . v . . .
/\ Aceasta informatie indica o posibila situatie de pericol, care poate cauza moartea sau

vatamarea grava a integritatii corporale.

ATENTIE!

Aceasta informatje indica o posibila situatie de pericol, care poate cauza vatamari
usoare si / sau pagube materiale.

I]g Informatie!

Aceasta informatie are o legatura directa cu descrierea unei functii sau a unui proces
de manuire.

Cititi cu atentie instructiunile de functionare!
Respectati instructiunile de siguranta anexate!
Respectati masurile de siguranta specifice tarii!

ATENTIONARE!
Cititi toate instructiunile si indicatiile de siguranta!

Nerespectarea instructiunilor si indicatiilor de siguranta poate cauza socuri electrice,

\. arsuri si/sau vatamari corporale grave.

L@\ | De aceea:

" | — Pastrati toate instructiunile si indicatiile de siguranta, pentru a le putea consulta in
viitor.
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ATENTIONARE!
Pericol de ranire din cauza fragmentelor desprinse

Tn cazul utilizarii gresite sau in cazul utilizrii unor dispozitive de presare uzate sau
deteriorate exista un pericol de ranire din cauza fragmentelor desprinse.

De aceea:
— dispozitivele de presare pot fi utilizate doar de catre personal calificat.
— intervalele de intretinere si revizie trebuie respectate in mod obligatoriu.

— Inainte de utilizare, dispozitivele de presare vor fi verificate dupa fisuri sau alte
asemenea semne de uzura.

— dispozitivele de presare cu fisuri sau alte semne de uzura vor fi imediat scoase din
uz.

— se vor utiliza doar dispozitivele de presare aflate intr-o stare perfecta.

— dupa utilizarea gresita dispozitivelor de presare, acestea nu vor mai fi utilizate
fnainte de efectuarea unei verifica de catre un atelier autorizat.

ATENTIE!

Deteriorarea sau functionarea defectuoasa a dispozitivelor de presare din
cauza utilizarii neconforme.

De aceea:

— dispozitivele de presare uzate vor fi scoase din uz si inlocuite imediat.

— utilizati geanta pentru transportul si depozitarea masinilor si aparatelor de presat
intr-o Incapere uscata.

— eventualele deteriorari trebuie verificate imediat la un service autorizat.

— respectati instructiunile substantelor de curatare si de protectie fata de coroziune
utilizate.

IS5

Informatie!

Instructiunile de prelucrare si montare a fitingurilor si a tevilor se vor prelua din
documentatia ofertantului de sisteme.

2 Utilizarea conforma

Dispozitivele de presare sunt destinate exclusiv utilizarii impreuna cu masinile de presare fabricate de
Novopress, respectiv impreuna cu cele recomandate de catre Novopress impreuna cu ofertantul de
sisteme. In caz de nesigurante privind potrivirea masinii dumneavoastra de presare pentru
dispozitivele de presare existente adresati-va ofertantului sistemului.

Masina si dispozitivele de presare sunt destinate exclusiv imbinarii prin presare a tevilor si fitingurilor,
pentru care sunt disponibile dispozitivele de presare corespunzatoare.

Orice alta utilizare sau utilizarea prelungita va fi considerata necorespunzatoare.

Utilizarea conform destinatiei se refera si la respectarea instructiunilor de utilizare, a intervalelor de
inspectie si de revizie (vedeti capitolul 7), durabilitatea ciclurilor de presare precum si respectarea
tuturor instructiunilor de siguranta aplicabile in varianta lor actuala.

Novopress nu este responsabila pentru defectiunile

3

3

rezultate din utilizarea unor masini de presare neconforme sau
rezultate in urma utilizarii in alte scopuri decat cele conform destinatiei.
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3 Clasificarea masinilor de presare

Tip aparate 1 Tip aparate 2 Tip aparate 2XL | Tip aparate 3
AFP101 EFP1/ EFP2 ACO0202XL EFP3
ACO102 ECO1/ACO1 ACO203XL AFP3
ACO103 EC0O201 / ACO201 ECO3
EFP201 / AFP201 ACO3
EFP201plus ECO301
EFP202 / AFP202
EC0O202 / ACO202
EC0O203 / ACO203
HFP1 / HFP2
MFP2
PFP2
4 Bacuri de schimb
ATENTIE!
Pericol de accidentare din cauza actionarii accidentale a butonului de
start la montajul segmentelor in bacul de schimb.
De aceea:
— Montati segmentul Tn bacul de schimb doar daca bacul de schimb nu este montat
in masina de presare.
Montajul segmentelor in bacul de schimb (fig. 1)
Impingeti segmentele conform prezentarii (fig. 1) in bacurile de schimb pana la inclichetare.
Demontarea segmentelor din bacul de schimb
Apasati pe butonul (A/fig. 1) si totodata scoateti segmentul..
5 Punere in functiune
[@ Informatie!
Respectati cu strictete Manualul de utilizare al dispozitivului de presare pentru a
introduce bacul de schimb/bacul intermediar in masina de presare.
Introduceti bacurile de schimb/bacurile intermediare Th masina de presare.
6 Presarea
A ATENTIONARE!
/’ \. | Pericol de ranire din cauza fragmentelor desprinse din cauza solicitarii

materialului.

Dispozitivele de presare sunt piese consumabile. Materialul este solicitat prin actiunile
de presare frecvente. Dispozitivele de presare uzate din cauza solicitarii materialului
sau deteriorate pe alta cale se pot rupe chiar daca sunt folosite conform destinatiei lor;
de aceea, exista pericol de ranire din cauza fragmentelor desprinse. Pericolul de
rupere este mult mai mare daca acestea nu sunt utilizate corespunzator.
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6.1 Bacuri de schimb

RO

ATENTIE!
Presarigresite din cauza murdariei, gpanurilor etc. in conturul de presare.
De aceea:

Fiti aten{i ca murdaria, spanul etc. sa nu se infiltreze in conturul de presare al
segmentelor.

1. Verificati ca diametrul nominal al fitingului de presare sa corespunda cu diametrul nominal al
segmentelor.

2. Deschideti bacurile de schimb (Figura 2).

[@ Informatie!

Pentru pozitionarea bacurilor de schimb pe fitingul de presare respectati neaparat
indicatiile ofertantului sistemului.

3. Impingeti bacurile de schimb pe fitingul de presare si eliberati maneta bacurilor.

ATENTIE!

Pericol la presare!

Pericol de strivire a degetelor si a mainilor.
De aceea:

— Nu introduceti parti ale corpului sau corpuri straine intre bacurile de presare pe
durata procesului de presare.

— Nu tineti cu mana péarghia falcilor pe durata procesului de presare.

ATENTIE!

imbinare non-etansa din cauza unei presari gresite

De aceea:

— Dupa finalizarea presarii aveti grija ca bacul de presare sa fie complet inchis.

— Se va dispune verificarea bacurilor de schimb neinchise complet impreuna cu
masina de presare de catre un atelier autorizat, pentru a determina daca exista
deteriorari.

4. Presare
5. Deschideti bacurile de schimb si desfaceti fitingul de presare.

6.2 Coliere de presare

[@ Informatie pentru coliere de presare Diametrul nominal M108,0!

Pentru diametrul nominal M108,0 se va presa cu 2 bacuri intermediare diferite. Preluati
bacurile intermediare corespunzatoare din urmatorul tabel.

Pentru diametrul nominal M108,0 se va presa mai intai cu bacul intermediar (1).
Colierul de presat ramane in aceasta stare preliminara de prestare pe fitingul de
presare. Capacul asigura ca colierul de presare nu aluneca din pozitia sa.

Cu bacul intermediar (2.) se va presa fitingul de presare la final.

132



n nHnovo fess Dispozitivele de presare
r | o

Combinatie autorizata de bacuri intermediare si coliere de presare
Cele mai noi tabele se gasesc pe www.novopress.de

v = Da
_ = Nu

.
| - o),
Noul colier de presare (in colfuri) 1% ,

Bac intermediar |Bac intermediar Bac intermediar
2 Tip aparate 2 Tip aparate Tip aparate 3
§ 2XL
Colier de presare | 201 | 202 | 203 | 221 222 | 302 | 303 | 321 | 322 | 323 324
M42, M54 v | — v — — — v | — | — _ _
K65 Copper only
(Australia), M66,7 | — | — | Vv — — v | = | = _ _
Mapress
=
M64, M66,7 (X-
Press), M67 I N v _ | | | v -
M76,1 — M88,9 — | — | — v — S R R v _
M108,0 — | — | —]YM) || — | — | — | — | Y1) | V(@)
a4 HP28, HP35 v | — v — — — v | — | — — _
T | HP42, HP54 v | = S RN R R R R
V42, V54 VN v — — — v | — | — _ _
. | V65, v80, V100
> | (Australia) V=1V o T — | V| = |- _ _
V64 - V108,0 _ v _ _ _ S N R _ _
L TH40, TH50
T : ' _ _ _ _ S _ _
| THe3 v v v
. U40, U50, U63 v | — v — — — v | — | — — _
)
u75, U90, U110 — v | — — _ S R R R _ _
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Vechiul colier de presare (rotund)

Bac intermediar |Bac intermediar Bac intermediar
5 Tip aparate 2 Tip aparate Tip aparate 3
c
8 2XL
Colier de presare | 201 | 202 | 203 | 221 222 | 302 | 303 | 321 | 322 | 323 | 324
M42, M54, v | — v — — v v _ _ _ —
M64, M67, v
< | M66,7 Mapress I N T T T T T T
M76,1 — M88,9 — | — | — v — — | — v — v —
M108,0 — | — | =Y | V2)| — | — [Y(1)|Y)| V()| V()
i HP35 v | — |V — — VoIV = | = | = | —
T | HP42, HP54 — | = = = — | v | = — | — | — | =
= | V42,V54 v | — v — — v v — — — —
! TH40, TH50
I ’ ’ - - _ - _ - -
~ | TH63 v v v v
3 | U40, U50, U63 v | — v — — — v — — — —

1. Verificati daca diametrul nominal al fitingului de presare corespunde cu cel al colierului de
presare.

2. Colier de presare cu capac (fig. 3):
Apasati bolturile (B/fig. 3) conform prezentarii [2.1/fig. 3] si deschideti simultan prin desfacerea
colierului de presare de la capac (C/fig. 3).

Colier de presare fara capac (fig. 5):
Desfaceti colierul de presare.

[@ Informatie

pentru coliere de presare cu segmente de alunecare mobile (Fig. 4)!
Pentru a asigura functionarea corecta a falcii/buclei de presare, segmentele glisante
trebuie sa fie mobile.

Segmentele glisante sunt apasate intotdeauna in mod automat in pozitia initiala
corecta.

De aceea:

—  Fiti atenti ca liniile de marcaj de pe segmentele de alunecare (E/fig 4) si Tnvelisul
(Dffig. 4) sa formeze o linie in pozitia de plecare.

— In caz contrar, dispuneti repararea colierului de presare de un atelier autorizat..

3. Bei beweglichen Gleitsegmenten: Beweglichkeit/Position der Gleitsegmente tberprifen.

[@ Informatie!

Pentru pozitionarea colierului de presare pe fitingul de presare respectati neaparat
indicatiile ofertantului sistemului.

4. Asezati colierul de presare pe fitingul de presare (fig. 3+5).

5. Colier de presare cu capac (fig. 3):
Rotiti capacul (C/fig. 3) in directia boltului (B/fig. 3) [1/fig. 3].
Apasati bolturile (B/fig. 3) conform prezentarii [2.1/fig. 3] si impingeti simultan boltul din capac
(C/Fig. 3) pana la inclichetare [2.2/fig. 3].
Boltul trebuie sa se fixeze cat mai mult posibil (B/fig. 3). Rotiti colierul de presare Tn pozitia de
presare.
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IS5

Informatie

pentru diametrul nominal M108 (Figura 6)!

Fiti atenti ca maneta (F/Fig. 6) sa se afle pe aceeasi linie cu capacul (C/Fig. 6).
Altfel capacul nu este fixat corect.

Colier de presare fara capac (fig. 5):
Inchideti colierul de presare si apoi rotiti-l in pozitia de presare.
6. Deschideti bacul intermediar.

ATENTIONARE!

Pericol de accidentare din cauza pieselor rupte din cauza asezarii gresite
a bacului intermediar pe colierul de presare (Fig. 9).

Nerespectarea conduce la ruperea bacului intermediar si al colierului de presare.

De aceea:

—  Ghearele (G/fig. 8) bacului intermediar trebuie sa ajunga n jurul bolturilor (B/Fig. 8)
ale colierului de presare (Fig. 8).

— Marcajele (L/fig. 7, 8 + 9) de pe ghearele (G) bacului intermediar trebuie sa fie
complet acoperite (fig. 8 + 9) dupa fixarea colierului de presare.

7. Asezatii bacul intermediar pe colierul de presare (fig. 7):
Impingeti ghearele (G/fig. 7) bacului intermediar cat mai mult posibil in canelurile (H/Fig. 7)
colierului de presare.
Inchideti bacurile intermediare.

8. Verificati ca marcajele (L/fig. 8) de pe ghearele (G) bacului intermediar sa fie complet acoperite.
Daca un marcaj este partial vizibil, bacul intermediar trebuie fixat din nou.

/\ | ATENTIONARE!
b/ \ - - - - - ~ - -
/ \. | Pericol de accidentare din cauza pieselor rupte din cauza neinchiderii
* | bacului intermediar ZB221 + ZB222 (Fig. 10)
In timpul presérii apasati manerul in directia sagetii si nu in alta directie, deoarece in
caz contrar bacul intermediar va rdméne deschis si ghearele (G/Fig. 10) bacului
intermediar nu vor mai ajunge la bolturi (B/Fig. 10).
Nerespectarea conduce la ruperea bacului intermediar si al colierului de presare.
ATENTIE!
Imbinare non-etansa din cauza unei presari gresite
De aceea:
— In timpul procesului de presare aveti grija ca bucla de presare sa se inchida
complet, astfel incat sa nu existe o deschidere intre segmente.
9. Presare

10. Deschideti bacul intermediar si desfaceti-l de la colierul de presare.
11. Deschideti si scoateti bacul de presare.

IS5y

Informatie
pentru diametrul nominal M108 (Figura 6)!

Pentru diametrul nominal M108,0 se va presa cu bacul intermediar ZB 222, 322 sau
324 pana la finalizare.

12. Introduceti bacul intermediar in masina de presare corespunzatoare.
13. Repetati punctele 6 pana la 10.
14. Deschideti colierul de presare prin apasarea manetei (F/fig. 6).
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7 Curatarea, revizia si repararea
Vedeti fig. 11 pana la 14.

RO

Lubrifianti recomandati:

- uleiul mentionat
- ulei cu continut de MoS:

Dupa fiecare 200 de presari:

e Pulverizati lubrifiant pe articulatiile colierelor (K).

e Pulverizati lubrifiant intre segmentele de alunecare (E) si invelis (D)
Adresele service-urilor

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7

41468 Neuss

Germania

Adresele service-urilor autorizate pot fi solicitate la Novopress sau pot fi obtinute la adresa
www.novopress.de.

Intervalele de revizie

Reviziile si reparatiile periodice vor fi efectuate doar de catre Novopress sau un service specializat
autorizat de NOVOPRESS.

[@ Informatie!

Pe dispozitivele de presare este indicata urmatoarea data de revizie.
Aceasta revizie trebuie efectuatd conform mentiunilor de pe eticheta de revizie.

8 Garantia si perioada de garantie

Vedeti Manualul aparatului sau accesati www.novopress.de.
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