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1. INTRODUKTION OCH SAKERHETSINFORMATION

1.1 INTRODUKTION

Den hir manualen har tagits fram som en guide for att vara till hjalp vid drift samt vid service/aterstéllande av en ventil.
Den ticker 3-delade ventiler PN63 (1000WOG), gangad ansl, svetsansl, i kolstal och rostfritt stal.

Information géllande installation, lagring, anvandning, av/atermontering, inspektion, reparation, serviceproblem, underhall och

forebyggande underhall av dessa ventiler ingar ocksa i den har manualen.

Fore arbete pabdrjas med dessa ventiler sa ar det nodvéndigt att ha kontrollerat att de lampar sig for de tryck, temperaturer,

driftfloden och omgivande miljoférhallande som forekommer dar de installeras.

Alla dessa ventiler ar vanligt forekommande inom vattensystem, petroleum, kemisk, kraftverk och liknande industrier.

1.2 SAKERHETSINFORMATION

Foljande sdkerhetsinformation papekar specifika risker och forsiktighetsatgarder som framkommer i den har manualen. Det &r
rekommenderade forsiktighetsatgarder som maste forstas och tillampas under bruk och underhall av utrustningen som tacks
hari.
a. Anvand alltid skyddsglaségon, handskar och overaller. Anvand skydd for fotter och huvud.
b. For att undvika skador, férsok aldrig att demontera nar det ar tryck i ledningen, varken uppstroms eller nedstréms.
Galler dven vid utbyte av packningsringar. Forsiktighet ar nodvandigt for att undvika skador.
c. Forsok inte att demontera en ventil nar det ar tryck i ledningen. Férsdkra er om att det &r trycklost bade uppstrom
och nedstréms. Demontera med forsiktighet i den handelse av att systemet ej skulle vara trycklost.
d. Fore byte av packningar tillse att ventilen ar trycklos.
e. For att motverka skevhet/spanning av ventil, driftproblem, eller tidiga underhalls problem, fast/stod rérledningen pa
bada sidor om ventilen.
f. Ror inte ventilens yta vid hoga temperaturer.
g. Ventiler ska inte anvdndas for instabila vatskor.
h. Om lasanordning finnes ar lasanordningen pa handtaget avsedd for att undvika felaktig anvdandning av ventilen av

obehoriga personer. Det kan lasas med ett hanglas.
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2. ALLMAN FORSIKTIGHET

2.1 MATERIAL VAL

Eventuella problem med korrosion/slitage av material under bruk och behovet av periodisk inspektion, ar beroende pa vilket
media som ventilen ar utsatt for. Bland dessa faktorer ar Karbids fasomvandling till blyerts, oxidering av ferritmaterial, och
forminskad formbarhet av kolstal vid laga temperaturer (dven om appliceringen ar 6ver 29°F) och kénslighet for intergranular
korrosion av austenitiskt material eller korngransattack av nickelbaserade legeringar. Anvandaren &r ansvarig for att ta hansyn

till vid beslut om material om de ar lampliga for systemets media.

2.2 TRYCK/TEMPERATUR VARDE

Tryck/Temperatur varde, publicerad av tillverkaren ar oftast ansedd som en lamplig guide for de maximala temperaturer och
tryck som kulventiler kan motsta. Tryck/temperatur virde &r beroende pa statisk tryck. Vid driftférhallande enligt nedan kan

tillverkare radfragas om ventilens lamplighet.

- Ventiler dr lamnade stdngda langa perioder vid service under hog temperaturer och/eller hogt tryck.

- Ventiler &r i drift under ldngre perioder med hég temperaturer och/eller tryck.

2.3 FLYTANDE TERMISK EXPANSION

Det dr mojligt att da kulan &r i stangt lage och det slutna ventilhuset ar fyllt med véatska att en tryckékning sker i ventilhuset
om ventilen utsatts for en temperaturhéjning, om vatskan ej frigdrs genom att 6ppna ventilen. Dessa HAITIMA kulventiler har
ett tryckfrigorningsfaste for att forhindra att trycket byggs upp. Vara klienter rekommenderas att forhindra att tryck byggs upp

inuti ventilen som overskrider trycket den ar konstruerad for, via design av ledningar, installation eller anvdandningsprocedur.

2.4 STATISK ELEKTRISK AVLEDNING (OPTION)

Kulventilerna kan forses (option) med antistatisk anordning for kula spindel kropp. Nar service forhallanden kraver elektrisk

kontinuerlighet, for att forhindra statisk urladdning sa &r anvandaren ansvarig for att utfora statisk jordning.

2.5 HYDROSTATISK TEST

Innan leverans testas alla ventilers kroppar med 1.5 ganger arbetstrycket | 6ppen position. Efter installation, kan ledningssystemet bli

utsatt for ett systemtest som da inte far 6verskrida 6vre namnd tryck.

(Tillexempel: PN63/1000 WOG ar hydrostatiskt testad 1.5 X 63/1000 = 94bar/1500 psi testningstryck)
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2.6 VATSKOR MED HOG FLODESHASTIGHET

Nar kulventil &r monterad i system med mycket héga flodeshastigheter, skall en kontroll géras med ventilens distributér eller
fabrikor for lampliga rad for att reducera riskerna for deformering av ventilsate , speciellt nar arbetstryck och temperaturen

ligger pa max tillaten belastning.

2.7 FLODESREGLERING

Standard kulventil &r generellt inte att rekommendera for flode/tryck-reglering. Vatskeflédet kan skada kanten pa kulan
och/eller skada eller deformera infastningen och orsaka ldckage. Vatskor med hog flodeshastighet och/eller ndrvarandet av

fasta partiklar i mediat kommer att reducera livslangden av fasten och kula nar ventilen anvands for flode/tryck-reglering.
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3. LAGRING OCH FORBEREDELSE

3.1 LAGRING

3.1.1 Temporar Lagring
Foljande bor observeras om ventilen ska forvaras innan installation.
a. Behall ventilen inpaketerad och skyddad sa som den levererats fran tillverkaren.
b. Ta inte bort plastpasen eller skyddet fore ventilen ar redo for installation. Det minskar mgjligheten att fraimmande
material att komma in och skada inre komponenter.
c. Ventiler férvarade utomhus skall vara placerade sa att vatten ej kan samlas i ventilkroppen.
3.1.2 Langtidsforvaring
Om ventiler ska forvaras langre an ett ar, sa ska de forberedas pa féljande vis.
a. Ta bort tatningen och applicera en konservering i tatningskammaren.
b. Ta ej bort det skyddande Overdraget.
c. Yttre yta pa ventiler som kommer att lagras under en lang tidsperiod skall skyddas med ett konserveringsmedel.

d. Lagra inte ventilerna utomhus.

3.2 FORBEREDELSER

a. Ta bort plastpasen eller ventilens dndskydd (om det finns).

b. Innan fabrikant levererat varan, kan ett skyddsmedel ha lagts pa de inre ytorna av ventilen. Det har skyddsmedlet gar
att ta bort med ett I6sningsmedel.

c. Insidan av ventilen ska inspekteras och renblasas med tryckluft. Narliggande ledningar maste rengéras och vara fria
fran fragment for att férhindra skada pa ventilen.

d. For att férebygga skevhet av ventil, bristande funktion, eller tidiga underhallsproblem, montera rorstod pa ledningen
pa bada sidor av ventilen.

e. Forsdkra dig om att ventilen ar placerad sa att det finns tillrackligt med utrymme for att nd handtaget enkelt och
sakert.

f. De 3-delade kulventilerna kan installeras utan tanka pa flodesriktningen, om de inte ar markta med flodesriktningen.

g. De 3-delade kulventilerna ar inte designade for tryck/flédes-begransning och ska hallas i antingen fullt 6ppen eller
stangd position, kula och infastning kan erodera pa en valdigt kort tid. Det kan ocksa uppsta ett skramlande ljud i

ledningen.
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4. INSTALLATION OCH OPERATION

4.1 INSTALLATION

4.1.1 Gangad Anslutning

Demontera inte gdngade ventiler fore inpassning, betrakta dem som en enhet. Koniska gangor ska inte dras at for hart. | vissa
installationer blir gdngade ventiler insvetsade pa plats och dessa ventiler skall dd demonteras, for att undvika varmeskador pa

packningar, enligt instruktion for svetsade ventiler.
4.1.2 Svetsad Anslutning

Bered svetsanslutningen pa det satt som ar nddvandigt och svetsa in i ledningen enligt godkand svetsprocedur. Kontrollera att
ventilanslutning och anslutande rérs material ar kompatibla med svetsmaterialet. Demontera ventil med PTFE-packningar fore

svetsarbete.

Alla standard Haitimaventiler kan installeras for fléde i valfri riktning.

Vid svetsarbete skall arbetsomradet vara rengjort och forberett for heta arbeten.
1 Tag bort kroppsbultarna med ventilen stalld i 6ppet lage.

2 Losgor svetsdandarna fran ventilhuset och tag bort satesringar och huspackningar. Arbeta med forsiktighet sa att plastdetaljer

inte skadas. Satt ventilen i delvis 6ppet lage for att enklare kunna demontera satet.

3 Stod kulan sa att den inte ramlar ur huset och satt kulan i stangt lage for att kunna lyftas ur ventillhuset
4 Placera alla demonterade delar pa ett rent och sakert stalle sa att de inte utséatts for svetsstank.

5 Atermontera ventilhuset med 2 kroppsbultar

6 Placera ventil i linje med anslutande roér, passa in sa att inga spanningar uppkommer mellan rér och ventil. Punktsvetsa endast

ihop ror och svetsdande. Ventilen i 6ppet lage.

7 Tag bort kroppsbultarna och lyft ur ventilhuset.

8 Skydda svetsdandarnas anslutande yta mot ventilhus for svetsstank. Slutfér insvetsningen. Efter svetsarbete skall delarna

avsvalna.
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9 Satt kulan i ventilhuset och stall ventilen i fullt Sppet lage. Atermontera packningar.

10 For forsiktigt in ventilhuset mellan svetsdndarna utan att skada tatytor och packningar.

11 Atermontera kroppsbultar och drag at.

4.2 OPERATION

HAITIMA ventiler har en helt tat avstangningsfunktion nar anvanda under normala férhallanden och enligt tryck/temperaturer
tabellen. Om dessa ventiler anvands i delvis 6ppen (reglerande) position kan ventilhusets livslangd forkortas. Alla media som kan
stelna, kristallisera eller polymerisera, bor inte tilldtas att sta i kulventilens halrum om ventilerna inte (pga mediat) star under

kontinuerlig kontroll och |6pande underhall.

4.3 MANUELL OPERATION

Standardtypen av handtag som finns till alla ventilstorlekar, &r av stdl med integrerat stopp. De 3-delade kulventilerna stangs
med ett 1/4 varvs vridning i motsols riktning. Det ar mojligt att se nar ventilen ar 6ppen eller stangd genom att titta pa

handtagets position. Nar handtaget star tvars 6ver ledningen sa ar ventilen stangd.
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5. UNDERHALL OCH REPARATION

5.1 INSPEKTION OCH UNDERHALL

En periodisk inspektion och underhalls schema bor tillampas for varje ventil. Exakta tidsintervall for att dessa procedurer kan

inte ges pga. den okdnda statusen av varje ventils servicebehov.
5.1.1 Periodisk Inspektion

En periodisk inspektion bor tillampas for varje enhet. Tidsramen ska anpassas efter drift och servicebehov. En mindre frekvent

anvand enhet kan ha langre period mellan inspektionerna dn en frekvent anvand ventil som konstant ar i drift.

En Periodisk inspektion ska innebara foljande:

a. Oppna och sting ventil. Vridningen skall under hela momentet kinnas jamnt och friktionsfritt utan nagra lasningar
orsakade av spindel och kula.
b. Om ventil ar i drift och under tryck:

(1) Undersok om lackage finnes genom packningen vid anslutningsdelen. Om lacka hittas, dra at bultarna jamnt i en
stjarnformation tills lickan upphér. Overskrid inte maximala dragmomentet i Tabell 3. Om l3ckan kvarstar, se
sektion 5.2

(2) Kolla spindeltatningen efter lackor under 6ppnande och stangande rérelse. Om lacka hittas, alternativt, dra at
gland muttern men inte mer &n en kvarts varv tills lackan upphér. Om lackan kvarstar, se sektion 5.2

(3) Kontrollera ventilens yttre del for belaggningar. Ta bort all smuts, sot eller olja fran kroppen och locket.
5.1.2 Efter Inspektion

Efter avslutad periodisk inspektion, ventiler som fungerar tillfredsstallande kraver inga ytterligare atgéarder.

Se 5.2 "Problemldsning" om en ventil hittas som ej fungerar tillfredsstéllande.
5.1.3 Underhall

Forutom periodisk inspektion sa behdvs det inte nagot rutinunderhall. Utbyte av delar, s3 som packning och tatningar sker oftast
inte forran behov uppstar. Under service, kan det uppmérksammas att det finns ett behov av att dessa och andra delar behover
repareras eller bytas ut pga. anvdandning och service férhallande.

Ett underhallsschema bor framstéllas som tar dessa forhallanden i dtanke. Delar kan bytas ut under en rutin undersokning.
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5.2 PROBLEMLOSNING
Foljande tabell tacker de problem som &r vanliga hos de flesta ventiler.
Informationen hjalper till att finna orsak och hur dessa problem kan atgéardas.
PROBLEM TROLIG ORSAK LOSNING

Liacka genom Spindel och

packning

a. Gland mutter 16s

b. Packning aldrad eller dalig

c. Otillracklig mangd av packningsringar
d. Packning ar hard och torr

e. Thrust washer (Tryckbricka) ar skadad
f. Spindel &r skadad

a. Dra at Gland mutter
b. Byt Packning
c. Installera ytligare tatningsringar
Se sektion 5.3
d. Byt ut mot ny tatning.
Se sektion 5.3
e. Byt ut mot ny thrust washer tryckbricka

f. Reparera eller byt ut efter behov

Problem att mandverera

ventil

g. Gland mutter sliten
h. Packning fér hart dragen mot spindel
i. Spindel ar skadat

j. Inre komponenter kan vara skadade

g. Ersatt gland mutter

h. Kolla torque pa gland mutter. Lossna pa
gland mutter korrekt.

i. Reparera eller byt ut av behov

j. Demontera ventilen. Inspektera kulan,

fastet, spindel, reparera det som behovs

Licka mellan kropp och

kapa

k. Bultmuttrar ar l0sa
|. Packningen ar skadad

m. kropp eller kapa ytor ar skadade

k. Dra at till varden listade i Tabell 3
i. Demontera och installera ny packning

m. Reparera och installera ny packning

Sates Lackage

n. Ventilen ar inte ordentligt fast
o. Inre komponenter (kula, faste , spindel)
ar skadad eller sliten

p. Lackage av fraimmande material

n. Kolla att ventilen ar stangd ordentligt

o. Inspektera inre komponenter (kula, faste
och spindel) och reparera eller byt ut det
som behdvs

p. Demontera och rengor kulan och satet,

reparera och byt ut om det behdvs

Tabell 1 - Ventil Problemlésning
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5.3 SPINDEL PACKNING UTBYTE

VARNING
For att forhindra skada, se till att allt tryck ar bortta fran ventilen bade uppstrom och nerstrém innan demontering.

a. Kontrollera ursprunglig troghet vid ventilmandverering fore demontering. Ta bort spindelmutter, packning, handtag,
och gland mutter. Tém packningskammaren.

b. Ta bort de existerande eller defekta packningsringarna med ett vasst verktyg eller packningsborttagare.

c. Undersok ytan pa spindeln och packningskammaren. Ta bort slagg och adring med smargelduk eller handfil. Rengor
spindel med en blot trasa med rengoéringsmedel.

d. Installera ny tatning. Installera tatningsringar individuellt med en split ring spacer. Komprimera varje ring individuellt
genom att for hand skruva at glandmuttern.

e. Nar packningskammaren ar fylld med packningar, atermontera gland muttern. Dra at gland muttern tills den sitter
hart at. Om gland muttern gar ned langre an héjden av en packningsring, for in en ring till och repetera steg d och e
tills kammaren ar fylld.(Dra at gland muttern efter torque vardet som visas | tabell 3.)

f. Jamfor ventilens mandévertroghet med det ursprungliga. Om ventilens mandverering ar betydligt karvare dn det
ursprungliga, dra tillbaka 1/4 varv pa gland muttern och kontrollera tatheten.

g. Ett antal timmar efter att en ompackad ventil har atergatt i drift skall packningens omrade inspekteras for forsakran
om full kompression, atdragna bultar och tathet. Skulle lackage uppsta, dra at gland muttern 1/4 varv extra i taget

tills lackan upphor.
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6. KVALITETSGARANTI OCH SERVICE

6.1 KVALITETSGARANTI

Ventilgarantins period ar tolv manader fran och med leverans datum eller enligt for resp bransch géllande leveransvillkor.
Om ventil upphor att fungera inom garantiperiod:

a. Fabrikéren erbjuder reparation, ersattning for relevanta kostnader enligt géllande leveransvillkor.
b. Anvandare bekostar reparation, utbyte, relevanta kostnader, orsakade av kvalitetsproblem orsakade av felaktig

anvandning och/eller installation.
6.2 SERVICE

Fabrikéren kan f6lja upp kvaliteten pa ventilen och erbjuda tjanst efter kundens behov.
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7. TEKNISKA PARAMETER OCH VENTILSTRUKTUR

7.1 SPECIFIKATIONS LISTA

Typ
2011/2012/2013(M) 2012L(M)
Tekniska
Parameter
Nominell ledning storlek DN8 ~ DN100, (1/4" ~ 4")
Nominellt tryck PN 63, (1000WOG)
Arbetande temperatur -20°C ~ 200°C, (-4°F ~ 392°F)
Medium Vatten, Anga, Syre, Vakuum, Kemisk, Olja, Mat Behandling
Tryck test AP| 598

Tabell 2 - Specifikations Lista

7.2 GLAND MUTTER & BULT VRIDMOMENT

Gland mutter Bult

NPS DN
N-m in-lb N-m in-lb
1/4” 8 25 225 15 136
3/8” 10 25 225 15 136
1/2" 15 25 225 15 136
3/4" 20 30 266 15 136
1" 25 35 323 15 136
1-1/4" 32 40 354 20 177
1-1/2" 40 25 225 25 225
2" 50 30 266 25 225
2-1/2" 65 45 395 40 354
3" 80 50 443 50 443
4" 100 60 531 50 443

Tabell 3 - Gland Mutter & Bult Torque
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7.3 TRYCK/TEMPERATUR VARDEN
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7.4 RESERVDELSLISTA

TEMPERATURE F

Tabell 4 - Trycktemperatur Varden

Delar Mangd
Kula (Ball) 1 bit
Satesringar (Seat 1 Sett
Ventilhuspackning (Body Seal ) 1 Sett
Tryckbricka (Thrust Washer) 1 bit
O-Ring 1 bit
Axeltatning (Stem Packing ) 1 Sett

Tabell 5 — Lista Reparations Delar
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APPENDIX

APPENDIX A — FORSLAG PA SVETSSTAVAR

Nominell Typ / Stor
Svetsstav
Komposition (ASTM)
A216-WCB. WCC
Kolstal A352-LCC E7016 OR E7018
A105-11
1/2 MO A217-WC1 E7018-A1
A217-WC6
11/4Cr-1/2 MO E8018-B2
A182-FI1
A217-WC9
21/4Cr-1MO0 E9018-B3
A182-F22
9Cr-1MO A217-C12 E505
13 Cr A217-CA15 ER410
A351-CF8 E308-16
A276-304 E308-16
18 Cr—8 Ni
A351-CF3 E308L-16
A276-304L E308L-16
A351-CF8M E316-16
A276-316 E316-16
16 Cr-12 Ni-2 Mo
A351-CF3M E316L-16
A276-316L E3016L-16
A351-CF8C
18 Cr-10 Ni-Cb E347
A182-F347
Pasvetsning:
13 Cr C.S. & Stal Legering ER 410
16 Cr-12 Ni-2Mo C.S. & Stal Legering ER 316L
CO-Cr- C.S., Stal Legering & S.S. ER Co Cr-A

* Svetsning och pasvetsning maste lyda W.P.S.  * C.S. &r en forkortning for kolstal.
*S.S. ar en forkortning for rostfritt stal.

Tabell 6 — Forslag pa Svetsstavar
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APPENDIX B - UNDERHALL BRUKSANVISNING

De 3 konstruktion delarna gér den smidig vid applicering, enkel att installera och att underhalla. Kulventiler har svéing ut
design; kropp (Mittensektion) kan svdngas ut ur ledning. Fasten; tatning och kula kan bytas ut snabbt och enkelt utan att

paverkas av ledningarnas vinklar.

1 « Lossna den fjarde kroppsbulten och

ta bort en av de 6vre kroppsbultarna.

2 = Var saker pa att kulan &r i 6ppen position,
svang sedan ut mittensektionen.

3 « Bytaut

Reparationsdelar lista i tabell 5.

4 «  Aterfér mittensektionen till mitten av
\ ledningen och skruva at bultar enligt torque
- varden i tabell 3.




